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resentacion

El sector grafico estd estructurado en cuatro subsectores que aun
constituyendo eslabones de una misma cadena en la produccion gré-
fica, quedan perfectamente diferenciados tanto por la tecnologia
como por los métodos de trabajo que emplean.

El subsector de preimpresién es el primero en la cadena de produc-
cion. Se inicia el trabajo con la recepciéon de originales que bésica-
mente pueden ser textos o ilustraciones. Los textos se tratan en la
actividad propia de la composicién, que puede ser en caliente (reali-
zada con tipos de plomo mediante cajas y linotipias) y en frio (foto-
composicion). La primera de estas técnicas esta practicamente en
desuso, y es la fotocomposicién la que en la actualidad se erige en
protagonista Unica. Los textos son compuestos y corregidos median-
te sistema informatico, quedando finalmente registrados (a través de
filmadora) sobre pelicula, produciendo fotolitos listos para pasar a las
planchas.

Las ilustraciones (fotografias o dibujos tanto en color como en blan-
co y negro) se reproducen por procedimientos fotomecéanicos sobre
material fotogréafico. Los fotolitos de texto e imagen se agrupan y
maqguetan mediante una pauta determinada, en la seccién de monta-
je, quedando distribuido con la configuracion definitiva que llevaran
cada una de las péaginas.

Finalmente, se procede a elaborar las formas impresoras (planchas,
cilindros, etc...) y a realizar las pruebas (quimicas o convencionales)
necesarias.

El segundo eslaboén de la cadena lo constituye el subsector de impre-
sion. La forma impresora se transfiere al papel o cualquier otro sopor-
te utilizado, mediante diferentes sistemas (offset, tipografia, hueco-
grabado, etc...). Por Ultimo, en la fase de encuadernacion se procede
a las operaciones de plegado, alzado, cosido, etc..., hasta dejar el
producto listo para su distribucion.

El subsector de manipulados se encarga de la preparacién de los
soportes sobre los que se ha de imprimir (carton ondulado, extrusio-
nados, etc...), siendo generalmente una operacion previa o colateral
a la impresion.
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escripcion

La competencia general de este técnico consiste en producir impresos y
obtener formas impresoras controlando y manteniendo en primer nivel las
maéaquinas y equipos necesarios para obtener dicha produccion con la calidad,
seguridad y plazos establecidos.

Para desarrollar esta competencia debera realizar las funciones siguientes:

* Interpretar la informacién técnica de materiales y productos, maquetas y
pruebas que le permita la preparacion y control de la produccion.

» Realizar el trazado de la obra, montaje de las paginas sobre el astralén para
ser transferidas a la forma impresora, teniendo en cuenta los sistemas de
plegado, corte y encuadernacion a utilizar.

» Obtener las formas impresoras relativas a los distintos sistemas de impre-
sion.

* Preparar las maquinas y equipos que intervienen en el proceso de impre-
sion.

» Recepcionar y comprobar la idoneidad y calidad de tintas, papeles, aditivos
y en general todo tipo de materias primas que intervienen en los procesos
de impresion.

« Realizar la tirada en la cantidad, calidad y tiempo establecidos, en los dis-
tintos sistemas de impresion (offset, huecograbado, flexografia, serigrafia).

» Poseer una vision de conjunto y coordinada de las fases de los procesos
de impresion, y de los productos resultantes, lo que le permitira adaptarse
a distintas situaciones y puestos de trabajo.

» Mantener unas relaciones fluidas con el personal del equipo en el que se
integra, respetando el trabajo de los demaés, con una actitud tolerante hacia
los companeros y subordinados.

» Responder a las contingencias que puedan presentarse en la recepcion y
manipulacion de materias primas y productos auxiliares, en el funciona-
miento de los medios de produccién y en la calidad de los productos inter-
medios y finales.
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“ptitudes

* Atencion. “ Discriminacion tactil.
* Precision. * Creatividad.

* Habilidad digito-manual. * Expresion artistica.
* Visiéon cromatica “ Resistencia fisica.

* Memoria visual “ Concentracion

* Pulcritud-buena percepcion visual.
* Estimacion de formas, cantidades y medidas.

“ctitudes

* Actitud positiva para incorporar nuevos procedimientos, como sugeren-
cias, consejos, advertencias.

* Buena disposicién para aceptar las indicaciones de compafneros o supe-
riores que puedan redundar en la produccioén, etc.

“ctividades mas significativas

Este técnico podra desarrollar su actividad en el subsector de artes gréficas,
subsector que se distribuye en empresas de pequena o mediana dimensién,
déndose también situaciones de autoempleo.

Los conocimientos que se requiren estan directamente ligados a:

* Procesos de produccion: conjunto de maquinas y equipos de obtencién
de la forma impresora y de impresion.

* Técnicas empleadas en los procesos de impresién.

* Conocimiento de las caracteristicas y propiedad de los materiales graficos.

Realizara su trabajo bajo la supervision de técnicos de nivel superior al suyo
y ejercerd la autonomia en lo que se refiere a:

* Preparacion y puesta a punto de las materias primas y productos inter-
medios.

* Detecciodn de averias o disfunciones de los elementos de las maquinas.

* Ajuste y conduccién de la maquina.

* Control y correccion de las variables del proceso.

* Consecucion del nivel de calidad del producto establecido.

* Registro de la produccién y sus incidencias.

* Mantenimiento de primer nivel de las maquinas a su cargo.

* Produccién de impresos y obtencién de formas impresoras.

\ ‘gl



ompetencias requeridas

Interpretar la informacion técnica correspondiente a la organizacién del
trabajo.

Realizar el trazado y el montaje de paginas y pliegos.

Realizar la transferencia de los montajes a las formas impresoras y el
acabado de éstas.

Preparar las tintas y aditivos para la impresion.

Montar, ajustar y programar las maquinas de impresion.

Realizar las operaciones de impresion: en offset, huecograbado, serigra-
fia y flexografia.

Controlar la realizacion del mantenimiento de primer nivel.

Actuar segun el plan de seguridad e higiene de la empresa.

uestos de trabajo que desempenan

Este Técnico podréd desempenar, de acuerdo con las competencias que se le
atribuyen, distintos puestos de trabajo, entre los que se pueden citar a titulo
de ejemplo:

Técnico de impresion.

Impresor de huecograbado.

Impresor de offset.

Impresor de flexografia.

Impresor de serigrafia.

Magquinista de: huecograbado, offset, flexografia, serigrafia.




Qué utiles, herramientas y
maqguinas manejan

Maquinas de impresién: offset, huecograbado, flexogréfica, serigréafica.
Cuentahilos. Espéatula. Cuchillas. Rasquetas. Sistemas de trazado y monta-
je. Insoladoras. Procesadoras de planchas offset. Procesadoras de chorros.
Hornos de termoendurecido (planchas offset). Escaner lector de planchas
offset. Sistema de grabado electrénico de cilindros de huecograbado.
Procesador de gomas o cauchos de fotopolimero. Pilas de revelado, panta-
llas de serigrafia. Escalas de control. Sistemas de planchas electrostéaticas
(del montaje de papel-textos e imagenes a la plancha).

Todos estos equipos y maquinarias deberan contar con los medios de segu-
ridad e higiene que garanticen la realizacion del trabajo en las mejores con-
diciones requeridas.
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ugar y ambiente de trabajo

Este técnico realizard su trabajo dentro de la empresa en una sala o taller de
ambito cerrado, de tamano variable con una temperatura que puede ser
ambiente o calurosa, y atmosfera enrarecida, de pie; manipulando los dis-
tintos Utiles o herramientas necesarias para el proceso productivo en que
intervenga.

Las condiciones laborales, por lo que se refiere a horarios de trabajo, salario,
incentivos, vacaciones, permisos, etc, estan sujetas a lo estipulado en los
convenios anuales que se establezcan en el sector artes gréficas, sin perjui-
cio de que cada empresa pacte condiciones especiales con los trabajadores,
siempre de acuerdo con el marco legal del Estatuto de los Trabajadores.

~lan de Formacion

Titulo: impresion en artes gréficas.
Nivel académico: Grado medio.

Duracion: 1.400 horas organizadas en dos cursos académicos
durante 3 trimestres de formacién en centro educativo y la for-
macioén en centro de trabajo correspondiente.

Programa formativo:

(Modulos profesionales):

Montaje y obtencién de la forma impresora, Materias primas en
artes gréficas, Procesos de impresion en offset, Procesos de
impresién en tintas liquidas, Procesos de artes gréaficas,
Seguridad en las industrias de artes gréficas, Formacion y orien-
tacion laboral, Formacién en centro de trabajo.

Condiciones de acceso:

Para acceder a este ciclo, el alumno debera estar en posesién del
titulo de Graduado en Educacién Secundaria Obligatoria.
También serd posible acceder a la formacion del ciclo, mediante
la realizacién de una prueba regulada, donde el aspirante debera
demostrar que tiene los conocimientos y habilidades suficientes
para cursar con aprovechamiento dichas ensenanzas y tener cum-
plidos los dieciocho anos de edad.

Modalidades del bachillerato a las que da

acceso:
’ Este titulo posibilita la continuacion en la formacién ya que da
‘ acceso directamente al Bachillerato en las modalidades de:

Tecnologia.
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