i
7

o=
=

&7

Vidrio y Ceramica

¥
Mmlsterlo de Educacion y Cultura
Secretaria Genera | de Educacion y Formacion Profesional

6%,

\@ e
»

\t"" Tﬁjk
s












Vidrio y Ceramica

Ministerio de Educacion y Cultura
Secretaria General de Educacion



Material del Centro Nacional de Recursos
para la Qrientacion Profesional.

Wl
i

£

AUTORES:
Miguel Cantavella Escrig
Rafael Galindo Renau

DIRECCION:
Concepcion Vico Cajal

COORDINACION:
José Manuel Granado Iglesias
Esther Villamayor Hernandez. Apoyo administrativoe
Mariano Carballo Fernandez. Base de datos

EDITA:

© MINISTERIO DE EDUCACION Y CULTURA
Secretarfa General de Educacion
Direccion General de Formacion Profesional y Promocion Educativa
Subdireccion General de Promocion y Orientacién Profesional.
Servicio de Orientacion Profesional.

DISENO PORTADA:
Punta Fina, S.L.

NIPO: 176-97-015-9
Depésito Legal: M-28642-1996
1.5.B.N.: 84-369-2918-7

IMPRIME:
DIN Impresores
Marqués de San Gregorio, 5 - 28026 Madrid

FOTOS CEDIDAS POR:
Fabrica San Carlos, S.A.; Fagor; Inasmet; Sercobe; C.D.T.l.; Cesvimap



INDICE

MRESERTACION 2 0n0nn!, Joe i MIGENCI Pl o 0T e

EL SECTOR PRODUCTIVO DE VIDRIO Y CERAMICA .........
Breve apUnte fiSTONICO! i cuss s e e e o
DesepCIOm el S ttOn s el i i rtnebn ity s e -
Producién y empleo en el SECTOr ....oovvvveciiiiiniiineiiiiis
Distribucion geografica del sector.........ccocceeevicccciiiiininnn.
Prospesgiia:del Secton iy nu g s s et st

LA FORMACION PROFESIONAL ....ovvveveeeieveeeeeeeeeseeeaneienns

OFERTA EOR M AT A oo o i e s sgs ssmessianin
GarantiaiSocial... 2 W, .. SN s sl st emans

I T O G O N e i i o o T o L i e
Operario/a de Alfareria y Ceramica ..........cccocoeciveicinnninn.

Ciclos de Grado Medio ..... i dihs fussaesiessiysaasin
Técnico en operaciones de fabricacion de vidrio y
ANSIOITAEEES | i e st dnonransias et S s dinnsions RS
Técnico en operaciones de fabricacion de productos
COIBIMICDS |l ks n eyt debsd sty o o ey B e
Intinerarios formativos grado medio .........cccoccvviieainnn.

Ciclos de Grado Superior ......................ccoccciiiiiiin
Fabricacién y tranformacién de productos de vidrio.......

Desarrollo y fabricacion de productos ceramicos...........
Intinerarios formativos grado SUPErior ........c.oveeiveaiinane

DIRECTORIO DE LAS PRINCIPALES EMPRESAS DEL
S GG R o e e e

DIRECTORIO DE INSTITUCIONES Y ENTIDADES DE INTERES
PARAEL - SECTOR: uyysnssschinssansensx bl sisabaess sssusussosssisdzssivse

GLOSARIODE TERBINOS. . 880, coudsnebon wisshrassastsspasasass
REFERENCIAS LEGISLATIVAS ....cooviveinvivinmereisesisnsesnssnnens

85

89
91
94



Nuevos médulos. | a5 once
primeras titulaciones del sec-
tor quimico, de la nueva Forma.
cién Profesional prevista en la
LOGSE, se pondran en marcha
2 partir de octubre préximo. Seis
de los nuevos titulos corespon-

<
% ;i:g]dal cicl:l) sup:cﬁor Y cinco a la o
N e grado medio. &c :
% 43‘5\“ ‘69\&36
% A 9P Np S o
Z ’}' ‘eﬁ’ eH .M
N Pt
% % TR0 08
‘o Z A g’ﬁ\} “ﬁe
£z 2% ¥4
2.5 R, o
&g %
&5 %
-3 2 11
N m 3 prosenales e
) c % (¢ puevas
i~ s ) ‘!;_ 6 deFP
58 Y 2
i 5% =2
T %
i - E%
5 g 32 %
o = =
S £ ® ® AN
= (LT -
g [-5) n. ® %:a
+ ® 2 %
-] -"s S
28 s
23



monografias sobre las diferentes familias de la nueva

formacion Profesional, que irdn apareciendo a medida
que el catalogo de titulos se publique en el Boletin Oficial
del Estado.

I a publicacion Vidrio y ceramica, continta la serie de

Es necesario destacar, en primer lugar, que la nueva
Formacion Profesional surge para dar una respuesta eficaz
a las necesidades del mundo del trabajo; con un esguema
flexible que permite la adecuacién a los cambios tecnold-
gicos en los diferentes procesos productivos. Los planes
de formacion de cada uno de los titulos han sido elabora-
dos tanto por expertos en educacién, como por técnicos
del sistemas productivo en cada uno de los sectores: con-
tando con el consenso de los agentes sociales implicados.

El objetivo fundamental que se persigue con la edicién de
estas monografias, es dar a conocer los nuevos titulos de
Formacién Profesional abarcando todos los aspectos rela-
cionados con ella (curriculos, formas de acceso, salidas a
otros estudios, etc). Sin embargo, como complemento
necesario, se incluye también en todos los casos un anali-
sis socioeconémico que permite clarificar los @mbitos de
accion de la familia profesional en el entorno productivo,
asf como sus grandes magnitudes econémicas.

Igualmente el capitulo o blogue Il de las monografias
intenta establecer una correlaciéon entre los distintos
modelos de ordenacion coexistentes en la actualidad; inte-
rrelacién necesaria si observamos la confusién que tal
coexistencia produce a veces en el publico general.

Los destinatarios de esta serie de publicaciones son todos
aquellos interesados en la Formacion Profesional (padres,
alumnos, profesores, trabajadores, empresarios), pues a
todos ellos afectara en una u otra medida la reforma aco-
metida en este terreno; y todos ellos han de ser participes
en el buen desarrollo futuro de este tipo de ensenanza. La
busqueda de un auditorio global por un lado, y la dificultad
de divulgacién nacida de la especificidad técnica de algu-
nas materias por otro, han creado a los autores algin pro-
blema de redaccion de cara a la correcta comprension de
los textos. Es por ello que en todas las monografias se
incluye un glosario para aclarar aquellos términos menos
comunes o de dificil comprension.

En esta linea serian muy Utiles para el equipo editorial, las
sugerencias que los lectores consideren oportunas para
clarificar en la medida de lo posible los contenidos, y
mejorar las proximas ediciones.
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EL SECTOR PRODUCTIVO
DE VIDRIO Y CERAMICA







BREVE APUNTE HISTORICO

do a la vida sedentaria del hombre. Si bien se han

catalogado materiales cerdmicos con una antigle-
dad de 10.000 a 8.000 afios en algunos yacimientos de
Asia, la aparicion de la ceramica propiamente dicha se
remonta a los primeros asentamientos estables de agri-
cultores y recolectores del Proximo Oriente (VI milenio a.
C.) y sefala la transicion entre el mesolitico y el neolitico.
En Espafia aparece en yacimientos del neclitico inicial
peninsular (V milenio a. C.). Se sabe que en el lll milenio
a. C. egipcios, persas y chinos ya fabricaban esmaltes
vitreos para imitar piedras sobre soporte cerdmico o
metalico y es conocido que fueron los egipcios los que
difundieron por el mediterraneo la técnica de fabricacién
de productos de vidrio, a partir de 1.500 a. C.

EI uso del vidrio y la cerdmica esta intimamente liga-

En China, en el transcurso del primer milenio a. C. se reali-
zaron varios descubrimientos técnicos que enriquecieron
considerablemente el arte de la ceramica: se perfecciono
el proceso de coccion (tanto en el disefo de hornos como
en las condiciones del ciclo de coccién) y se desarrollo el
uso de vidriados ya conocidos en Oriente Proximo. Esto
permiti6 realizar vasijas de colores variados y superficie
brillante y, propicié el hallazgo del procedimiento para la
fabricacién de porcelana. Los 4rabes, a través de Persia,
conocieron los hallazgos técnicos de los chinos y los
transmitieron a Occidente a través de Espana.

En Mesopotamia, donde el material de construccion era
el adobe, se aplico el revestimiento ceramico para prote-
ger las paredes de los palacios (s. VIl a. C.); las cerami-
cas mesopotamicas y persas serian el primer eslabon
hacia la configuracién de todo un lenguaje ceramico en
el arte de revestir arquitecturas. La baldosa vidriada y el
ladrillo ocuparan desde entonces un lugar privilegiado en
todas las culturas del Proximo Oriente y sus areas de
influencia. La cultura romana contribuird a la consolida-
cion de la cerdmica arquitecténica perfeccionando el uso
del ladrillo, las tejas, las canalizaciones y los pavimentos
cerdmicos. Posteriormente, en nuestro pais, Andalucia
se especializarg en la manufactura de azulejos vidriados
para la decoracién arquitectonica.

A mediados del siglo XIV, las nuevas técnicas del vidria-
do utilizadas por los arabes fueron transmitidas al reino
de Aragoén, y especialmente al drea de Valencia, de don-
de se exportd a toda Europa occidental, tomando un
mayor arraigo en ltalia. En nuestro pals, ademas del area
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de Valencia (Manises y Paterna), se desarrollaron impor-
tantes centros de produccion ceramica en Sevilla y Tala-
vera de la Reina (s. XVIy XVII).

En el siglo XVII, llegaron a Europa las primeras muestras
de porcelana china, que impulsaron a los ceramistas a
experimentar nuevas técnicas para competir con tales
productos. Consecuencia de este esfuerzo fue la crea-
cion, por el conde de Aranda en 1727, de la fabrica de
Alcora (Castellén) bajo la direccion de dibujantes italianos
y ceramistas franceses, holandeses y espanoles. Esta
fabrica tuvo posteriormente una gran trascendencia
como creadora de una cultura ceramica en la zona. Las
fabricas de loza y porcelana se multiplicaron por toda
Europa y entre ellas, en Espana, cabe mencionar la fabri-
ca del Buen Retiro de Madrid.

La aparicion historica del vidrio es posterior a la de los
vidriados ceramicos, aunque coincide con las areas geo-
graficas donde existe una cultura metallrgica bien desa-
rrollada. A partir de silice, cal y carbonatos alcalinos se
obtendran los primeros objetos de pequefas dimensio-
nes, que seran conformados mediante pulido mecanico.
Pronto se anadiran pigmentos naturales como el carbo-
nato de cobre vy los 6xidos de hierro, pero la técnica de
elaboracion permanecerd practicamente inalterada des-
de el 1.500 a.C. hasta mediados del siglo | a.C. La inven-
cién de la cana de soplar, con localizacion probable en
Siria en el siglo | a.C., significé un paso decisivo en las
técnicas de fabricacion y amplié las aplicaciones del
vidrio. Serd durante la época romana cuando las formida-
bles innovaciones técnicas que suponen el proceso de
colada, el soplado libre y la técnica de soplado en mol-
des permitiran una produccién masiva, abaratando drasti-
camente los costes. Esto propiciara una gran difusion de
estos productos de funcién utilitaria (vajilla), ornamental
e incluso arquitecténica, con la apariciéon de las primeras
vidrieras en ventanas y las primeras aplicaciones en
mosaico para revestimientos e incluso en pavimentacio-
nes. Hasta ese momento el vidrio habia sido un objeto
raro, producto de una alquimia cerrada y accesible sélo al
culto y la nobleza. Con este nuevo proceso de fabrica-
cién en serie, unido a la madurez y habilidad de los arte-
sanos del vidrio, agrupados ya en "collegia’, se llega al
establecimiento de una potente actividad que desde
Roma se extenderéa a todo el Imperio y que es la base de
la industria del vidrio en siglos posteriores.

En la Edad Media el centro de produccion mas importan-
te fue la isla de Murano en Venecia (1291) cuyos produc-
tos gozaron de gran fama y se exportaron a toda Europa.
Del siglo XVI al XIX, las fabricas de vidrio se extendieron



por todo el continente, dando lugar a producciones dife-
renciadas destacando en Espana La Granja, Matar¢, Pal-
ma de Mallorca, Barcelona y Cadalso de los Vidrios; en el
resto de Europa Praga, Nuremberg y Paris entre otras.

Durante el siglo XIX y primera mitad del XX se produce la
plena integracién de los materiales de vidrio y ceramica
en nuestra sociedad, tanto por su uso en la construccion
como por su destino al consumo privado, motivando con
ello la adaptacion a la produccién industrial masiva de
gran parte de los productos. No obstante, mantendran
practicamente inalteradas las técnicas de fabricacion
antiguas (medievales), siendo a mediados del presente
siglo cuando se introducen paulatinamente innovaciones
tecnoldgicas significativas entre las que cabe destacar,
por su trascendencia en los métodos de produccién, la
utilizacion de hornos de funcicnamiento en continuo. La
elaboracion de productos de vidrio y de cerdmica, ade-
mas de ser un arte, también se ha convertido en una
ciencia de notable complejidad que en los Ultimos afnos a
conseguido un elevado desarrollo tecnologico.

13



DESCRIPCION DEL SECTOR

Las actividades del sector
de vidrio y cerdmica estan
recogidas en la Clasificacion
Nacional de Actividades
Econdémicas (en adelante
CNAE) en el epigrafe 24
Industrias de productos

minerales no metélicos jun-
to con otras actividades aje-
nas a este sector. Concreta-
mente los cédigos estable-
cidos para las diversas
actividades que nos ocupan
son:

Cédigo CNAE Actividad economica
i 241 Fabricacion de productos de tierras cocidas para
la construccion (excepto refractarios)
245 Fabricacién de abrasivos
246 Fabricacion y transformacién de vidrio
247 Fabricacion de productos ceramicos

14

Se trata en su conjunto de
un sector con un alto grado
de concentracion en el que
un grupo reducido de
empresas abastecen a un
segmento muy importante
del mercado mientras que
un numero elevado de
peguenas empresas factura

una cuota de mercado resi-
dual. La tabla n? 1 muestra
la distribucién del tamano
de las empresas, en cuanto
al nimero de sus trabajado-
res. En él se puede obser-
var el claro predominio de la
pequena y mediana empre-
sa en el sector.

TABLA N2 1
TAMANO DE LAS EMPRESAS
Con menos de 20 personas ocupadas 2.092
De 20 a 49 personas ocupadas 446
De 50 a 99 personas ocupadas 104
De 100 a 499 personas ocupadas 112
Con 500 y més personas ocupadas 9

El &ambito de actuacion de
las empresas es mayorita-
riamente internacional
(entorno al 70 %) pero su
nivel de exportaciones es
tan sélo del 25 % para el

conjunto del sector. En este
nivel de acceso a los merca-
dos internacionales existen
grandes diferencias entre
las distintas actividades
comprendidas. Asi, para el




subsector del vidrio las
exportaciones suponen
valores del orden del 16 %
mientras que, el subsector
ceramico alcanza valores
superiores al 30 % que lle-
gan a ser del 40 % para
actividades como las baldo-
sas ceramicas.

El conjunto del sector se
estructura en dos subsecto-
res gue recogen diversas
actividades industriales, tal
como refleja la tabla n® 2, vy
que pasamos a describir a
continuacion:

TABLA N® 2. SECTOR DE VIDRIO Y CERAMICA

SUBSECTOR DEL VIDRIO

SUBSECTOR CERAMICO

1.- Fabricacién de
productos de vidrio

2 .- Transformacion de
.productos de vidrio .

3.- Fabricacién de
productos ceramicos

FABRICACION DE
PRODUCTOS DE VIDRIO:

Se trata de actividades
industriales que producen
articulos de vidrio partiendo

de las materias primas por
mezcla y transformacion
(grafico 1). A menudo se
dividen en: vidrio plano,
vidrio hueco o prensado y
fibra de vidrio.

GRAFICO Ne 1
FABRICACION DE PRODUCTOS DE VIDRIO

DOSIFICACION Y MEZCLA DE ]
MATERIAS PRIMAS

.

FUSION Y AFINADO

CONFORMACION DEL
PRODUCTO

y

RECOCIDO/TEMPLADO/ ]
0 POLIMERIZACION

‘

ACABADO

Y

SELECCION Y EMBALAJE
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VIDRIO PLANO:

Representa una actividad
industrial altamente signifi-
cativa por su caracter de
proveedor del material de
partida para la obtencién de
un gran numero de produc-
tos diferentes, mediante la
manipulacion y/o transfor-
macién de lunas de vidrio
plano. Se trata de un proce-
so en linea, que utiliza insta-
laciones de gran capacidad,
totalmente automatizadas,
funcionando en régimen
continuo, en el que las acti-
vidades profesionales prin-
cipales son de control y
mantenimiento de los para-
metros de fabricacion.

La regulacion del proceso
se lleva a cabo, habitual-
mente, desde una sala de
control. Tan sélo las actua-
ciones en materia de man-
tenimiento de las instalacio-
nes requieren la interven-
cién directa sobre los
medios de produccién.
Actualmente coexisten los
procedimientos de confor-
macion del producto por flo-
tado y por colado, con claro
predominio del primero de
ellos. El acabado consiste
en el corte y empaqguetado.
Los principales productos
obtenidos son las lunas de
vidrio plano y las lunas de
vidrio impreso.




VIDRIO HUECO O
PRENSADO:

Presenta gran variedad de
productos y a €l dedican su
actividad las pequenas vy
medianas empresas. Coe-
xisten dos modalidades:
automatico y manual-
semiautomatico en funcion
del procedimiento de con-
formacion. En la modalidad
manual-semiautomatico la
operacion de conformacion
se lleva a cabo, a partir de la
masa de vidrio tomada
directamente del horno,
mediante el manejo diestro
de utiles y herramientas
(cafia de soplado, moldes,
pinzas, etc.). Por el contra-
rio, en la modalidad automa-
tico tanto la operacion de
conformacion como el resto
del proceso tienen un alto
grado de automatizacion. El
acabado puede variar desde
los tratamientos superficia-
les del vidrio, o el corte y
empaquetado (tubo, varillas
y barras), hasta la decora-
cion vitrificable o mecanica
(tallado). En algunos casos
se procede al templado del
vidrio. Por otra parte, cabe
destacar el alto grado de uti-
lizaciéon de casco de vidrio,
en ambas modalidades:
practicamente la totalidad
del vidrio para reciclado tie-
ne como destinatario este
tipo de procesos.

Las actividades industriales
comprendidas son:

¢ Fabricacion de envases de
vidrio.

* Fabricacion de articulos de
vidrio para servicio de
mesa y de cocina.

¢ Fabricaciéon de objetos de
vidrio para usos ornamen-
tales.

e Fabricacion de ampollas
de vidrio para bombillas,
vélvulas y lamparas eléc-
tricas.

 Fabricacion de barras, vari-
llas y tubos de vidrio.

* Fabricacion de aisladores
eléctricos de vidrio.

» Fabricacion de materiales
de vidrio para la construc-
cion.

Los productos obtenidos
pueden ser productos ter-
minados aptos para su uso
final (envases, vajillas, obje-
tos de adorno, aisladores
eléctricos, hormigoén traslu-
cido, etc.), o bien, consti-
tuirse en el producto de par-
tida de otros procesos pro-
ductivos basados en su
transformacion (tubos,
barras, varillas, ampollas
para bombillas, etc.).

FIBRA DE VIDRIO

Se trata de procesos muy
automatizados en los que el
vidrio fundido se hace pasar
a través de pequenos aguje-
ros que transforman la
masa liquida en fibra.
Dependiendo de la tecnolo-
gia que se use se obtiene
fibra de vidrio corta o fibra
de vidrio continua. A conti-
nuacion este producto sufre
un proceso de transforma-
cién y acabado que difiere
segln el tipo de fibra. En el
caso de la fibra corta se
obtienen productos a base
de lana de vidrio, destina-
dos a su uso como materia-
les de aislamiento termico y
acustico. En el caso de la
fibra continua se procede a

7



18

un acabado textil para obte-
ner productos (bobinas de
hilo, mechas, fieltros, teji-
dos, etc.) que seran utiliza-
dos, en otros procesos pro-
ductivos, como elemento
de refuerzo de materiales
compuestos (composites).

TRANSFORMACION DE
PRODUCTOS DE VIDRIO

Estéa compuesto por aque-
llas empresas que, sin fabri-
car vidrio, le incorporan
valor afladido. El proceso
productivo puede ser muy
variado dada la gran canti-
dad de operaciones de
transformacién y manipula-
do que son posibles. Se
pueden dividir en: activida-
des de manipulacién de
vidrio plano y actividades de
fabricacion de vidrio técni-
co.

MANIPULACION DE
VIDRIO PLANO

Los procesos productivos
parten del vidrio plano para
obtener productos para el
acristalamiento, la ornamen-
tacion o para el sector de
automocién. En estos pro-
cesos, los primitivos de
vidrio plano sufren una pri-
mera etapa de manufactura
para, a continuacion, proce-
der con diferentes trata-
mientos en funcién del tipo
de producto que se va a
obtener: tratamientos térmi-
cos (templado, curvado,
vitrificado...), quimicos (aci-
dos, recubrimientos metali-
cos, esmaltado...) o mecani-
cos (ensamblado, pulido,
biselado...). Su grado de
automatizaciéon es bastante
diverso variando desde los
procesos en continuo total-
mente automatizados (vidrio
para automocion, vidrio de
seguridad, vidrio estratifica-
do, doble acristalamiento),
hasta otros practicamente
manuales y de pieza Unica,
como en el caso de algunos
vidrios para ornamentacion.



Las actividades comprendi-
das son:

e Fabricacion de vidrio de
doble acristalamiento.

e Fabricacidon de vidrio tem-
plado

e Fabricacién de vidrio
estratificado.

e Fabricacion de vidrio plano
curvado.

* Fabricacion de espejos.

¢ Fabricacion de vidrios con
capas funcionales.

e Vidrio plano ornamental.

e Manufactura de vidrio pla-
no.

Los productos obtenidos
son articulos de vidrio aptos
para su uso final que no van
a sufrir mas transformacio-
nes.

VIDRIO TECNICO

Comprende las actividades
de:

e Termometria.

e Vidrio de farmacia.

® Piezas y aparatos de labo-
ratorio y otros instrumen-
tos industriales.

¢ Productos de vidrio para
iluminacion.

* Vidrio de senalizacion.

e \idrio optico.

El producto de partida de
estos procesos €s, mayori-
tariamente, el tubo de vidrio
que es sometido a diversas
transformaciones (corte,
doblado, estirado, soplado,
estrangulado, serigrafiado...)
para obtener productos
aptos para el consumo final.
En el proceso de vidrio para
senalizacion el material de
partida es casco de vidrio,
que sufre un proceso de

pulverizacién y posterior tra-
tamiento esférico. En el
caso de vidrio éptico se par-
te de placas de vidrio que
son sometidas a tratamien-
to mecanico y, en su caso,
soldeo térmico hasta obte-
ner el producto final. Por lo
gue se refiere al método de
trabajo existen dos modali-
dades claramente diferen-
ciadas: automética vy
manual. En las actividades
de "piezas y aparatos de
laboratorio.." y "Vidrio para
iluminacion” (rétulos lumino-
sos) el método de trabajo
es practicamente manual,
tomando gran relevancia las
habilidades y destreza
manuales de los profesiona-
les que realizan dichas tare-
as. Por contra, en las activi-
dades de "Vidrio de farma-
cia", 'Termometria® y "Vidrio
para senalizaciéon” el proce-
so tiene un alto grado de
automatizacion, limitdndose
las intervenciones de los
profesionales a la puesta a
punto de las instalaciones y
control de las condiciones
de fabricacion.

FABRICACION DE
PRODUCTOS
CERAMICOS:

Las actividades comprendi-
das son:

e Fabricacion de productos
de tierras cocidas para la
construccion.

e Fabricacion de productos
de tierras cocidas para la
agricultura, envases y
otros usos.

e Fabricacion de baldosas
ceramicas.

e Fabricacion de sanitarios.

19
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® Fabricacion de vajillas,
articulos del hogar vy
objetos de adorno.

e Fabricacion de refracta-
rios.

* Fabricacion de aislado-
res y piezas para instala-
ciones eléctricas.

® Fabricacion de materia-
les abrasivos.

¢ Fabricacion de otros arti-
culos ceramicos.

Si bien se trata, en su

mayoria, de procesos en

régimen continuo, el grado
de automatizacién es muy
diverso abundando los pro-
cesos en los gue se prodi-
gan las intervenciones de
los operarios en la conduc-
cion de maqguinas, el mane-
jo de equipos o la manipula-
cion y transporte de los
materiales. El proceso pro-
ductivo responde en térmi-
nos generales al esquema
representado en el grafico
Nt 2:

GRAFICO N¢ 2

PREPARACION DE LA
MEZCLA CERAMICA

\

CONFORMACION DEL

PRODUCTO
ok e, I :
ESMALTADQ / DECORACION "
COCCION | .

\

SELECCION Y EMBALAJE

e

Los procesos que han
adquirido con mayor facili-
dad un alto grado de auto-
matizacién han sido aque-
llos que utilizan las técni-
cas de conformacion
mediante extrusion y/o
prensado (baldosas, tejas,
ladrillos, refractarios...),

mientras que en el polo
opuesto se encuentran
aquellos procesos de fabri-
cacion de articulos de ador-
no, articulos del hogar vy
vajillas que son conforma-
dos mediante colado y
requieren operaciones de
montaje de componentes.



PRODUCION Y EMPLEO EN EL SECTOR

El sector del vidrio y la cera-
mica tiene una participacion
escasa en el PIB (0,20%
vidrio, 0,31% ceramica en
1992) aunque se mantiene
de forma relativamente
estable. A pesar de ello el
valor anadido generado en
la dltima década ha experi-
mentado un incremento
notable superando la pro-
gresion del sector industrial
en su conjunto. Su volumen
de facturacién esta directa-
mente relacionado con la
actividad del sector de la
construccion y el consumo

privado. Estos factores han
favorecido el crecimiento
de este subsector en los
Ultimos anos. Tal como se
observa en la tabla n® 4, y
en el grafico n® 3, destaca
sobre el resto de activida-
des la fabricacién de baldo-
sas ceramicas con el 31,4
% de la produccién total
del sector, seguida a gran
distancia, por las activida-
des de materiales de tierras
cocidas (13,1 %), manipula-
cién de vidrio plano (12,2
%) y envases de vidrio
(11,9 %).
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TABLA N 3. PRODUCCION Y EMPLEO EN EL SECTOR DE VIDRIO Y CERAMICA

CONCEPTO

1990 1991 1992

Establecimientos:
 Fabricacién productos de Vidrio.

« Fabricacién productos Cerdmicos.

730 675 774
2.047 1.696 1.989

Personas ocupadas:
« Fabricacién productos de Vidrio.

« Fabricacion productos Ceramicos.

20.995 20.702 20.879
46.318 45.837 42.576

Produccion para la venta (millones):
* Fabricacion productos de Vidrio.

« Fabricacién productos Ceramicos.

219.376 227.639 | 225.743
340.662 363.930 | 372.766

Valor anadido (millones):
» Fabricacion productos de Vidrio.

» Fabricacién productos Cerdmicos.

1988 | 1989
623 644
2.096 1.970
19.940 | 20.893
44730 | 46528
187.273 | 205.848
279.139 | 319.551
103.473 | 112.771
132.748 | 147.724

114.940 117.778 115.296
159.644 174.001 178.990

Fuente: Encuesta Industrial del INE y elaboracién propia.

La participacién en el
empleo industrial es del
0,9% para el subsector del
vidrio y del 1,6% para el
subsector de la cerdmica a
pesar que, el nimero de
personas empleadas ha
sufrido un fuerte descenso
en la década de los ochenta
(31% vidrio y 22% cerdmi-
ca). Al final de dicha déca-
da, este sector ha realizado
un importante esfuerzo
inversor orientado hacia la
automatizacion de la pro-
duccién, desarrollo del pro-
ducto y la mejora del rendi-
miento energético. Este
cambio tecnoldgico, que ha
permitido mantener en ter-
minos globales su competi-
tividad en el mercado euro-
peo, ha producido un
impacto negativo en el volu-
men total de empleo a cor-
to plazo, especialmente en
vidrio plano, vidrio de mesa,
baldosas ceramicas, tejas y

ladrillos, sanitarios y vajillas
ceramicas. No obstante, la
concentracion del personal
empleado en el area de pro-
duccion (en torno al 80%)
hace suponer gue este pro-
ceso de modernizacion de
los sistemas de produccion
motivara, en el futuro inme-
diato, un estancamiento,
cuando no un ligero descen-
s0, del numero de personas
ocupadas para el conjunto
del sector.



TABLA N2 4, PRODUCCION DEL SECTOR POR PRODUCTOS (afio 1992)

MILLONES DE

PORCENTAJE EN

FRERLEIRS PESETAS EL SECTOR
Vidrio Plano 23.424 4,0
Envases de vidrio 70.443 11,8
Articulos de vidrio para uso doméstico 18.050 3,1
Aisladores de vidrio y materiales de

s - 2303 0,6
vidrio para la construccion.
Qtro vidrio técnico 12.138 2
Fibra de vidrio 18.248 1)
Vidrio plano manipulado 72.897 12,2
Otro vidrio manipulado 3.056 0,5
Total subsector vidrio 219.067,0 37.0
Refractarios 23.675 4,0
Baldosas ceramicas 185.678 31,4
Vaji fcul | h

aullas: y articu .OS del hogar de 16.533 28
material ceramico
Objetos de adorno ceramicos 21.193 3.6
Sanitarios cerdmicos. 27.125 4.6
Alsladorels y otr‘as ADIGZBS aislantes 1974 0.3
de material ceramico
Recipi ami |

eglplentes de cerdmica para la 366 0.1
agricultura y para envases.
Abrasivos 14.234 2.4
Otros articulos ceramicos 4.826 08
Ladrillos, bl i especiales

adri og, oques y piezas esp 65.294 110
para forjados.
Tejas 5.344 0,9
Materiales de tierras cocidas para

; . e 6.655 1

pavimentacion y revestimientos.
Total subsector ceramica 372.897,00 63,0
TOTAL SECTOR 591.964,00 100,0

Fuente: Encuesta Industrial de INE y elaboracion propia.
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GRAFICO Ne 3.

SUBSECTOR DE VIDRIO

Envases de vidrio 31,9% u Vidrio plano 10,6%

Otros 2,9%

Vidrio Técnico 5,5% \
Vidrio para uso doméstico 8,2%

Vidrio plano manipulado 32,8%

SUBSECTOR DE CERAMICA

Baldosas 49,8%

Objetos de adorno 5,7%
Refractarios 6,3%




DISTRIBUCION GEOGRAFICA DEL SECTOR

En el subsector de vidrio se
puede constatar una fuerte
implantacion de las peque-
fas y medianas empresas
en Cataluna y Comunidad
Valenciana (con un 70 %
del total nacional entre
ambas, segln el Estudio
Sectorial de la Fundacion
Centro Nacional del Vidrio),
como resultado de la heren-
cia de la importante tradi-
cién vidriera de estas regio-
nes desde la edad media.
No obstante, cabe resaltar
la incidencia que tiene el
grado de concentracién
econdmica del subsector

gue motiva la existencia de
importantes polos de pro-
duccién, y empleo, en los
lugares que se ubican las
grandes empresas vidrieras.
En este sentido cabe desta-
car el area de Alcala-Azu-
gueca de Henares, el Princi-
pado de Asturias y el area
Pais Vasco-Navarra que reu-
nen, en su conjunto, la
mayoria de la produccién de
vidrio plano y vidrio de
mesa, la totalidad de la pro-
duccién de fibra de vidrio v,
gran parte de la produccion
de envases.

GRAFICO N° 4.

UBICACION DE EMPRESAS SUBSECTOR DE VIDRIO

Resto de Espafa 15,7% —

C. Valenciana 30,2%

R _‘%/ Cataluna 40,0%

Cast. Mancha y Madrid 8,6%

Pais Vasco 5,5%

LOCALIZACION DEL EMPLEO SUBSECTOR DE VIDRIO

.~ Cataluna 34,3%

Cast. Mancha y Madrid 21,9%

Pais Vasco 7,3% 7

Fuente: Fundacion Centro Nacional del Vidrio. Estudio Sectorial
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Por lo que respecta al sub-
sector ceramico se observa
(Gréafico n® 5), al igual que
ocurria con el subsector de
vidrio, una mayor implanta-
cion en el drea mediterra-
nea destacando, por este
orden, la Comunidad Valen-
ciana y Catalufa con mas
del 50 % de las empresas
entre ambas comunidades.
Mencién especial merece la
concentracion de la activi-
dad baldosas ceramicas en
la provincia de Castellén
con el 80 % del total de
empresas del pais, y 15.000
empleados que representan
el 24 % del empleo de todo
el sector de vidrio y cerdmi-

GRAFICO N2 5.

ca. Entre las razones que
justifican esta concentra-
ciéon podemos destacar: la
gran tradicién cerdmica de
la zona, la disponibilidad de
materias primas en los alre-
dedores y el desarrollo de
economias de escala deriva-
das de una red empresarial
(productores, suministrado-
res, distribuidores, centros
de investigacién aplicada,
etc.). Otras concentraciones
relevantes son: la ceramica
decorativa en el area de
Manises (Valencia), la activi-
dad ladrillera de Toledo y las
dreas de la Bisbal (Girona) y
Talavera de la Reina (Tole-
do) en cerdmica decorativa.

UBICACION DE EMPRESAS SUBSECTOR DE CERAMICA

Resto de Espania 26,0%

C. Valenciana 35,0%

— Cataluna 17,0%

Cast. Mancha y Madrid 11,0%

Andalucia 11,0%

LOCALIZACION DEL EMPLEO SUBSECTOR DE CERAMICA

C. Valenciana 51,8%

=2

C—y

Resto de Espana 16,,9%

— Cataluna 14,1%

Cast. Mancha y Madrid 7,8%

Andalucia 9,4%

Fuente: INEM: Estudio sectorial. Observatorio Ocupacional.
Confederacion Empresarial Espafiola del Vidrio y la ceramica y elaboracién propia.
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PROSPECTIVA DEL SECTOR

Las diferentes actividades
del sector presentan carac-
teristicas muy diferenciadas
en cuanto a su estructura
productiva, capacidad tec-
noldgica, actividad exporta-
dora, implantacién regional
y espectativas de desarrollo
futuro. En funcién del desti-
no de la produccién pueden
distinguirse: actividades
ligadas al sector de la cons-
truccion (vidrio plano, vidrio
plano manipulado, baldosas,
tierras cocidas, sanitarios...),
actividades ligadas al consu-
mo privado (envases, vaji-
llas, articulos de adorno...)
y, por ultimo, aquellas activi-
dades proveedoras de
herramientas y materiales
auxiliares para la produccion
de otras actividades indus-
triales (refractarios, abrasi-
vos, vidrio técnico, aislado-
res eléctricos, fibra de
vidrio...).

Los cambios que se estan
produciendo motivados por
los avances tecnologicos
con la automatizacion de
procesos, la reduccion de
los ciclos de produccion, los
incrementos de productivi-
dad y competitividad, esta-
blecen nuevas condiciones
para la organizaciéon empre-
sarial y el dimensionamien-
to de los recursos huma-
nos, técnicos y econdmicos
que producen fuertes cam-
bios sobre situaciones ante-
riores. Las nuevas organiza-
ciones deben ser mucho
mas flexibles y adaptables a
las condiciones cambiantes
que los mercados requie-

ren, descentralizando las
funciones y diversificando
las actividades con el uso
de tecnologias avanzadas.
En general se observa hoy
dia un claro desequilibrio de
la atenciéon empresarial
hacia el area de produccion.
En el futuro debera comple-
tarse con mayor presencia
en las areas de materias pri-
mas Yy distribucion y comer-
cializacion.

Estos cambios en la estruc-
tura empresarial durante los
préximos anos, afectaran
en mayor medida a las
pequenas Yy medianas
empresas que, para hacer
frente a las exigencias eco-
némicas nacionales y comu-
nitarias, tendran que ajustar-
se o desaparecer. Las estra-
tegias para sobrevivir al
nuevo mercado seréan la
concentracion empresarial o
la especializacion por seg-
mentos de mercado, o por
fases concretas del proceso
de fabricacion, que permita
la expansion empresarial en
una via concreta, posibilitan-
do al mismo tiempo la apari-
cion de economias de esca-
la para reducir los costes
gue tiene gue soportar la
empresa, en el proceso pro-
ductivo. Esta segunda via
es mucho mas factible en
aquellas actividades en las
que ya CONCUrre una con-
centracion geografica como
es el caso de Castellon,
Manises, Toledo, Gerona y
el valle del Guadalquivir en
el subsector ceramico y, de
Barcelona, Valencia, Alcala-



Azugueca de Henares, Pais
Vasco-Navarra y Asturias en
el subsector de vidrio.

El incremento de la automa-
tizaciéon en el proceso pro-
ductivo traera consigo una
ligera contracciéon en el
empleo del conjunto del
sector, que sera mas apre-
ciable en aquellas activida-
des con mayor presencia de
los procedimientos manua-
les y/o con menor nivel tec-
nolégico tales como: la
manfactura de vidrio plano,
vidrio hueco manual-
semiautomatico, articulos
de tierras cocidas, vajillas y
sanitarios.

Por otro parte, la existencia
de una mayor conciencia de
conservacion del medio-
ambiente propiciara un
mayor uso y consumo de
productos de vidrio en gene-
ral, y en particular los de tipo
utilitario como los envases,
por su condicién de material
totalmente reciclable.

En lo referente a las previ-
siones de evolucién tecno-
l6gica del sector, destague-
mos para el subsector de
productos ceramicos las
siguientes:

¢ Evolucionara adecuandose
a las exigencias de los
mercados siguiendo como
lineas maestras de actua-
cién, en la mejora de sus
productos y procesos
productivos, la disminucion
de costes de produccion,
el aumento de la pro-
ductividad, la mejora de la
calidad, el incremento del
valor anadido y la protec-
cién del medioambiente.

e Se producirda un mayor
grado de automatizacion
en las nuevas instalacio-
nes y se incrementara en
las ya existentes, lo que
implicard una importante
renovacion de maquinaria
y mayor presencia de
magquinas programables y
sistemas informaticos.
Este cambio serd espe-
cialmente relevante en la
actividad de tejas y ladri-
llos donde se produciré la
generalizacion de la coc-
cién con hornos tunel, con
tendencia a la implanta-
cién de hornos monoes-
trato, integrados en plan-
tas totalmente automa-
tizadas gestionadas a
través de equipos infor-
maticos (CIM).

® En la fabricacion de sanita-
rios y vaijillerfa la tendencia
es a una generalizacion de
los procesos de colado a
presion, secado rapido,
esmaltado robotizado y
coccion rapida en hornos
tunel. Se incrementaré la
utilizacién de moldes po-
rosos sintéticos para cola-
do a presion secados
mediante aire comprimido
antes del siguiente ciclo
de colado.

* Se incorporaran nuevas
tecnologfas de transfor-
macioén (preparacion de
pastas y esmaltes, confor-
macion, esmaltado, coc-
cién) y de gestion del pro-
ceso (CAM), encamina-
das, sobre todo, a la
mejora de la calidad y el
ahorro energético.

» Se implantaran progresiva-
mente tecnologias de
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molienda en continuo de
pastas que faciliten un
ahorro de consumo ener-
gético, en producciones
no necesariamente gran-
des, y nuevos sistemas
de prensado como el
prensado isostatico (bal-
dosas, vaijilleria, ceramicas
especiales), monoprensa-
do (baldosas), granitos,
etc. Se producira la incor-
poracién de los procesos
de fabricacién via seca
con molinos de alto ren-
dimiento, seguidos de la
granulacién de los polvos
y secaderos de lecho flui-
dificado.

El desarrollo de procesos
de coccion rapida propicia-
ra la incorporacion de tec-
nologias de molienda de
esmaltes que permitan un
mayor control de los para-
metros granulomeétricos
del producto (molinos con-
tinuos de cuerpo anular).
Se incorporaran nuevos
pardmetros de control de
la coccién (curva de pre-
siones estaticas, de pre-
sién parcial de oxigeno,
etc.). Se desarrollaran sis-
temas de control de
instalaciones mediante la
medida automatica en
continuo de parametros
de operacién (sistemas
expertos).

Es previsible el desarrollo
de nuevos productos
cerdmicos de alta tecnolo-
gla: bio-cerdmicas, elec-
troceramicas, vitrocerami-
cas, materiales de altas
prestaciones mecanicas
y/o térmicas, etc., y de
nuevos pProcesos que per-
mitan su fabricacion: sin-

tesis hidrotermal, prensa-
do isostéatico en caliente
(HIP), deposicién guimica
de vapor (CVD), colado en
banda, etc.

e | a concentracion geografi-
ca de algunas actividades
empresariales (baldosas)
facilitard la tendencia a la
especializaciéon de las
pequefas y medianas
empresas en fases con-
cretas del proceso produc-
tivo (pastas, esmaltes,
decoracion, disefo).

La adaptacién de los pro-
ductos a los requisitos de
unos mercados cada vez
mas diversos, y sujetos a
la componente cambiante
de la moda (ceramica del
hogar, sanitarios, baldo-
sas), se traducira en una
mayor exigencia de
flexibilidad en los siste-
mas productivos.

Por lo que respecta a las
previsiones de cambios tec-
nolégicos del subsector de
vidrio:

* Se producird un mayor gra-
do de automatizaciéon en
las nuevas instalaciones y
su incremento en las ya
existentes, siendo espe-
cialmente significativo el
aumento en la incorpora-
cién de robots en las activi-
dades de transformacion y
manufactura (tallado, doble
acristalamiento, capeado,
vidrio éptico, etc.), lo cual
implicara una importante
renovacién de maquinaria
y mayor presencia de
maéquinas programables y
sistemas informaticos.



eGeneralizacion del disefo

y fabricacién asistidos por
ordenador (procesos auto-
méticos).

* Mayor intercambio de
informacién en soporte
electrénico entre los clien-
tes y fabricantes, sobre
todo, en el sector de
vidrio para automocién.

Mejora de los rendimien-
tos del proceso mediante
la incorporacién de fusion
eléctrica y sistemas rapi-
dos de fusién.

Desarrollo de los procesos
de capeado para la obten-
cién de vidrios con propie-
dades dpticas, electroni-
cas y opto-electrénicas
mediante la aplicaciéon de
capas funcionales.

Desarrollo de procesos de
tratamiento superficial
para la mejora de las pro-
piedades mecanicas de
las superficies.

Incorporacion de nuevas
tecnologias de fabricacion
de vidrio-pléstico para
envases.

Desarrollo de nuevos pro-
ductos de vidrio de alta
tecnologia: bio-vidrios
para implantes, fibras
6pticas, matrices para
laser, semiconductores,
paneles electro-6pticos y
otras aplicaciones elec-
trénicas.

Desarrollo de nuevos pro-
ductos de vidrio para la
construccion y otros usos,
fabricados por vitrificacién
de residuos industriales.

Para ambos subsectores
cabe senalar las siguientes
previsiones:

¢ Se implantaran progresiva-
mente las técnicas "justo
a tiempo" (JIT) que permi-
ten conseguir la reduccion
de "stocks" y una produc-
cién controlada.

Se dard una mayor poten-
ciacion de las areas de
recursos humanos con
especial incidencia en la
formacién interna y un
incremento de los man-
dos medios cualificados
con estructuras organi-
zativas descentralizadas y
un mayor componente de
trabajo en equipo.

» La mayor exigencia de los
niveles de calidad, enten-
dida ésta como una
caracteristica no sélo del
producto que llega al
cliente sino de todas las
actividades de la empresa,
generarad un aumento de
los recursos dedicados a
certificacién y homolo-
gacién, que permitan una
mayor calidad de los
productos, como garantia
para su introduccion o
afianzamiento en los mer-
cados internacionales.

* Desarrollo de la normativa
de seguridad y preven-
cién, y mayor exigencia en
su aplicacion.

* | a aplicacién de la regla-
mentaciones en materia
medioambiental supondra
la incorporacién de tecno-
logias destinadas a la
reduccién, tratamiento y
eliminaciéon de residuos y
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efluentes contaminantes,
propiciando con ello la
mejora del rendimiento
energético de los proce-
sos (reducciéon de COo,
Og, etc.). En este sentido
cabe destacar los aspec-
tos siguientes:

* Desarrollo del reciclado
de fangos de esmaltes y
residuos industriales de
otros sectores mediante
su incorporacion en pas-
tas de productos para la
construccioén y otros
usos.

Desarrollo de nuevas
materias primas vy
semielaborados (pig-
mentos, esmaltes, etc.)
libres de sustancias
contaminantes (fltor,
plomo, cadmio, bario,
etc.).

¢ Continuara incrementan-
dose la incorporacion de
los sistemas de cogene-
racion.



LA FORMACION PROFESIONAL
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OFERTA FORMATIVA

Para conseguir la cuali- formativa diversificada,
ficacién profesional que no universitaria, bajo la
permita una insercién denominacién genérica de
laboral, existe una oferta Formacién Profesional.

MINISTERIO DE EDUCACION Y CIENCIA

Actualmente coexisten dos modelos de ordenacion de
F.P. Reglada:

-LEY GENERAL DE EDUCACION (L.G.E) DE 1970,
estructurada en dos grados:

PRIMER GRADO: Dos cursos.
Titulo: Técnico auxiliar.

SEGUNDO GRADO: Tres cursos.
Titulo: Técnico especialista.

-LEY ORGANICA DE ORDENACION GENERAL DEL
SISTEMA EDUCATIVO: (L.0.G.S.E. 1990). Segun
este modelo, la F.P. se ordena en:

PROGRAMAS DE GARANTIA SOCIAL: Facilitan la
incorporacién a la vida activa o la reinsercion en el Sis-
tema Educativo (a través de pruebas de acceso a Ciclos
Formativos de Grado Medio). Titulo: Certificado de Apti-
tud.

GRADO MEDIO: Ciclos Formativos. Estructura Modu-
lar. Titulo: Técnico.

GRADO SUPERIOR: Ciclos Formativos. Estuctura
Modular. Titulo: Técnico Superior.
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MINISTERIO DE TRABAJO
Y
SEGURIDAD SOCIAL
(INEM)

Formacion Profesional Ocupacional
¢ Para parados que reciben prestaciones por desempleo.
e Para mayores de veinticinco anos que ya han tenido su

primer empleo.
¢ Para otros colectivos.

AGENTES SOCIALES

Formacién Profesional Continua para poblacién ocupada,
gue se imparte en las empresas.



MODELOS DE ORDENACION COEXISTENTES EN LA ACTUALIDAD

F.P. REGLADA L.G.E. 1970 MODULOS EXPERIMENTALES CICLOS FORMATIVOS LOGSE
RAMA PROFESION/ESPECIALIDAD | GRADO DENOMINACION NIVEL DENOMINACION GRADO
Vidrio Operadores de fabricacién de Medio
y cerémica vidrio y transformados.
Ceramica Industrial 1 Operaciones de fabricacion de Medio
productos cerémicas.
Fabricacion y transformacion de Superior
productos de vidrio.
Cerémica Industrial 2 Desarrollo y fabricacion de Superior
productos cerdmicos.
Alfareria y ceramica 2

LE
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RELACION ENTRE LAS res de vidrio y ceramica un
conjunto de ocupaciones
OCUPACIONES que realizan su actividad
DEFINIDAS POR LACNO  profesional en los subsecto-
Y LOS CICLOS res del vidrio y la ceramica.

FORMATIVOS

El la Clasificacion Nacional
de Ocupaciones (CNO) se
definen para los subsecto-

OCUPACIONES DEFINIDAS POR LA CNO

- Trabajadores de la ceramica, alfareros y asimilados.

- Operadores de hornos de vidrieria y ceramica y de maguinas
similares.

- Otros operadores en instalaciones para vidrieria y ceramica.
- Pintores decoradores en vidrio, ceramica y otros materiales.

- Sopladores, modeladores, laminadores, cortadores y pulidores
de vidrio.

- Cristaleros.
- Grabadores de vidrio.

- Encargados de taller de vidrieria, ceramica y asimilados.

En la siguiente tabla se Ley General de Educacion
resume la relaciéon entre las  (LGE) de 1970 y los ciclos
ocupaciones definidas por formativos (LOGSE, 1990).
la CNO, la oferta formativa

reglada correspondiente a la



RELACION ENTRE LAS OCUPACIONES DEFINIDAS POR LA CNO, LA F.P. (L.G.E. DEL 70)
LOS MODULOS EXPERIMENTALES Y LOS CICLOS FORMATIVOS (LOGSE, 1.990)

CNO

MODULOS
EXPERIMENTALES

F.P. (L.G.E. DE 1.970)

CICLOS FORMATIVOS

Trabajadores de la cerémica, alfareros y
asimilados

Alfareria y Ceramica (MP2)

Operaciones de fabricacion de
productos ceramicos. (GM)

Operadores de hornos de vidrierfa y
ceramica y de maquinas similares.

Otros operadores en instalaciones para
vidrierfa y ceramica.

Pintores decoradores en vidrio. ceramica
y otros materiales.

Ceramica Industrial (FP1)

Operaciones de fabricacion de
vidrio y transformados., (GM).

Operacones de fabricacién de
productos ceramicos. (GM)

Sopladores, modeladores, laminadores,
cortadores y pulidores de vidrio.

Cristaleros.

Grabadores de vidrio.

Operaciones de fabricacién de
vidrio y transformados. (GM)

Encargados de taller de vidrieria,
ceramica y asimilados.

Ceramica Industrial (FP2)

Desarrollo y fabricacion de
productos ceramicos. (GS)

Fabricacién y transformacion de
productos de vidrio. (GS)
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AREAS PROFESIONALES

En la identificacién de los
perfiles profesionales de la
Familia Profesional de Vidrio
y Cerédmica, se agrupam las
actividades econdémicas
definidas en subprocesos
tecnoldgicos, ligados entre
si por la utilizacién de una
tecnologia y unos modos
operativos caracteristicos y
cuyos medios de produc-
cion, materiales, informa-
cion y resultado del trabajo
son homogéneos, dando
lugar a dos grandes areas
profesionales:

AP/1: Area profesional
de "Operaciones de
fabricacion":

Objetivo base: Realizar
las operaciones de fabri-
cacion de productos
ceramicos y de vidrio,
realizar controles de pro-
cesos y de productos y
responsabilizarse de la
conservaciéon y/o mante-
nimiento de equipos y
magquinaria en primer
nivel en las condiciones
de seguridad, calidad y
ambientales establecidas.

Incluye aquellas profesio-
nes cuyas actividades estan
ligadas a la realizacién de
operaciones de fabricacion
de productos ceramicos y
de vidrio.

Esta ligada a las profesiones
desempenadas por los Téc-
nicos en Operaciones de
Fabricacién de productos
cerdmicos y por los Técni-
cos en Operaciones de

Fabricacion de vidrio y
transformados.

AP/2 Area profesional
de "Organizacion y
control de la fabricacion":

Objetivo base: Definir y
desarrollar el producto vy
preparar y organizar la fabri-
cacién, coordinando los
recursos humanos y contro-
lando las actividades de
fabricacién, gestion de cali-
dad y medioambiental en
industrias de vidrio y cera-
mica.

Incluye aquellas profesio-
nes cuyas actividades estan
ligadas al desarrollo del pro-
ducto y a la organizacion de
la produccion en industrias
del vidrio y la ceramica.

Esté ligada a las profesiones
desempenadas por los Téc-
nicos Superiores en desa-
rrollo y fabricacion de pro-
ductos cerdmicos y por los
Técnicos Supriores en
Fabricacion y Transforma-
cion de productos de vidrio.



AREAS PROFESIONALES DE VIDRIO Y CERAMICA

Funciones/
subfunciones

subprocesos

Preparacion
de pastas
ceramicas

Formacion
de pieza
esmaltes

Preparacion vy
aplicacion de
esmaltes

Coccién de
productos
ceramicos

Mezcla y
fusion de
vidrio

Conformacién
de vidrio
fundido

Moldeado de
placas y tubos

Decoracién
de vidrio

Mecanizado
de vidrio

INVESTIGACION Y DESARROLLO DE PRODUCTO
- Cocepcién y proyecto de nuevo producto
- Definicién de la estructura de praducte

y procesa praductivos

ORGANIZACION Y PLANIFICACION DE LA
PRODUCCIGN

- Programacion de la producién

- Gestién de stocks

- Gestién de suministros

- Andlisis de costos de produccion
- Optimizacién de recurses

EJECUCION Y CONTROL DE LA PRODUCCION
- Conduccién de la produccion

- Verificacion

- Mejora continua

- Mantenimiento de usc

GESTION DE CALIDAD

- Establecimiento de procedimientos

- Aseguramiento de la calidad

- Seguimiente de la utiliz. del producto

AREA PROFESIONAL 2: ORGANIZACION Y CONTROL DE LA FABRICACION

GESTION MEDIOAMBIENTAL

- Medicambiente
- Seguridad

AREA PROFESIONAL 1: OPERACIONES DE FABRICACION

GESTION DE RECURSOS HUMANOS

- Seleccion de personal
- Formacién

L
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OFERTA FORMATIVA




AVITANMAOA-ATHIT0




Garantia Social






INTRODUCCION

Los Programas de Garantia Social son cursos de formacion
béasica y profesional con actividades tedrico-practicas, que se
desarrollan con grupos de alumnos, en nimero de entre 10y
15, que hayan abandonado la etapa de la Educacion Secunda-
ria Obligatoria sin haber alcanzado sus objetivos. Su finalidad
es:

» Ampliar la formacién de los alumnos con objeto de permitir
su incorporacion al mundo del trabajo y, en su caso, prose-
guir estudios, especialmente Ciclos Formativos de Grado
Medio mediante la superacion de una prueba de acceso.

e Prepararles para el ejercicio de actividades profesionales,
en oficios u ocupaciones acordes con sus capacidades y
expectativas personales.

e Desarrollar y afianzar su madurez personal, mediante la
adquisicion de habitos y capacidades que les permitan parti-
cipar, como trabajadores y ciudadanos responsables, en el
trabajoy en la actividad social y cultural.

Estos programas no se pueden considerar estrictamente
dentro del sistema educativo, ya que no forman parte de nin-
guno de los niveles, etapas, ciclos o grados en que aquel se
organiza. Aunque son responsabilidad de la Administracion
educativa, se admite la posibilidad de colaboracion de otras
entidades publicas y privadas y especialmente, de la Admi-
nistracion local.

La duracién de estos programas variara entre las 720 y las
1800 horas en funcion de la modalidad (Formacién-Empleo,
Iniciacion Profesional...) por la que se desarrolla, del nivel del
alumnado y perfil profesional que se trate. Pueden realizarse
de modo continuado, o en dos fases que, en su conjunto, no
seran menores de 720 horas y, pudiendo desarrollarse cada
una con un curso académico.

El programa que se desarrolla a continuacion pertenece a la
modalidad Formacién-Empleo en la que el &rea de Formacion
Especifica incorpora la realizacion durante la segunda fase
(entre 15 y 22 horas semanales), de un trabajo productivo,
con contrato laboral, en un puesto en el que los alumnos van
a realizar las tareas propias del perfil profesional en el que se
estan formando, de modo que ese trabajo forma parte de su
formacion dentro del Area de Formacién Especifica.
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OPERARIO DE ALFARERIA Y CERAMICA

El operario de alfareriay cera-
mica ejercera su actividad
laboral en talleres artesanos
y empresas del sector cera-
mico, colaborando con pro-
fesionales cualificados en la
preparacion de arcillas y

mezclas ceramicas, dejando-
las listas para el moldeo,
actuando como auxiliar en la
conformacion y coccion del
producto y realizando la
decoracion basica de las pie-
zas ceramicas.

e Destreza manual

* Fuerza fisica

* Rapidez de reflejos

*Concentracién y pacien-
cia

* Predisposicién a trabajos
técnicos manuales.

*No eludir trabajos que
requieran esfuerzo fisico
0 sean monotonos vy
repetitivos.

* Responsabilizarse de los
medios que utiliza preo-
cupandose de su mante-
nimiento y conservacion.

» Organizacion y pulcritud
en la realizacion de sus
tareas de acuerdo con
instrucciones y normas
generales de actuacion.

e \/alorar los resultados de
su trabajo, verificando el
nivel de cumplimiento
de los requisitos y cali-
dad establecidos.

¢ Adaptabilidad a diversos
puestos de trabajo den-
tro de los procesos de
fabricacién, asi como, a
cambios tecnologicos u
organizativos relaciona-
dos con su profesion.

* Disposicion para el tra-
bajo en grupo colaboran-
do en la consecucion de
los objetivos asignados
al grupo, respetando el
trabajo de los demas,
participando activamen-
te en la organizacion y
desarrollo de tareas
colectivas y cooperando
en la superacién de las
dificultades que se pre-
senten.

e Utilizar y buscar cauces
de informacion y forma-
cién relacionada con el
ejercicio de la profesion.

Descripcion

Aptitudes

Actitudes
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Actividades
mas
significativas

e [nterpretar correctamen-
te las instrucciones,
manuales de operacion
y procesos de elabora-
ciéon de alfarerfa y cera-
mica, las especificacio-
nes técnicas de los
materiales y productos,
los bocetos de elabora-
ciony, en general, todos
los datos que le permi-
tan la preparacion de los
trabajos.

* Realizar operaciones de
tratamiento de tierras y
preparacion de pastas,
fabricacién de esmaltes,
elaboraciéon y conforma-
cion, seleccion, decora-

cion y almacenaje de
productos terminados.

* Preparar los Utiles y efec-
tuar las operaciones pre-
vias a la realizacion de
obras ceramicas por
parte de otros operarios
de mayor cualificacion.

® Hacer trabajos cerami-
cos simples de diferente
técnica y con diferentes
materiales ceramicos.

e Efectuar las operaciones
basicas de limpieza vy
mantenimiento de las
instalaciones, maquinas
y utillaje utilizados.




Duracion:
Primera fase de 5 meses y segunda fase de 6 meses.

Condiciones de acceso: :
Ser menor de 21 anos vy, al menos, cumplir 16 en el afo

natural en el que inician el programa.

No haber alcanzado los objetivos de la Educacion Secunda-
ria Obligatoria,carecer de titulacién superior a la de Gradua-
do Escolar y no poseer titulaciéon alguna de Formacion pro-
fesional.

Area de formacion profesional especifica:
Esta constituida por dos modulos, cada uno de los cuales

responde a una unidad de comperencia profesional, que
proporcionan formacion gue puede ser adquirida y acredi-
tada independientemente. Su distribucion horaria es de 18
horas semanales en la primera fase y 4 horas semanales
en la segunda fase:
Modulos Formativos:
Modulo. 1: Preparacion de materias primas, amasa-
doy moldeado (325 horas)
Modulo. 2: Decoracién y coccién basica de piezas
de alfareria (200 horas)

Area de formacion basica:

Tiene como objeto la adquisicién y afianzamiento de los
conocimientos y capacidades generales bésicos, relacio-
nados con objetivos y contenidos de la ensenanza obliga-
toria, y necesarios para conseguir su insercién social y pro-
fesional y, en su caso, la continuacion de estudios en los
Ciclos Formativos de Grado Medio. Todo ello adaptando
los contenidos y metodologia a las condiciones y expecta-
tivas particulares de cada alumno. Su duracién es en la pri-
mera fase entre seis y nueve horas semanales y en la
segunda fase seis horas semanales.

Actividades Complementarias:
Se relacionan con el deporte y la cultura y favorecen la

adquisicion de habitos positivos en relacion con el disfrute
del ocio y del tiempo libre. Su duracién es de entre dos y
tres horas semanales en la primera fase y de dos horas
semanales en la segunda fase.

Area de formacion y orientacion laboral:

Sus contenidos estan ralacionados con la seguridad y la
higiene en el trabajo, las relaciones laborales, la orientacion
y la insercién profesional. Su duracién es de entre dos y
tres horas semanales en la primera fase y dos horas sema-
nales en la segunda.

Plan de
Formacion
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Certificacion

Salidas
hacia otros

52 estudios

Accion Tutorial:

Acciones encaminadas a facilitar el desarrollo personal del
alumno, en aspectos tales como la autoestima y la motiva-
cion, la integracion e implicacion social y la adquisicion de
habilidades en los comportamientos sociales y el autocon-
trol. Su duracion sera de entre una y dos horas semanales
en la primera fase y de una hora semanal en la segunda

Todos los alumnos recibiran
una Certificacion que acredi-
te la competencia adquirida.
También tendran el Certifica-
do académico correspon-
diente con el nUmero total de
horas cursadas y las califica-

ciones obtenidas que iréd
acompafado de un informe
de orientacion, que no sera
prescriptivo y tendra caracter
confidencial, sobre el futuro
académico y profesional del
alumno.

A los Ciclos Formativos de
Grado Medio, mediante una
prueba de acceso en la que
seran consideradas las califi-
caciones obtenidas en el
Programa de Garantia Social.
Dichas calificaciones tam-

bién podran ser tenidas en
cuenta a efectos de convali-
dacion de aquellos modulos
de los Ciclos Formativos de
Grado Medio que se deter-
mine.
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CICLOS DE GRADO MEDIO
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TECNICO EN OPERACIONES DE FABRICACION
DE VIDRIO Y TRANSFORMADOS

La labor de este Téecnico con-
siste en realizar operaciones
de fabricacién, transforma-
cion y decoracion de produc-
tos de vidrio, control de
materiales, procesos y pro-
ductos, v realizar el acon-
dicionamiento, puesta en

marcha y parada de equipos
e instalaciones en las condi-
ciones de calidad, seguridad
y ambientales establecidas,
responsabilizandose del man-
tenimiento en primer nivel.

* Destreza manual

* Fuerza fisica

* Agudeza visual

* \/isién cromatica -

» Agudeza auditiva

 Rapidez de reflejos

* Concentracion

* Razonamiento abstrac-
to, concreto y numerico

e Comprension y fluidez
verbal

* Responsabilizarse de los
medios que utiliza preo-
cupandose de sumante-
nimiento y conserva-
cion.

* Organizacion y puleritud
en la realizacion de sus
tareas de acuerdo con
instrucciones y normas
generales de actuacion.

» Valorar los resultados de
su trabajo, verificando el
nivel de cumplimiento
de los requisitos y cali-
dad establecidos.

 Sensibilidad respecto de
los efectos que las con-
diciones de trabajo pue-
den producir sobre la

salud personal, colectiva
y ambiental con el fin de
mejorar las condiciones
de realizacion del traba-
jo, utilizando medidas
correctivas y proteccio-
nes adecuadas.

» Adaptabilidad a diversos
puestos de trabajo den-
tro de los procesos de
fabricacion, asi como, a
cambios tecnolégicos u
organizativos relaciona-
dos con su profesion.

* Mantener relaciones flui-
das con los miembros
del grupo funcional en el
gue esta integrado.

Descripcion

Aptitudes

Actitudes
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Competencias
requeridas

Puestos de
trabajo que
desempenan

56

» Disposicion para el traba-
jo en grupo colaborando
en la consecucion de los
objetivos asignados al
grupo, respetando el tra-
bajo de los demas, parti-
cipando activamente en
la organizacion y desa-

rrollo de tareas colecti-
vas y cooperando en la
superacion de las dificul-
tades que se presenten.
e Utilizar y buscar cauces
de informacion y forma-
cion relacionada con el
gjercicio de la profesion.

* Conducir operaciones de
composicion y fusion de
vidrio.

e Conducir operaciones de
conformacion de vidrio.

* Realizar operaciones de
transformacion de vidrio.

e Realizar operaciones de
manufactura y decoracion
de productos de vidrio.

» Realizar la administracion,
gestion y comercializacion
€n una pequena empresa o
taller.

A continuacién se enume-
ran, a titulo de ejemplo y
especialmente con fines de
orientacion profesional, un
conjunto de ocupaciones o

puestos de trabajo que pue-
den ser desempenados por
este técnico:

Fundidor. Flotador - reco-
cedor de vidrio plano. Reco-
cedor de vidrio hueco. Elabo-
rador de vidrio manual vy
semiautomatico. Operador
de canales de alimentacion.
Conductor de maquina de
conformacién  automatica.
Mecanico de maquina de
conformaciéon  automatica.
Fibrador-"ensimador”.
Transformador de vidrio plano
para automociéon. Transfor-
mador de vidrio técnico.
Decorador de vidrio. Contro-
lador de linea de vidrio de
automocion. Técnico de la-
boratorio de control. Técnico
de laboratorio de serigrafia.
Cristalero.



Este Técnico se ubica princi-
palmente en las areas fun-
cionales de ejecucion y con-
trol de la produccion, desem-
penando también tareas
derivadas del control de cali-
dad y medioambiental. Entre
sus actividades cabe senalar
como mas significativas las
siguientes:

* Recepcionar, descargar y
almacenar materias primas
para la elaboracion de
vidrio.

* Dosificar, mezclar, homo-
geneizary alimentar hornos
siguiendo las instrucciones
técnicas del proceso y el
programa de fabricacion
establecido.

¢ Conducir y controlar el
horno de fusion de vidrio
en las condiciones de
funcionamiento estableci-
das.

¢ Conformar manual o semi-
automaticamente produc-
tos de vidrio, a partir de una
masa de vidrio fundido,
seleccionando  Utiles vy
herramientas.

e Conducir y controlar el
bafo de flotado y extende-
ria en instalaciones de fabri-
cacion de vidrio plano.

» Regular, conducir y vigilar
los canales de alimentacion
asegurando el acondicio-
namiento de la masa de
vidrio a los parametros de
fabricacion automaética.

* Regular y conducir maqui-
nas automaticas de confor-
macion de vidrio hueco,
prensado, centrifugado, es-
tirado y soplado.

¢ Obtener fibra de vidrio
regulando y conduciendo
magquinas de fibrado, pre-
parando materiales auxi-
liares.

e Regular y conducir maqui-
nas automaticas de trata-
mientos superficiales en
caliente y arcas para trata-
mientos térmicos de articu-
los de vidrio.

e Elaborar de forma manual o
semiautomatica, productos
de vidrio mediante el mol-
deo y, en su caso, cali-
brado, de tubos de vidrio de
acuerdo con planos y espe-
cificaciones técnicas.

* Regular y conducir maqui-
nas y equipos de moldeo y
calibrado automéatico de tu-
bos de vidrio.

* Regular y conducir maqui-
nas y equipos para templar,
ensamblar y/o curvar pla-
cas de vidrio para obtener
doble acristalamiento, pro-
ducto templado o producto
laminar destinados a la
construcciéon o a la auto-
mocion.

e Regular y conducir maqui-
nasy equipos para la obten-
cion de microesferas de
vidrio.

¢ Realizar manufacturas y/o
decoraciones mecanicas en
productos de vidrio, si-
guiendo instrucciones téec-
nicas.

* Realizar decoraciones me-
diante aplicaciones no vitri-
ficables para obtener ar-
ticulos manufacturados de
vidrio decorado, siguiendo
instrucciones técnicas.

® Preparar, aplicar y cocer
decoraciones vitrificables
en productos de vidrio.

e Realizar instalaciones de
articulos de vidrio plano que
cumplan las especificacio-
nes técnicas establecidas.

e Controlar los pardmetros
de fabricacion y la calidad y
cantidad del producto fabri-
cado.

Actividades
mas
significativas
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¢ Qué utiles,
herramientas y
maquinas
manejan?

» Realizar el mantenimiento
de primer nivel de los me-
dios de produccion y con-
trol.

¢ Cumplimentar la informa-
cion requerida referente al
desarrollo y resultados del
trabajo.

e Evaluar la posibilidad de im-
plantacién de una pequefia
empresa o taller en funcion
de su actividad, volumen
de negocioy objetivos.

* Determinar las formas de
contratacion mas idéneas
en funcion del tamano,
actividad y objetivos de una
pequenaempresa.

e Elaborar, gestionar y or-
ganizar la documentacion
necesaria para la constitu-
cion de una pequefa em-

presa y la generada por el
desarrollo de su actividad
econdomica.

e Promover la venta de pro-
ductos o servicios median-
te los medios o relaciones
adecuadas, en funcionde la
actividad comercial requeri-
da.

e Negociar con proveedores
y clientes, buscando las
condiciones mas venta-
josas en las operaciones
comerciales.

e Crear, desarrollar y mante-
ner buenas relaciones con
clientes reales o potencia-
les.

» |dentificar, en tiempo y for-
ma, las acciones derivadas
de las obligaciones legales
de unaempresa.

Instalaciones y equipos de
descarga de materias pri-
mas, silos, parques y cintas
transportadoras.

Instalaciones de dosifica-
cién, mezcla y homogeneiza-
cion de materiales (Silos con
dosificadores, mezcladora-
homogeneizadora). Hornos
de fusién e instalaciones
auxiliares (circuitos de fuel,
gas, aire, agua, humos vy
eléctricos). Linea de barno de
flotado y extenderia. Maqui-
nas de conformacion auto-
matica (prensas, maéaquinas
IS, H-28, cortadoras, mol-
des, instalaciones de fibra-
do, instalaciones de prepara-
cion de "ensimajes’, etc.).
Arcas de recocido. Tuneles y
equipos para el tratamiento
superficial en frio. Utiles vy
herramientas para la confor-
macién manual (cana de
soplado, varillas, moldes,
etc.). Maquinas automaticas

de transformacion de tubos
de vidrio. Utiles y herramien-
tas para la elaboracion
manual o semiautomatica de
productos de vidrio para uso
técnico (maquinas de estran-
gular, doblar y cerrar tubos,
tornos eléctricos, Utiles de
esmerilar, sopletes, etc.).
Méaguinas y equipos para la
manufactura y transforma-
cién de lunas de vidrio (me-
sas transportadoras, puente
gruay ventosas, canteadora-
pulidora, inyectora y robot de
sellado, pértico de ensam-
blaje automatico, maquina
de desaireado mecanicoy de
vacio, maquina de corte
automatico de PVB, hornos
para curvado y templado,
etc.). Maquinas, materiales y
equipos empleados en deco-
raciones mecanicas (bisela-
dora, canteadora, torno de
tallado, pulidora, pistola de
chorro de aridos, etc), vy



otros tipos de decoracion
(equipos de aplicaciéon seri-
gréfica, linea de capeado de
vidrio, camaras de deposi-
cion, pistolas y cabinas de
aplicacion aerografica ma-
nual y automaética, equipos
para la elaboracion de panta-
llas serigréficas, etc.). Utiles
y herramientas para instala-

Las empresas del subsector
del vidrio varfan mucho en su
tamano en funcién de su
actividad, siendo en general
empresas de tamano media-
no o grande (entre 300 y 600
empleados) en fabricacion
de vidrio plano, vidrio hueco,
vidrio para automocion vy
fibra de vidrio, y de tamano
pequeno en las demas activi-
dades abundando las empre-
sas de menos de 50 emplea-
dos, especialmente en las
dedicadas a la manipulacion,
decoracién y/o instalacion de
articulos de vidrio.

El técnico en operaciones de
fabricaciéon de vidrio y trans-
formados se integrara gene-
ralmente en un equipo de
personas de su mismo nivel
de cualificacion, desarrollan-
do preferentemente tareas
individuales. Dependera or-
ganicamente de un mando
intermedio (jefe de linea o
seccion).

Sus actividades se desarro-
llaran generalmente de pie,
en un taller o en unasala, con
buena iluminacion (natural
y/o artificial) y nivel de ruido
moderado o elevado. La
atmésfera es normal y lim-
pia, salvo algunas excepcio-

cion de acristalamientos. Ins-
talaciones de gestién y con-
trol automaético: consolas,
monitores, pupitres y/o pa-
neles de .mando y control
para conduccion de las insta-
laciones. Equipos de control
de materias primas, produc-
tos intermedios y productos
acabados.

nes en decoracion de vidrio
(tallado, plateado, graba-
do,...), y con temperatura
adecuada entre los 15° y los
25° excepto en elaboracion
manual de productos de
vidrio gue puede sobrepasar
dicho limite.

Los riesgos profesionales
mas frecuentes son: las que-
maduras, cortes, aprisiona-
mientos, golpes, alteracio-
nes visuales, alteraciones
auditivas y toxicidad de algu-
nos materiales (piel y aparato
respiratorio).

Ambientey
condiciones
enlas que
realizael
trabajo
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Plan de
formacion

Titufo::l:écni?o en Operaciones de Fabricacion de Vidrio y
ransformados.

Nivel académico: Grado medio.
Duracion: 1.400 horas

Programa formativo:

- (Modulos profesionales):

Composicion y fusion. Conformacion de productos de vidrio.
Transformacion de productos de vidrio. Manufactura y decora-
cion. Administracion, gestion y comercializacion en la pequena
empresa. Materiales, productos y procesos en la industria del
vidrio. Relaciones en el equipo de trabajo. Formacién y orienta-
cion laboral. Formacién en centro de trabajo.

Condiciones de acceso:

Estar en posesién del Titulo de Graduado en Secundaria Obliga-
toria o bien, mediante una prueba de acceso si se han cumplido
los 18 anos o se ha superado un Programa de Garantia Social.

Modalidades del bachillerato a las que da
acceso.

Este titulo posibilita la continuacién en la formacion ya que da
acceso directamente al Bachillerato en las modalidades de:
Tecnologia.

Ciencias de la Naturaleza y de la Salud




TECNICO EN OPERA CIONES DE FABRICA CION
DE PRODUCTOS CERAMICOS

La labor de este Técnico con-
siste en realizar operaciones
de fabricacién de productos
ceramicos, control de mate-
riales, proceso y productos,
efectuando la preparacion y
conducciéon o manejo de
maquinas, equipos e instala-

ciones en las condiciones de
calidad, seguridad y ambien-
tales establecidas, y respon-
sabilizandose del manteni-
miento en primer nivel de los
medios de produccién y con-
trol.

* Destreza manual

* Fuerza fisica

® Agudeza visual

* \ision cromatica

* Agudeza auditiva

¢ Rapidez de reflejos

¢ Concentracion

* Razonamiento abstracto,
concreto y numerico

e Comprension y fluidez
verbal

* Responsabilizarse de los
medios que utiliza preo-
cupandose de su mante-
nimiento y conservacion.

¢ Organizacion y pulcritud
en la realizacion de sus
tareas de acuerdo con
instrucciones y normas
generales de actuacion.

® \/alorar los resultados de
su trabajo, verificando el
nivel de cumplimiento
de los requisitos y cali-
dad establecidos.

* Sensibilidad respecto de
los efectos que las con-
diciones de trabajo pue-
den producir sobre la

salud personal, colectiva
y ambiental con el fin de
mejorar las condiciones
de realizacion del traba-
jo, utilizando medidas
correctivas y proteccio-
nes adecuadas.

¢ Adaptabilidad a diversos
puestos de trabajo den-
tro de los procesos de
fabricacion, asi como, a
cambios tecnologicos u
organizativos relaciona-
dos con su profesion.

¢ Mantener relaciones flui-
das con los miembros
del grupo funcional en el
gue estaintegrado.

Descripcion

Aptitudes

Actitudes
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 Disposicion para el traba- vas y cooperando en la

|

i jo en grupo colaborando superacion de las dificul-

f en la consecucion de los tades que se presenten.

! objetivos asignados al

: grupo, respetando el tra- ¢ Utilizar y buscar cauces

, bajo de los demas, parti- de informacién y forma-
cipando activamente en cion relacionada con el

5 la organizacion y desa- ejercicio de la profesion.

rrollo de tareas colecti-

: ® Preparar pastas ceramicas. tes semielaborados y pro-
Competen.mas | *Preparar esmaltes cerami- ductos ceramicos acaba-
requeridas COS. dos
* Conformar, esmaltar y co- e Realizar la administracion,
cer articulos ceramicos. gestion y comercializacion
e Controlar la calidad de ma- en una peguena empresa o
terias primas, componen- taller.
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A continuacion se enume-
ran, a titulo de ejemplo y
especialmente con fines de
orientacion profesional, un
conjunto de ocupaciones o
puestos de trabajo que pue-
den ser desempenados por
este técnico:

Preparador de pastas cera-
micas. Preparador de pig-

mentos. Preparador de es-
maltes. Prensista. Conduc-
tor de linea de colado. Con-
ductor de extrusora. Con-
ductor de maquina "roller".
Esmaltador. Hornero. Deco-
rador. Técnico de control de
calidad.

Este Técnico se ubica princi-
palmente en las éareas fun-
cionales de ejecucion y con-
trol de la produccion, desem-
penando también tareas
derivadas del control de cali-
dad y medioambiental. Entre
sus actividades cabe senalar
como mas significativas las
siguientes:

* Recepcionar, descargar Yy
almacenar materias primas
asegurando la calidad de
los suministros, su con-
servacion y la seguridad en
las operaciones.

®Dosificar y mezclar las
materias primas para la pre-
paracion de la pasta cerami-
ca, asegurando la mezcla
en las proporciones, orden
y homogeneidad estableci-
dos vy el respeto a las nor-
mas de seguridad y me-
dioambientales.

® Realizar la molienda, o
desleido en agua, de la
mezcla de materias primas,
asegurando la calidad del
producto obtenido y el res-
peto a las normas de segu-
ridad y medioambientales.

* Acondicionar la pasta ce-
ramica, molida o desleida,
para la operacion de confor-
macion, asegurando la cali-
dad del producto obtenido

y el respeto a las normas de
seguridad y medioambien-
tales.

e Realizar el mantenimiento
de primer nivel de los
medios de producciéon vy
control.

® Recepcionar, descargar y
almacenar materias primas
para la preparacion de fri-
tas, pigmentos y esmaltes
cerdmicos, asegurando la
calidad de los suministros,
su conservacién y la se-
guridad de las operaciones.

e Conducir las instalaciones
de fusioén de fritas segun lo
especificado en la infor-
macién de proceso, adop-
tando las medidas adecua-
das de seguridad y me-
dioambientales, y consi-
guiendo la calidad estable-
cida.

* Dosificar, mezclar y calci-
nar materias primas para la
obtencién de pigmentos
cerdmicos segln lo espe-
cificado en la informacion
de proceso, consiguiendo
la calidad establecida vy
respetando las normas de
seguridad y medioambien-
tales.

¢ Molturar esmaltes cerami-
cos dosificando los mate-
riales y operando las maqui-
nas y equipos para obtener

Puestos de
trabajo que
desempenan

Actividades
mas
significativas
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la calidad establecida, res-
petando las normas de
seguridad y medicambien-
tales.

* Realizar las operaciones de
acabado y embalaje de fri-
tas, pigmentos y esmaltes
ceramicos, asegurando la
calidad del producto obteni-
do vy la seguridad en las
operaciones.

e Preparar y conducir las
maquinas y equipos para la
conformacion de piezas
ceramicas, a partir de pas-
tas previamente prepara-
das, obteniendo la calidad
establecida y respetando
las normas de seguridad y
medioambientales.

e Secar productos ceramicos
conformados, efectuando
la carga y descarga de las
piezas, y el control de las
condiciones de secado,
asegurando la calidad del
producto y respetando las
normas de seguridad y me-
dioambientales.

e Realizar el esmaltado de
productos cerdmicos me-
diante procedimientos ma-
nuales o automaticos, ase-
gurando la calidad del pro-
ducto y respetando las nor-
mas de seguridad y me-
dioambientales.

¢ Decorar productos cerami-
cos, antes y/o después de
estar cocidos, preparando
los materiales y medios
auxiliares necesarios, ase-
gurando la calidad del pro-
ducto y respetando las nor-
mas de seguridad y me-
dioambientales.

e Elaborar pantallas serigréafi-
cas a partir de fotolitos ya
preparados, asegurando la
calidad del producto vy
respetando las normas de

seguridad y medioambien-
tales.

* Realizar la coccion de arti-
culos ceramicos efectuan-
do la programacion, carga y
descarga del horno de a-
cuerdo con las instruccio-
nes técnicas recibidas ase-
gurando la calidad del pro-
ducto y respetando las nor-
mas de seguridad y me-
dioambientales.

e Clasificar y embalar el
producto cocido de acuer-
do con las especificaciones
de calidad establecidas, res-
petando las normas de
seguridad y medioambien-
tales.

® Organizar el trabajo de con-
trol de acuerdo con el
manual de calidad, interpre-
tando el programa de pro-
duccion y las entradas de
suministros.

® Tomar muestras y preparar
las probetas para realizar
los ensayos de control,
siguiendo procedimientos
establecidos.

e Preparar los materiales y
medios para la realizacion
de los trabajos de control,
efectuando el calibrado de
los instrumentos y equipos
de medida.

*Realizar los ensayos v
medidas necesarios para el
control de calidad, siguien-
do procedimientos esta-
blecidos.

e Registrar e interpretar los
datos obtenidos detectan-
do posibles anomalias y, en
su caso, informando y ac-
tuando de acuerdo con los
procedimientos  estable-
cidos.

e Controlar los parametros
de fabricacion v la calidad v
cantidad del producto fabri-
cado.



® Realizar el mantenimiento
de primer nivel de los me-
dios de producciény control.

e Cumplimentar la informa-
cién requerida referente al
desarrollo y resultados del
trabajo.

e Evaluar la posibilidad de im-
plantacién de una pequena
empresa o taller en funcion
de su actividad, volumen
de negocioy objetivos.

¢ Determinar las formas de
contratacion mas idéneas
en funcién del tamano,
actividad y objetivos de una
pequenaempresa.

e Elaborar, gestionar y or-
ganizar la documentacion
necesaria para la constitu-
cibn de una pequefa em-

presa y la generada por el
desarrollo de su actividad
economica.

* Promover la venta de produc-
tos o servicios mediante los
medios o relaciones adecua-
das, en funcién de la activi-
dad comercial requerida.

e Negociar con proveedores
y clientes, buscando las
condiciones mas venta-
josas en las operaciones
comerciales.

» Crear, desarrollar y mante-
ner buenas relaciones con
clientes reales o potencia-
les.

* |dentificar, en tiempo y for-
ma, las acciones derivadas
de las obligaciones legales
de unaempresa.

Silos e instalaciones de alma-
cenamiento de materias pri-
mas. Instalaciones de dosifi-
cacion y mezcla de materias
primas. Desleidores. Desme-
nuzadores. Molinos (de bolas,
de impacto, pendulares). Bal-
sas de agitacion y bombas de
trasiego de barbotinas. Atomi-
zadores, granuladores, filtros-
prensa, amasadoras, humec-
tadoras. Generadores de ga-
ses calientes (quemadores vy
turbinas). Hornos y equipos
auxiliares para fritado y calci-
nacion. Maquinas de lavado
de pigmentos. Secaderos, mi-
cronizadores, pelletizadores y
mezcladoras. Vibrotamices.

Instalaciones, maéaquinas Yy
equipos auxiliares para la
conformaciéon y secado de
piezas ceramicas: prensas,
lineas de colado, amasadoras,
extrusoras, tornos de calibra-
do, "rollers', moldes, secade-
ros. Lineas de esmaltado
automatico, maquinas de pul-
verizacion, de cortina, de apli-
caciones en seco, de serigra-

fia y de calcas. Hornos.
Instalaciones auxiliares de
carga y descarga de hornos.
Equipos para la seleccién y
embalado del producto acaba-
do. Instalaciones de trata-
miento y reciclado de lodos.
Utiles y equipos de control:
hornos de laboratorio, estu-
fas, balanzas de precision, Gti-
les de laboratorio, equipos de
preparacion de probetas
(prensas, extrusoras, moli-
nos, amasadoras, maquinas
de serigrafia, moldes de esca-
yola, patin de esmaltado, cabi-
na de pulverizacion...), equi-
pos para la determinacion de:
la plasticidad, viscosidad,
compactacién, densidad, ex-
pansion térmica, dimensio-
nes, granulometria, color,
resistencia mecanica (a la fle-
xién, compresion, abrasion),
resistencia al atague quimico,
a la helada, contenido en car-
bonatos. Equipos de analisis
quimico instrumental. Equi-
pos informaticos de trata-
miento de datos.

S Qué titiles,
herramientas 'y
maquinas
manejan?
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Ambientey
condiciones
enlas que se

realizael
trabajo

Las empresas de posible
insercion de este técnico
seran por lo general de tama-
fo mediano (de 50 a 500
empleados) o pequefio (me-
nos de 50 empleados) dedi-
cadas a la fabricacion de pas-
tas ceramicas, fritas, pig-
mentos y esmaltes cerami-
cos o0 productos ceramicos
terminados; o pequenas em-
presas dedicadas a la de-
coracioén vitrificada de articu-
los ceramicos o a la fabrica-
cién de productos auxiliares
como calcas, pantallas de
serigrafia, moldes de esca-
yola, etc.

El técnico en operaciones de
fabricacion de productos ce-
ramicos se integraréd en un
equipo de personas de su
mismo nivel de cualificacion,
desarrollando generalmente
tareas individuales. Depen-
derd organicamente de un
mando intermedio (encarga-
do o jefe de seccion).

Sus actividades se desarro-
llaran generalmente de pie,
en una planta de fabricacion,
en taller o en un laboratorio,

con buena iluminacién (natu-
ral y/o artificial) y nivel de
ruido moderado o elevado
(molinos, prensas,...). La
atmosfera es normal y lim-
pia, salvo algunas excepcio-
nes en preparacion de mez-
clas (dosificacion, molien-
das,..) y en esmaltado y
decoracién (aerografias, ...).
La temperatura es adecuada
entre los 15°y los 25° excepto
en las instalaciones de hor-
nos de fritado, calcinacion y
coccion de producto que
sobrepasa dicho limite.

Los riesgos profesionales
mas frecuentes son: las que-
maduras, aprisionamientos,
golpes, alteraciones visua-
les, alteraciones auditivas y
toxicidad de algunos mate-
riales (piel y aparato respira-
torio).



Tifulo:gécnicp en Operaciones de Fabricacion de Productos
eramicos.

Nivel académico: Grado medio.
Duracion: 1.400 horas

Programa formativo:

(Modulos profesionales):

Pastas ceramicas. Fritas, pigmentos y esmaltes. Procesos de
fabricacion de productos ceramicos. Control de materiales y
productos ceramicos. Administracién, gestién y comercializa-
cion en la pequena empresa. Industrias y productos ceramicos.
Relaciones en equipo de trabajo. Formacion y orientacion labo-
ral. Formacion en centro de trabajo.

Condiciones de acceso:

Estar en posesion del Titulo de Graduado en Secundaria Obliga-
toria o bien, mediante una prueba de acceso si se han cumplido
los 18 anos o se ha superado un Programa de Garantia Social.

Modalidades del bachillerato a las que da
acceso:.

Este titulo posibilita la continuacién en la formacion ya que da
acceso directamente al Bachillerato en las modalidades de:
Tecnologia.

Ciencias de la Naturaleza y de la Salud

Plan de
formacion
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GRAFICO N27. ITINERARIOS FORMATIVOS DE GRADO MEDIO

Operaciones de fabicacion
de productos ceramicos

Formacién en centro de trabajo

I

Industrias y productos ceramicos

l

Control de materias y productos
ceramicos

I

Procesos de fabricacién de pro-
ductos ceramicos

Fritas, pigmentos y esmaltes

Pastas cerdmicas

{

Operaciones de fabicacion
de vidrio y transformados

Formacion en centro de trabajo

Materiales, productos y procesos en
laindustria del vidrio

|

Manufactura y decoracion

Transformacion de productos de
vidrio

I

Conformacién de preductos de
vidrio

I

Composicion y fusién

!

Administracion, gestion y comercia- []

lizacién de la pequena empresa

Relaciones en el equipo de trabajo

Formacion y orientacion laboral




CICLOS DE GRADO SUPERIOR
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TECNICO SUPERIOR EN FABRICACION Y

TRANSFORMACION DE PRODUCTOS DE VIDRIO

Este Técnico tiene como
competencia general la de
intervenir en los proyectos
de fabricacion de productos
de vidrio, realizando y coordi-
nando sus desarrollos, or-
ganizar y controlar la fabrica-
ciény transformacién de pro-
ductos de vidrio, controlando
las distintas fases del proce-
so productivo vy aprovi-
sionando los medios nece-
sarios y supervisar el cumpli-
miento de las normas de cali-
dad, seguridad y ambien-
tales establecidas.

Para desarrollar esta compe-
tencia debera realizar las fun-
ciones siguientes:

* Interpretar la documenta-
cién técnica y las propues-
tas de nuevos productos de
vidrio.

®Definir, a su nivel, la
informacién  técnica de
nuevos productos de vidrio
0 nuevos metodos de
fabricacién a partir del anali-
sis de ensayos y pruebas.

® Elaborar prototipos, ma-
guetas y/o matrices de nue-
vos productos a partir de
documentacién técnica.

* Organizar, dirigir y con-
trolar, a su nivel, la fa-
bricaciéon de productos de
vidrio.

* Regular, poner en marcha
y, en su caso, conducir
equipos complejos de fa-
bricacién y control.

* Gestionar planes de calidad
establecidos en industrias
vidrieras concretando los
recursos y medios para lle-
varlos a cabo.

* Poseer una vision de con-
junto de los procesos de
fabricacion y transforma-
cién de productos de vidrio
valorando adecuadamente
los aspectos técnicos, or-
ganizativos, economicos y
humanos para el logro de
los objetivos de produc-
cion.

Este técnico podra incorpo-
rarse a una empresa de tipo
mediano o grande, actuando
bajo la supervision de técni-
cos de nivel superior al suyo,
si bien debera actuar con
autonomia en los puntos de
la produccién que le compe-
tan, y son entre otros:

e Participacion en el diseno
de nuevos productos o pro-
cesos de fabricacién y de
definicién del producto.

* Elaboraciéon de la documen-
tacion técnica de producto
necesaria para su fabrica-
cion.

s Definicién y mejora de pro-
cedimientos y métodos de
trabajo.

® Elaboracion de la documen-
tacion de proceso (procedi-
mientos e instrucciones
técnicas de operacion vy
control).

¢ Organizacion y control del
trabajo realizado por el per-
sonal a su cargo.

* Control de los "stocks" de
materiales y medios auxi-
liares.

e Supervision del manteni-
miento realizado en las ins-
talaciones, maquinas y
equipos.

Descripcion
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 Establecimiento de los pro-
cedimientos para el control
de los aprovisionamientos
¥, en su caso, de las condi-
ciones de suministro.

e Establecimiento de pro-
cedimientos para verificar
la fiabilidad de provee-
dores.

® Determinacion de medios y
procedimientos para los

ensayos de control de cali-
dad del producto.

* Andlisis de los datos y emi-
sion de informes de re-
sultados de fabricacion y
control.

* Asesoramiento técnico al
cliente sobre los productos
y su utilizacion.




* Capacidad de organiza-
cion.

e Capacidad de mando.

e Capacidad de anélisis y
de sintesis.

* Facilidad para la comuni-
cacion.

e Creatividad.

* Agudeza visual y auditiva.

e Buena disposicion para
aceptar las indicaciones
de companeros o supe-*
riores.

* Disponibilidad para cola-
borar con el personal a
su cargo y con los téc-
nicos tanto se su nivel
como del superior.

e Sentido de la responsa-
bilidad por el trabajo que
debe realizar.

» Capacidad de iniciativa
que le permita proponer
los cambios necesarios
para lograr una mejora
efectiva de la produc-
cién.

¢ Actitud positiva para in-
corporar nuevas tecni-
cas que redunden en la
mejora del producto.

Este técnico podra desarro-
llar su actividad en el sector
de fabricacién, transforma-
cion o instalacion de produc-
tos de vidrio desarrollando
funciones de diseno y de-
sarrollo de producto, orga-
nizacién y gestion de la pro-
duccién y gestion de calidad
en empresas de:

e Fabricacion de vidrio plano.

¢ Fabricacion de tubos de vi-
drio.

 Fabricacion automatica de
vidrio hueco.

* Fabricacion manual o semi-
automatica de articulos de
vidrio: vidrio hueco soplado
o prensado.

* Fabricacion de vidrio técnico.

* Fabricacién de vidrio opti-
co.

eFabricacion de vidrio para
iluminacion.

eFabricacion de microes-
feras de vidrio para sefali-
zacion.

¢ Fabricacion de vidrio para

laboratorio, farmacia y uso
medico.

® Fabricacion de fibra de vi-
drio y articulos de fibra de
vidrio.

* Fabricacion e instalacion de
acristalamientos.

* Manipulado y decoracion
de articulos de vidrio.

Las empresas de posible in-
sercion profesional varian
mucho en su tamano en fun-
cién de su actividad, siendo
en general empresas de
tamafno mediano o grande
(entre 200 y 600 empleadaos)
en fabricacién de vidrio pla-
no, hueco, vidrio para auto-
mocién y fibra de vidrio, y de
tamano pequeno en las de-
mas actividades abundando
las empresas de menos de
50 empleados especialmen-
te en las dedicadas a la mani-
pulacién, decoracion y/o ins-
talacion de articulos de vi-
drio.

Aptitudes

Actitudes

Actividades
mas 73
significativas



Puestos de
trabajo que
desempenan

¢ Qué dtiles,
herramientas

y maquinas

74 manejan?

cEnqué
ambiente
trabajan?

Este técnico actuard, como
norma, bajo la direccion de
un técnico de nivel superior
del que recibird instruccio-
nes generales y al cual in-

formara de su gestion, res-
ponsabilizandose de organi-
zar y supervisar el trabajo de
un equipo a su cargo en plan-
taindustrial o en laboratorio.

De acuerdo, por tanto, con
las competencias que se le
atribuyen este técnico podra
desempenar distintos pues-
tos de trabajo entre los que
se pueden citar a titulo de
ejemplo:

* Técnico de desarrollo.
* Coordinador de :
-Mezclay fusion.
- Conformacion.

-Bano de flotado y extende-
ria.
- Explotacion de vidrio plano.
-Linea de transformacién
de vidrio para acristala-
miento y automocion.
¢ Jefe de taller de manufac-
turados, transformados o
decorados de vidrio.
® Técnico de laboratorio.
* Técnico de calidad en in-
dustrias vidrieras.

Los dtiles, herramientas y
maquinas que manejan son,
entre otros:

* Equipos de laboratorio vy
planta piloto para el desa-
rrollo de productos y sus
aplicaciones.

* Equipos de laboratorio se-
rigrafico.

*Equipos y programas in-
formaticos: CAD, tratamie-
ntos de texto y datos, ges-
tion de fabricacion y ges-
tién de "stocks".

¢ Instrumentos y equipos de
dibujo.

* Instalaciones, maquinas y
equipos para la fabricacion
industrial de productos de
vidrio y medios auxiliares
para su fabricacion.

* Maquinas y equipos para la
transformacion.

* [nstalaciones de mecaniza-
do, moldeado de vidrio pla-
no, templado, laminado,
doble acristalamiento, ca-
peado.

* Instalaciones de decora-
cion de vidrio (mecanica,
vitrificable y no vitrificable).

* Equipos de control y selec-
cién.

El trabajo de este técnico se
desarrollara en el interior de
empresas de fabricacién o
de transformacién de pro-
ductos de vidrio equipados
con la maquinaria e instala-
ciones descritas, bien sea en
planta o bien en el interior de
laboratorios de control de la
fabricacion.

Puede desarrollarse el traba-

jo de este técnico también
en el interior de oficinas téc-
nicas donde asumira tareas o
funciones de organizacién y
donde utilizara los medios in-
formaticos que le permitan
dibujar planos o bocetos de
productos, programar la pro-
duccién o redactar los infor-
mes e instrucciones que se
deriven de dichas funciones.



Las condiciones laborales,
por lo que se refiere a hora-
rios de trabajo, salarios,

incentivos, vacaciones, per-
misos, etc. estan sujetos alo
estipulado en los convenios
anuales que se establezcan

en el sector del vidrio, sin
perjuicio de que cada empre-
sa pacte condiciones espe-
ciales con los trabajadores,
siempre de acuerdo con el
marco legal del Estatuto de
los Trabajadores.

SEnqué
condiciones
serealizael
trabajo?
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Plan de
formacion

Titulo: Fabricacion y Transformacion de Productos de Vidrio.
Nivel académico: Grado Superior.

Duracién: 1.400 horas {equivalente a 1 curso académico y
1trimestre de FCT)

Programa formativo:

(Modulos profesionales):

Desarrollo de proyectos de fabricacién de productos de vidrio.
Fabricacion de productos de vidrio. Transformacién y manufac-
tura de productos de vidrio. Gestién de calidad en industrias del
vidrio . Organizacion de la produccién en industrias del vidrio.
Relaciones en el entorno de trabajo. Formacion y orientacion
laboral. Formacion en centro de trabajo.

Condiciones de acceso: _ _

‘gtL;lo de Bachiller habiendo debido cursar la materia de modalidad:
uimica.

También es posible acceder sin el titulo de Bachiller, si se tie-

nen cumplidos los veinte anos de edad, mediante una prueba

regulada de acceso.

Estudios universitarios a los que da acceso:
Ingenieria técnica industrial.

Ingenieria técnica en organizacion industrial.

Ingenieria técnica en disefio industrial.

Ingenieria técnica en quimica industrial.




TECNICO SUPERIOREN DESARROLLO Y
FABRICACION DE PRODUCTOS CERAMICOS

Este Técnico tiene como
competencia general la de
intervenir en el desarrollo de
productos ceramicos, partici-
pando en la elaboracién de
proyectos y estableciendo
composiciones; y organizary
controlar la fabricacion de
productos ceramicos, es-
maltes y pigmentos, asegu-
rando su ejecucién con la
calidad requerida, dentro del
tiempo previsto y en las con-
diciones de seguridad y am-
bientales establecidas.

Para desarrollar esta compe-
tencia deberé realizar las fun-
ciones siguientes:

e |[nterpretar la documenta-
cion técnica vy las propues-
tas de nuevos productos
ceramicos.

e Definir, a su nivel, la
informacién  téchica de
nuevos productos cerami-
cos o nuevos métodos de
fabricacién a partir del anéli-
sis de ensayos y pruebas.

¢ Elaborar prototipos, ma-
guetas y/o matrices de nue-
vos productos a partir de
documentacion técnica.

e Organizar, dirigir y con-
trolar, a su nivel, la realiza-
cion de pruebas de desarro-
llo de productos y la fa-
bricacion de productos
ceramicos.

® Regular, poner en marcha
y, en su caso, conducir
equipos complejos de fa-
bricaciony control.

 Gestionar planes de calidad
establecidos en industrias
ceramicas concretando los
recursos y medios para lle-
varlos a cabo.

* Poseer una visién de con-
junto de los procesos de
fabricacion de productos
ceramicos valorando ade-
cuadamente los aspectos
técnicos, organizativos, eco-
némicos y humanos para el
logro de los objetivos de
produccion.

Este técnico podra incorpo-
rarse a una empresa de tipo
mediano, actuando bajo la
supervision de técnicos de
nivel superior al suyo, si bien
deberd actuar con autono-
mia en los puntos de la pro-
duccion gue le competan, y
son entre otros:

» Participacion en la propues-
ta de nuevas composicio-
nes para productos cerami-
cos.

e Participacion en el diseno
de nuevos productos o pro-
cesos de fabricacion y de
definicion del producto.

e Elaboracion de la documen-
tacion técnica de producto
necesaria para su fabrica-
cion.

¢ Definicion y mejora de pro-
cedimientos y métodos de
trabajo.

» Elaboracion de la documen-
tacion de proceso (procedi-
mientos e instrucciones
técnicas de operacion y
control).

¢ Organizacion y control del
trabajo realizado por el per-
sonal a su cargo.

e Control de los "stocks' de
materiales y medios auxi-
liares.

Descripcion
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Aptitudes

e Supervision del manteni-
miento realizado en las ins-
talaciones, maquinas vy
equipos.

® Establecimiento de los pro-
cedimientos para el control
de los aprovisionamientos
Yy, en su caso, de las condi-
ciones de suministro.

e Establecimiento de pro-
cedimientos para verificar
la fiabilidad de provee-
dores.

¢ Capacidad de organiza-
cion.

e Capacidad de mando.

* Capacidad de andlisis y
de sintesis.

* Facilidad para la comuni-
cacion.

* Creatividad.

* Agudeza visual y auditiva

® Determinacion de medios y
procedimientos para los
ensayos de control de cali-
dad del producto.

* Analisis de los datos y emi-
sion de informes de re-
sultados de fabricacion vy
control.

* Asesoramiento técnico al
cliente sobre los productos
vy su utilizacion.




e Buena disposicion para
aceptar las indicaciones
de companeros o supe-
riores.

 Disponibilidad para cola-
borar con el personal a
su cargo o con los técni-
cos tanto de su nivel
como del superior.

e Sentido de la responsa-
bilidad por el trabajo que
debe realizar.

e Capacidad de iniciativa
gue le permita proponer
los cambios necesarios
para lograr una mejora
efectiva de la produc-
cion.

e Actitud positiva para
incorporar nuevas tecni-
cas que redunden en la
mejora del producto.

Este técnico podré desarro-
llar su actividad en el sector
de fabricacion de productos
ceramicos conformados
(vajilleria, sanitarios, bal-
dosas, etc) o no conforma-
dos (fritas, esmaltes, prepa-
racion de pastas, etc) desa-
rrollando funciones de dise-
fio y desarrollo de producto,
organizacion y gestion de la
produccion y gestion de cali-
dad en empresas de:

e Fabricacion de productos
ceramicos para la construc-
cion: tejas, ladrillos, bovedi-
llas, baldosas y sanitarios.

* Productos ceramicos para
el hogar: vajillas, objetos de
adornoy otros usos.

® Productos ceramicos de
uso técnico: abrasivos, re-
fractarios, aisladores, ma-
terial de laboratorio, com-
ponentes industriales, ce-
ramicas nuevas y tenaces.

e Fabricacion de fritas, es-
maltes y colores para la in-
dustria ceramica.

 Fabricacion de pastas cera-
micas.

Las empresas de posible in-
sercién profesional seran por
lo general de tamano me-
diano (de 50 a 500 emplea-
dos) o pequeno (me.ios de
50 empleados) dedicadas a
la fabricacion de los articulos
mencionados, o pequenas
empresas dedicadas a la
decoracion vitrificada de arti-
culos ceramicos o a la fabri-
cacion de productos auxi-
liares (calcas, pantallas de
serigrafia, moldes de esca-
yola, etc.).

Este técnico actuara, por nor-
ma, bajo la direccion de un
técnico de nivel superior, del
gue recibird instrucciones
generales y al cual informara
de su gestion, responsabili-
zandose de organizar y Su-
pervisar el trabajo de un equi-
po a su cargo en planta o la-
boratorio.

Actitudes

Actividades
mas
significativas

e
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Puestos de
Trabajo que
desempenan

De acuerdo, por tanto, con
las competencias que se le
atribuyen este técnico podré
desempenar distintos pues-
tos de trabajo entre los que
se pueden citar a titulo de
ejemplo:

® Responsable de;

-Linea o seccién de fabrica-
cién en empresas de pro-
ductos cerdmicos (prepa-
racion de pastas, esmalta-
do, conformacion, coc-
cion, seleccion),

-Linea o seccién de fabrica-
cién en empresas de fri-
tas, esmaltes y pigmentos
ceramicos  (mezcla vy
fusion/calcinacion, acaba-
doy embalado).

- Laboratorio de control de
producto acabado.

-Moldes en empresas de
fabricacion por colado.

® Técnico de calidad.

e Técnico de desarrollo de
productos.

® Asistencia técnica a clien-
tes. Venta técnica.

En funcion de la propia orga-
nizacién de la empresa, o en
pequenas empresas, los téc-
nicos de este nivel pueden
asumir responsabilidades de
jefe de planta o de fabrica-
cién, responsable de calidad
o jefe de laboratorio de desa-
rrollo.



Los dtiles, herramientas vy
maguinas que manejan son,
entre otros:

* Equipos de laboratorio vy
planta piloto para el desa-
rrollo de productos y sus
aplicaciones.

*Equipos de
serigréfico.

* Equipos y programas in-
formaticos: CAD, tratamie-
ntos de texto y datos, ges-
tion de fabricacion y ges-
tion de "stocks".

® Instrumentos y equipos de
dibujo.

laboratorio

® Instalaciones, maquinas vy
equipos para la fabricaciéon
industrial de productos
ceramicos conformados y
medios auxiliares para su
fabricacion.

® Instalaciones, maguinas y
equipos para la fabricacién
industrial de productos
ceramicos no conformados
y medios auxiliares para su
fabricacion.

® [nstalaciones de decora-
cion de productos cerami-
cos cocidos.

® Equipos de control y selec-
cion

El trabajo de este técnico se
desarrollara en el interior de
empresas de fabricacion de
productos ceramicos equi-
pados con la maquinaria e
instalaciones descritas, bien
sea en planta o bien en el
interior de laboratorios de
desarrollo de productos o de
control de la fabricacion.

Puede desarrollarse el traba-
jo de este técnico también

en el interior de oficinas téc-
nicas donde asumira tareas o
funciones de organizacion y
donde utilizara los medios in-
formaticos que le permitan
dibujar planos o bocetos de
productos, programar la pro-
duccion o redactar los infor-
mes e instrucciones que se
deriven de dichas funciones.

Las condiciones laborales,
por lo que se refiere a hora-
rios de trabajo, salarios,
incentivos, vacaciones, per-
misos, etc. estan sujetos alo
estipulado en los convenios
anuales que se establezcan

en el sector cerdmico, sin
perjuicio de que cada empre-
sa pacte condiciones espe-
ciales con los trabajadores,
siempre de acuerdo con el
marco legal del Estatuto de
los Trabajadores.

¢ Qué dtiles,
herramientas
y maquinas
manejan?

¢Enqué
ambiente
trabajan?

¢cEnqueé
condiciones
serealizael
trabajo?
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Plan de
formacion

Titulo: Desarrolloy Fabricacion de Productos Cerdmicos.
Nivel académico: Grado Superior.

Duracion: 2000 horas (equivalente a 5 tirmestres de forma-
ciony 1trimestre de FCT)

Programa formativo:

{(Modulos profesionales):

Desarrollo de composiciones. Desarrollo de proyectos de fabri-
cacion de productos ceramicos. Fabricacion de productos cera-
micos conformados. Fabricacion de fritas, pigmentos y esmal-
tes. Gestion de calidad en industrias ceramicas. Ceramicas
avanzadas. Relaciones en el entorno de trabajo. Formacién y
orientacién laboral. Formacion en centro de trabajo.

Condiciones de acceso: )

Titulo de Bachiller habiendo debido cursar la materia de modalidad:
Quimica.

También es posible acceder sin el titulo de Bachiller, si se tie-
nen cumplidos los veinte anos de edad, mediante una prueba
regulada de acceso.

Estudios universitarios alos que da acceso:
Ingenieria técnica industrial.

Ingenieria técnica en organizacion industrial.

Ingenieria técnica en diseno industrial.
Ingenieria técnica en quimica industrial.
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DIRECTORIO DE LAS PRINCIPALES EMPRESAS
DEL SECTOR

AMILCOS.A.
Avda. Fuente Mar 8-12 - 28880 Coslada (Madrid)
Manufacturas de vidrio. Fabricacién de vidrio para farmacia.

BSN VIDRIO ESPANAS.A.

Pla de la Bruguera, s/n - 08211 Castellar del Vallés (BARCE-
LONA)

Envases de Vidrio

CERAMICAS GALAS.A.

Cia Roca Radiadores S.A.

Crta. Nal. Madrid Irin, Km 244 -09007 BURGOS
Sanitarios

CRISTALERIA ESPANOLAS.A.

Internacional Saint Gobain S.A.

P2 Castellana, 77 Planta 14, Edificio Ederra- 28046 MADRID
Fabricaciony transformacion de vidrio

CRIVISAS.A.
Pede la Castellana, 77 - 28046 Madrid
Fabricacion de vajillas vidrio.

DEBRAY SOCIEDAD GENERAL DE ABRASIVOS
C/Ribes, 53.-08033 Barcelona
Fabricacién de Lija. Sector abrasivos.

ECHEBESTE Y CIA
C/Albacete n®6-8 - Valencia
Manipulado del vidrio

FABRIL GLASS.L.
Avda. del Pais Valencia, 30- 46850 L'OLLERIA (VALENCIA)
Fabricacion y transformacion de vidrio

FANSA
Carretera de Entrena n® 38, - Navarrete (Logrono)
Fabricacion de macetas de cerdamica.

FUNDITUBO S.A.

Ponta Mousson S.A.

P? de la Castellan, 77 - 10? planta. Centro Azca - 28046
MADRID

GRUPO DE EMPRESAS ALVAREZ S.A.
Avda. Ramon Nieto, 484 - 36205 VIGO (PONTEVEDRA)
Vajilleria

HERMANOS ALAMO S.A.
C/Resina, 38- Madrid
Fabricacion de aparatos de vidrio para laboratorio

856
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INDASA

C/Islas Canarias, 55. Poligono Indsutrial Fuente del Jarro.
46980 Paterna (Valencia)

Fabricacién de abrasivos.

INDO INTERNACIONAL
Arbos del Penedés (Tarragona)
Vidrio éptico.

INDUSTRIAS LUMINOTECNICAS S.A.

C/ Diputacién 390-392 - 08013 Barcelona

Vidrio para iluminacion. Fabricacién de bombillas y tubos fluo-
rescentes

ISOVER
Pede la Castellana, 77.-28046 Madrid
Fabricacion de fibra de vidrio

JACOP DELAFON ESPANAS.A.
Juan Bravo, 1-28006 MADRID
Sanitarios

JOSE A. LOMBA CAMINAS
La Guardia-Cachadas (Pontevedra)
Fabricacion de refractarios y ceramicas tenaces.

LAMEDITERRANEA, COOP. V.
C/Delras s/n-46850 L'Olleria (Valencia)
Fabricacion de vidrio hueco semiautomatico.

LAVENECIANA
P2de la Castellana, 77.-28046 Madrid
Manipulado del vidrio

LAMP S.A.

C/Roger de Lauria, 27-08223 Terrassa (Barcelona)

Vidrio para iluminacién. Fabricacién de bombillas y tubos fluo-
rescentes.

LLADROS.A.

Crta. Alboraya, s/n - Poligono Industrial Lladré
46016 TABERNES BLANQUES (VALENCIA)
Decoracion

MORGAN MATROC S.A.
The Morgan Crucible Co. Ltd.

Crta. Granollers a Sabadell, Km 15 - 08185 LLICA DE VALL
(BARCELONA)

Porcelana para uso eléctrico

MURGUIAS A,

Crta. del Medio, 50 - 08940 CORNELLA DE LLOBREGAT
(BARCELONA)

Manipulacion vidrio plano



NALDA S.A.
Partida del Barranco, 22 -46132 ALMACERA (VALENCIA)
Porcelana de uso eléctrico

NAVARRO S A.
Puente de Badillos (Cuenca)
Fabricacion de abrasivos.

NOVACERAMICA

Poligono Industrial Santa Rita - Castelbisbal (Barcelona)
Fabricacion de cerdmica para uso eléctrico de baja tension
PAMESA

C2Alcora s/n-12550 ALMAZORA (CASTELLON)
Baldosas

PICKMAN S.A.

Estudesa S.A.

Crta. de Extremadura n® 630, Km 805 - 41909 SALTERAS
(SEVILLA)

Vajilleria

PORCELANAS BIDASOA
Irdn (Guiplzcoa)
Vajilleria

PORCELANAS DE SANEAMIENTO S A,

Uralita S.A.

Crta. Madrid Valencia, Km 316-46370 CHIVA (VALENCIA)
Sanitarios

PORCELANOSAS.A.

Crta. Valencia Barcelona Km 56,2 - 12540 VILA-REAL (CAS-
TELLON)

Baldosas

PORVASAL

Autovia Madrid-Valencia Km 310 - Apartado 75 - 46370
CHIVA (Valencia)

Fabricacion de vajillas y articulos de hogar de ceramica

REFRACTA
Quart de Poblet (Valencia)
Fabricacion de refractarios.

SAN MIGUEL CRISTALERIAS
C/ Industria, 19-Badalona (Barcelona)
Fabricacion de vidrio hueco semiautomatico

SIVESPANOLAS.A.

Vial de la Cuarta Planta Siderurgica s/n - 46500 SAGUNTO
(VALENCIA) :

Manipulaciéon de vidrio
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SOVITEC IBERICA
Poligono Industrial Santa Rita s/n - Castelbisbal (Barcelona)
Fabricacion de vidrio para sefalizacion

TAULELLS.A.
Partida Benadresa s/n-12006 CASTELLON
Baldosas

VALFORSA

Carretera Valencia-Ademuz Km 21. - Pobla de Vallbona (Valen-
cia)

Fabricacion de tejas vy ladrillos.

VENIS S.A.

Crta. Valencia Barcelona, Km 56,5 - 12540 VILA-REAL (CASTE-
LLON)

Baldosas

VICASAS.A.
Cristaleria Espafola. - Azuqueca de Henares (Guadalajara)
Fabricacién de vidrio hueco automatico

VIDRALAS.A.
Munegazo, 22 . Barrio Areta- 01400 LLODIO (ALAVA)
Fabricacién y transformacion de vidrio

VIDRIERA LEONESAS A,
Ctra. Zamora Km 5,5 - 24192 TROBAJO DEL CERECEDO
(LEON)

Fabricacion de vidrio

VIDRIERAS VILELLAS.A.

Crta. Sabadell a Castellar del Vallés, Km 4,6 - 08211 CASTE-
LLAR DEL VALLES (BARCELONA)

Envases de vidrio

VIDRIERIAROVIRAS. A.

C/ D del 1 al 9, Sector C. Poligono industrial Zona Franca -
08004 BARCELONA

Envases de vidrio

VIDRIERIAY CRISTALERIADE LAMIACO S.A.
Colombia, 63-82-28016 MADRID
Fabricacion y transformacion de vidrio

VIDRIERIAS DE LLODIO S.A.

Guardian Industries

José Matia, 36-01400 LLODIO (ALAVA)
Fabricacion y transformacién de vidrio

VIDRIOS DE LEVANTE SOCIEDAD COOPERATIVA VALEN-
CIANA

Ravalet, 20-46850 OLLERIA (VALENCIA)
Envases de vidrio



DIRECTORIO DE INSTITUCIONES Y ENTIDADES
DE INTERES PARA EL SECTOR

ASQOCIACION DE INVESTIGACION DE LAS INDUSTRIAS
CERAMICAS (AICE)

Universidad Jaime |. Cuadra Borriolench, s/n - 12004 CASTE-
LLON

ASOCIACION PARA LA INVESTIGACION DE TECNOLO-
GIAS MINERAS (AITENIN)
C/Alenza, 1-28003 MADRID

INSTITUTO DE CIENCIAS DE LA CONSTRUCCION "EDUAR-
DO TORROJA"
Serrano Galvache, s/n - Apartado 19002 -28071 MADRID

INSTITUTO DE CERAMICAY VIDRIO
Carretera de Valencia Km 24,3 - 28500 ARGANDA DEL REY
(MADRID)

INSTITUT DE TECNOLOGIA DE LA CONSTRUCCIO DE
CATALUNYA
Wellington, 19-08018 BARCELONA

INSTITUTO UNIVERSITARIO DE CIENCIAS DE LA CONS-
TRUCCION

Avenida Reina Mercedes, s/n

41012 SEVILLA

SOCIEDAD ESPANOLA DE CERAMICAY VIDRIO
Carretera de Valencia Km 24,3 - 28500 ARGANDA DEL REY
(MADRID)

ASOCIACION NACIONAL DE FABRICANTES DE FRITAS,
ESMALTES Y COLORES CERAMICOS (ANFECC)
C/Caballero, 95°-12001 CASTELLON

ASOCIACION ESPANOLA DE FABRICANTES DE AZULE-
JOS, PAVIMENTOS Y BALDOSAS CERAMICAS (ASCER)
Guitarrista Fortea, 25-12005 CASTELLON

CONFEDERACION EMPRESARIAL ESPANOLA DEL
VIDRIO Y LA CERAMICA
Gran Via, 80. Oficina611.-28013 MADRID

ASOCIACION NACIONAL DE FABRICANTES DE LADRI-
LLOSTEJASY PIEZAS ESPECIALES (HISPALYT)
San Bernardo, 22 12-28015 MADRID
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ASQOCIACION VALENCIANA DE EMPRESARIOS DE CERAMICA
Blasco |Ibanez, 3-B - 46840 MANISES (VALENCIA)

ASOCIACION DE TECNICOS CERAMICOS (ATC)
C/Navarra, CASTELLON

FUNDACION CENTRO NACIONAL DEL VIDRIO
La Granja de San lldefonso (SEGOVIA)

ESCOLA DE CERAMICA DE MANISES |
C/Ceramista Alfonso Blat, s/n-46940- MANISES (VALENCIA)



GLOSARIO DE TERMINOS

Productos ceramicos de elevada dureza empleados para la
friccién y el desgaste de otros materiales. Puedes ser confor-
mados (muelas abrasivas) o no conformados (abrasivos en
polvo)

Placas de vidrio de espesor variable y diferentes propiedades
opticas y color empleadas en la construccién en puertas y
ventanas.

Fabricacion manual o semiautomatica de productos cerami-
cos de uso domestico y de decoracién cocidos a baja tempe-
ratura (900 a 1000°C)

Baldosas esmaltadas.

Placas ceramicas de poco grosor empleadas como revesti-
miento de paredes o suelos. Pueden ser esmaltadas o no.

Diseno asistido por ordenador.

Técnica de conformacién de productos de vidrio
Clasificacion Nacional de Actividades Econdmicas.
Clasificacion Nacional de Ocupaciones

Tratamiento térmico a temperatura elevada (habitualmente
entre 700 y 1500 °C) siguiendo un plan de calentamiento y
enfriamiento preestablecido. Tiene como objetivo la obten-
cién de las propiedades técnicas y estéticas deseadas en el
producto acabado. Puede ser continua o intermitente.

Etapa del proceso de fabricacion en la que se da forma al pro-
ducto a partir del polvos, pasta o barbotina en la fabricacén de
productos cerdmicos y a partir de vidrio fundido en la fabrica-
cién de productos de vidrio.

Técnica de conformacion en cerdmica y en vidrio.

Conjunto de operaciones realizadas en productos de vidrio
conformados destinadas a mejorar sus propiedades estéti-
cas. La decoracién puede ser mecanica, vitrificable y no vitri-
ficable.

Capa fina de material vitreo que recubre algunos productos
ceramicos.

Operaciones manuales o automaticas de aplicacion de
esmaltes en cuerpos ceramicos.

Abrasivos

Acristalamientos

Alfareria

Azulejos

Baldosas

CAD
Centrifugado
CNAE

CNO

Coccion

Conformacion

Colado

Decoracion de vidrio

Esmalte

Esmaltado
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Extrusion

Fibra de vidrio

Flotado de vidrio

Frita

Fusion

Gres
Loza

92
Mecanizado del

vidrio
Pigmento
Porcelana

Prensado

Refractarios

Sanitarios

Soplado de vidrio

Transformacion de
productos de vidrio

Técnica de conformacion ceramica

Material fibroso de vidrio utilizado como refuerzo para mate-
riales compuestos o como elemento aislante.

Procedimiento de obtencién de vidrio plano consistente en la
extension sobre un bano de estafio fundido de la masa de
vidrio fundida procedente del horno de fusion. La hoja conti-
nua de vidrio sufre un enfriamiento controlado en la zona
denominada "extenderia’ que elimina las tensiones produci-
das en el proceso de conformacién y luego es cortada en
hojas por medio de un autémata programable.

Compuesto vitreo, insoluble en agua, obtenido por fusion y
enfriamiento de mezclas controladas de materias primas. Se
emplea como componente de la composicion de esmaltes.

Operacion por la cual la mezcla de materias primas se introdu-
ce en el hornoy es calentada y llevada a fusion (paso del esta-
do solido al de liquido) por un equipo de quemadores y un sis-
tema de apoyo eléctrico en los hornos.

Producto ceramico, en pasta blanca o roja, de baja porosidad,
no translucido.

Productos ceramicos porosos de pasta planca. Vaijillas, loza
artistica, etc. Puede estar esmaltada o sin esmaltar (loza técnica)

Operaciones mecénicas de corte, canteado, pulido, esmerila-
doy taladrado en laminas tubos y placas de vidrio.

Mezcla calcinada de materias primas que aporta color a un
esmalte.

Material ceramico translicido y compacto (de nula porosidad)
fabricado con arcillas, cuarzo y feldespatos.

Técnica de conformacion empleada en fabricacion de produc-
tos ceramicos y de vidrio.

Productos ceramicos de alta estabilidad térmica.

Progiuctos ceramicos de baja porosidad empleados en bano y
cocina.

Técnica de conformacion en vidrio que consiste en dar forma
a una masa de vidrio fundido inyectando aire. Puede realizar-
se manual o automaticamente.

Operaciones de fabricacién de productos de vidrio a partir de
placas de vidrio plano o tubos de vidrio.



Operaciones manuales o automaticas para la fabricacion de
vidrio laminar, doble acristalamiento y templado y curvado de
vidrio a partir de placas de vidrio plano.

Operaciones manuales o automaticas para la fabricacion de
piezas para termometria, aparatos de laboratorio y de farma-
cia a partir de tubos de vidrio.

Productos de vidrio de contenedor.

Productos de vidrio empleados en aplicaciones opticas (len-
tes paramicroscopia, etc).

Productos de vidrio empleados en la industria del automovil.
(lunas, parabrisas, espejos retrovisores, etc)

Placas de vidrio de espesor variable fabricadas mediante flo-
tado o estirado y empleadas en la fabricacion de acristala-
mientos, vidrio para automocién y vidrio plano ornamental.

Transformado de
placas de vidrio

Transformado de
tubos

Vidrio hueco

Vidrio optico

Vidrio para
automocion

Vidrio plano
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REFERENCIAS LEGISLATIVAS DE CARACTER
GENERAL

* Ley Organica 1/90 de Ordenacion General del Sistema Edu-
cativo (B.O.E. 4 de Octubre de 19390).

* Real Decreto 676/93, de 7 de Mayo, por el que se estable-
cen las directrices generales sobre los titulos y las corres-
pondientes ensefanzas minimas de Formacion Profesional
(B.O.E. 22 de Mayo de 1993).

* Instrucciones de la D.G. de F.P. Reglada y P.E., para la pues-
ta en marcha y desarrollo del drea de formacion en centros
de trabajo (FCT) para los alumnos de F.P. durante el curso
93/94. Fecha 26 de Julio de 1993 (no publicada en B.O.E.).

REFERENCIAS LEGISLATIVAS DE CARACTER
ESPECIFICO

* Real Decreto 2038/1995, de 22 de Diciembre por el que se
establece el titulo de Técnico Superior en Desarrollo y Fabri-
cacion de Productos Cerdmicos y las correspondientes
ensenanzas minimas.

* Real Decreto 2039/1995, de 22 de Diciembre por el que se
establece el titulo de Técnico Superior en Fabricacién y
Transformacion de Productos de Vidrio y las correspondien-
tes ensefianzas minimas.

* Real Decreto 2040/1995, de 22 de Diciembre por el que se
establece el titulo de Técnico en Operaciones de Fabrica-
cion de Productos Cerdmicos y las correspondientes ense-
nanzas minimas.

* Real Decreto 2041/1995, de 22 de Diciembre por el que se
establece el titulo de Técnico en Operaciones de Fabrica-
cién de Vidrio y Transformados y las correspondientes
ensenanzas minimas.
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OPERARIO DE ALFARERIA Y CERAMICA

. .,

escripcion
El operario de alfareria y ceramica ejercera su actividad laboral en
talleres artesanos y empresas del sector ceramico, colaborando
con profesionales cualificados en la preparacién de arcillas y
mezclas ceramicas, dejandolas listas para el moldeo, actuando
como auxiliar en la conformacién y coccién del producto y reali-
zando la decoracion basica de las piezas ceramicas.

ptitudes

* Destreza manual

* Fuerza fisica

* Rapidez de reflejos

» Concentracion y paciencia

ctitudes

» Predisposicion a trabajos técnicos manuales. .

» No eludir trabajos que requieran esfuerzo fisico o sean mono-
tonos y repetitivos.

» Responsabilizarse de los medios que utiliza preocupandose de
su mantenimiento y conservacion.

» Organizacién y pulcritud en la realizacion de sus tareas de
acuerdo con instrucciones y normas generales de actuacion.

» Valorar los resultados de su trabajo, verificando el nivel de
cumplimiento de los requisitos y calidad establecidos.

» Adaptabilidad a diversos puestos de trabajo dentro de los pro-
cesos de fabricacion, asi como, a cambios tecnologicos u
organizativos relacionados con su profesion.

» Disposicion para el trabajo en grupo colaborando en la
consecucion de los objetivos asignados al grupo, respetando
el trabajo de los demas, participando activamente en la orga-
nizacion y desarrollo de tareas colectivas y cooperando en la
superacion de las dificultades que se presenten.
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Utilizar y buscar cauces de informacién y formacién relacio-
nada con el ejercicio de la profesion.

ctividades mas significativas

Interpretar correctamente las instrucciones, manuales de
operacion y procesos de elaboracion de alfareria y cerdmica,
las especificaciones técnicas de los materiales y productos,
los bocetos de elaboracion y, en general, todos los datos que
le permitan la preparacién de los trabajos.

Realizar operaciones de tratamiento de tierras y preparacion
de pastas, fabricacion de esmaltes, elaboracién y conforma-
cion, seleccion, decoracion y almacenaje de productos termi-
nados.

Preparar los Utiles y efectuar las operaciones previas a la rea-
lizacién de obras ceramicas por parte de otros operarios de
mayor cualificacion.

Hacer trabajos ceramicos simples de diferente técnica y con
diferentes materiales cerdmicos.

Efectuar las operaciones bésicas de limpieza y mantenimien-
to de las instalaciones, maquinas y utillaje utilizados.




lan de Formacion

Duracion:
De seis meses a dos anos.

|
\ Area de formacion profesional especifica:
| e Mddulo. 1: Preparacion de materias primas, amasado
| y moldeado (325 horas)

e Mddulo. 2: Decoracion y coceion bésica de piezas de
; alfareria (200 horas)

 Area de formacion basica:

' Tiene como objeto la adquisicion y afianzamiento de los
conocimientos y capacidades generales basicos, rela-

| cionados con objetivos y contenidos de la ensenanza
obligatoria, y necesarios para conseguir su insercion

social y profesional y, en su caso, la continuacién de

estudios en los Ciclos Formativos de Grado Medio.

Actividades Complementarias:

Se relacionan con el deporte vy la cultura y favorecen la |

adquisicién de habitos positivos en relacion con el dis- |
" frute del ocio y del tiempo libre.

\ Area de formacion y orientacion laboral:
Contenidos relacionados con la seguridad y la higiene

" en el trabajo, las relaciones laborales, la orientacion y la
insercion profesional.

\ Accion Tutorial:

Acciones encaminadas a facilitar el desarrollo personal
del alumno, en aspectos tales como la autoestima y la

‘ motivacién, la integracién e implicacién social y la adqui-
sicién de habilidades en los comportamientos sociales y

. el autocontrol.
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ertificacion
Todos los alumnos recibiran una Certificacion que acredite la competen-
cia adquirida. También tendran el Certificado académico correspondien-
te con el nimero total de horas cursadas y las calificaciones obtenidas
que ird acompanado de un informe de orientacion, que no sera prescrip-
tivo y tendrd caracter confidencial, sobre el futuro académico y profesio-
nal del alumno.

alidas hacia otros estudios

A los Ciclos Formativos de Grado Medio, mediante una prueba de acce-
so en la que seran consideradas las calificaciones obtenidas en el
Programa de Garantia Social. Dichas calificaciones también podran ser
tenidas en cuenta a efectos de convalidacion de aquellos médulos de los
Ciclos Formativos de Grado Medio que se determine.

ondiciones de acceso

Edad comprendida entre los 16 y los 21 anos.

No haber alcanzado los objetivos de la Educacion Secundaria
Obligatoria, carecer de titulaciéon superior a la de Graduado



Escolar y no poseer titulacién alguna de Formacion
Profesional

- egulacion
0.M. de 12 de enero de 1993 (BOE 19-1-1993)
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~escripcion

La labor de este Técnico consiste en realizar operaciones de fabricacion
de productos cerdmicos, control de materiales, proceso y productos,
efectuando la preparacién y conduccion o manejo de méquinas, equipos
e instalaciones en las condiciones de calidad, seguridad y ambientales
establecidas, y responsabilizandose del mantenimiento en primer nivel
de los medios de produccion y control.

“ptitudes

* Destreza manual * Fuerza fisica

* Agudeza visual * Visién cromatica

* Agudeza auditiva * Rapidez de reflejos

* Concentracion * Razonamiento abstracto,

« Comprensién y fluidez verbal concreto y numerico
ctitudes

* Responsabilizarse de los medios que utiliza preocupandose de su man-
tenimiento y conservacion.

* Organizacion y pulcritud en la realizacién de sus tareas de acuerdo con
instrucciones y normas generales de actuacion.

* Valorar los resultados de su trabajo, verificando el nivel de cumpli-
miento de los requisitos y calidad establecidos.

* Sensibilidad respecto de los efectos que las condiciones de trabajo
pueden producir sobre la salud personal, colectiva y ambiental con el
fin de mejorar las condiciones de realizacién del trabajo, utilizando
medidas correctivas y protecciones adecuadas.

* Adaptabilidad a diversos puestos de trabajo dentro de los procesos de
fabricacion, asi como, a cambios tecnolégicos u organizativos relacio-
nados con su profesion.

* Mantener relaciones fluidas con los miembros del grupo funcional en
el que esta integrado.

* Disposicion para el trabajo en grupo colaborando en la consecucion de los
objetivos asignados al grupo, respetando el trabajo de los demas, partici-
pando activamente en la organizacion y desarrollo de tareas colectivas y
cooperando en la superacion de las dificultades que se presenten.

* Utilizar y buscar cauces de informacién y formacion relacionada con el
ejercicio de la profesion.
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ompetencias requeridas

Preparar pastas ceramicas.

Preparar esmaltes ceramicos.

Conformar, esmaltar y cocer articulos ceramicos.

Controlar la calidad de materias primas, componentes semielaborados
y productos ceramicos acabados

Realizar la administracion, gestién y comercializacion en una pequena
empresa o taller.

uestos de trabajo que desempenan

Preparador de pastas ceramicas. Preparador de pigmentos. Preparador
de esmaltes. Prensista. Conductor de linea de colado. Conductor de
extrusora. Conductor de maquina ‘roller". Esmaltador. Hornero.
Decorador. Técnico de control de calidad.

ctividades mas significativas

Este Técnico se ubica principalmente en las areas funcionales de ejecu-
cion y control de la produccion, desempenando también tareas deriva-
das del control de calidad y medioambiental. Entre sus actividades cabe
senalar como mas significativas las siguientes:
Recepcionar, descargar y almacenar materias primas asegurando la
calidad de los suministros, su conservacion y la seguridad en las opgig=
clones. =y
Dosificar y mezclar las materias primas para la preparacion de la paste
ceramica, asegurando la mezcla en las proporciones, orden y homogl




neidad establecidos y el respeto a las normas de seguridad y me-
dioambientales.

» Realizar la molienda, o desleido en agua, de la mezcla de materias pri-
mas, asegurando la calidad del producto obtenido y el respeto a las
normas de seguridad y medioambientales.

« Acondicionar la pasta ceramica, molida o desleida, para la operacién de
conformacion, asegurando la calidad del producto obtenido y el respe-
to a las normas de seguridad y medicambientales.

« Realizar el mantenimiento de primer nivel de los medios de produccion
y control.

» Recepcionar, descargar y almacenar materias primas para la prepara-
cién de fritas, pigmentos y esmaltes ceramicos, asegurando la cali-
dad de los suministros, su conservacion y la seguridad de las opera-
ciones.

» Conducir las instalaciones de fusion de fritas segun lo especificado en
la informacién de proceso, adoptando las medidas adecuadas de segu-
ridad y medioambientales, y consiguiendo la calidad establecida.

» Daosificar, mezclar y calcinar materias primas para la obtencién de pig-
mentos ceramicos segln lo especificado en la informacion de proce-
s0, consiguiendo la calidad establecida y respetando las normas de
seguridad y medioambientales.

« Molturar esmaltes ceramicos dosificando los materiales y operando las
maquinas y equipos para obtener la calidad establecida, respetando las
normas de seguridad y medioambientales.

» Realizar las operaciones de acabado y embalaje de fritas, pigmentos y
esmaltes ceramicos, asegurando la calidad del producto obtenido y la
seguridad en las operaciones.

» Preparar y conducir las maquinas y equipos para la conformacion de
piezas ceramicas, a partir de pastas previamente preparadas, obte-
niendo la calidad establecida y respetando las normas de seguridad y
medioambientales.

» Secar productos ceramicos conformados, efectuando la carga y des-
carga de las piezas, y el control de las condiciones de secado, asegu-
rando la calidad del producto y respetando las normas de seguridad y
medicambientales.

» Realizar el esmaltado de productos ceramicos mediante procedi-
mientos manuales o automaticos, asegurando la calidad del producto
y respetando las normas de seguridad y medioambientales.

= Decorar productos cerdmicos, antes y/o después de estar cocidos,
preparando los materiales y medios auxiliares necesarios, asegurando
la calidad del producto y respetando las normas de seguridad y me-
dioambientales.

» Elaborar pantallas serigréficas a partir de fotolitos ya preparados, ase-
gurando la calidad del producto y respetando las normas de seguridad
y medioambientales.

« Realizar la coccién de articulos ceramicos efectuando la programacion,
carga y descarga del horno de acuerdo con las instrucciones técnicas
recibidas asegurando la calidad del producto y respetando-
las normas de seguridad y medioambientales.
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» Clasificar y embalar el producto cocido de acuerdo con las espe-
cificaciones de calidad establecidas, respetando las normas de seguri-
dad y medioambientales.

« Organizar el trabajo de control de acuerdo con el manual de calidad,
interpretando el programa de produccién y las entradas de suministros.

» Tomar muestras y preparar las probetas para realizar los ensayos de
control, siguiendo procedimientos establecidos.

» Preparar los materiales y medios para la realizacion de los trabajos de con-
trol, efectuando el calibrado de los instrumentos y equipos de medida.

» Realizar los ensayos y medidas necesarios para el control de calidad,
siguiendo procedimientos establecidos.

« Registrar e interpretar los datos obtenidos detectando posibles ano-
malias y, en su caso, informando y actuando de acuerdo con los
procedimientos establecidos.

» Controlar los parémetros de fabricacion y la calidad y cantidad del pro-
ducto fabricado.

» Realizar el mantenimiento de primer nivel de los medios de produccion y
control.

» Cumplimentar la informacion requerida referente al desarrollo y resul-
tados del trabajo.

» Evaluar la posibilidad de implantacion de una pequena empresa o taller
en funcion de su actividad, volumen de negocio y objetivos.

» Determinar las formas de contratacién mas idéneas en funcion del
tamano, actividad y objetivos de una pequena empresa.

» Elaborar, gestionar y organizar la documentacion necesaria para la
constitucién de una pequena empresa y la generada por el desarrollo
de su actividad econdmica.

» Promover la venta de productos o servicios mediante los medios o relacio-
nes adecuadas, en funcion de la actividad comercial requerida.

» Negociar con proveedores y clientes, buscando las condicienes mas
ventajosas en las operaciones comerciales.

» Crear, desarrollar y mantener buenas relaciones con clientes reales o
potenciales.

» |dentificar, en tiempo y forma, las acciones derivadas de las obliga-
ciones legales de una empresa.

- Qué utiles, herramientas vy
‘maquinas manejan?

Silos e instalaciones de almacenamiento de materias primas.
Instalaciones de dosificacién y mezcla de materias primas. Desleidores.
Desmenuzadores. Molinos (de bolas, de impacto, pendulares). Balsas de
agitacion y bombas de trasiego de barbotinas. Atomizadores, granulado-
res, filtros-prensa, amasadoras, humectadoras. Generadores de gases
calientes (quemadores y turbinas). Hornos y equipos auxiliares para fri-
tado y calcinacion. Maquinas de lavado de pigmentos. Secaderos, mi-
cronizadores, pelletizadores y mezcladoras. Vibrotamices.

\



Instalaciones, maquinas y equipos auxiliares para la conformacion vy
secado de piezas ceramicas: prensas, lineas de colado, amasadoras,
extrusoras, tornos de calibrado, "rollers’, moldes, secaderos. Lineas de
esmaltado automatico, maquinas de pulverizacion, de cortina, de aplica-
ciones en seco, de serigrafia y de calcas. Hornos. Instalaciones auxilia-
res de carga y descarga de hornos. Equipos para la seleccion y emba-
lado del producto acabado. Instalaciones de tratamiento y reciclado de
lodos. Utiles y equipos de control: hornos de laboratorio, estufas, balan-
zas de precision, Utiles de laboratorio, equipos de preparacion de pro-
betas (prensas, extrusoras, molinos, amasadoras, maquinas de serigra-
fia, moldes de escayola, patin de esmaltado, cabina de pulverizacion...),
equipos para la determinacion de: la plasticidad, viscosidad, compacta-
cion, densidad, expansion térmica, dimensiones, granulometria, color,
resistencia mecanica (a la flexion, compresién, abrasion), resistencia al
ataque guimico, a la helada, contenido en carbonatos. Equipos de anali-
sis quimico instrumental. Equipos informaticos de tratamiento de datos.

mbiente y condiciones en las
que se realiza el trabajo

Las empresas de posible insercién de este técnico seran por lo general
de tamano mediano (de 50 a 500 empleados) o pequeno (menos de 50
empleados) dedicadas a la fabricacion de pastas ceramicas, fritas, pig-
mentos y esmaltes cerdmicos o productos cerdmicos terminados; o
pequenas empresas dedicadas a la decoracion vitrificada de articulos
ceramicos o a la fabricacion de productos auxiliares como calcas, pan-
tallas de serigrafia, moldes de escayola, etc.



El técnico en operaciones de fabricacion de productos cerdmicos se
integrara en un equipo de personas de su mismo nivel de cualificacion,
desarrollando generalmente tareas individuales. Dependera orgénica-
mente de un mando intermedio (encargado o jefe de seccién).

Sus actividades se desarrollaran generalmente de pie, en una planta de
fabricacion, en taller o en un laboratorio, con buena iluminacion (natural
ylo artificial) y nivel de ruido moderado o elevado (molinos, prensas,...).
La atmésfera es normal y limpia, salvo algunas excepciones en prepa-
racion de mezclas (dosificacion, moliendas,...) y en esmaltado y decora-
cién (aerografias, ...). La temperatura es adecuada entre los 15° y los 25°
excepto en las instalaciones de hornos de fritado, calcinacion y coccién
de producto que sobrepasa dicho limite.

Los riesgos profesionales mas frecuentes son: las quemaduras, aprisio-

namientos, golpes, alteraciones visuales, alteraciones auditivas y toxici-
dad de algunos materiales (piel y aparato respiratorio).

lan de Formacion

Titulo: Técnico en Operaciones de Fabricacion de Productos
Cerdamicos.

Nivel académico: Grado medio.
Duracion: 1.400 horas

Programa formativo:

(Modulos profesionales):

Pastas ceramicas. Fritas, pigmentos y esmaltes. Procesos de
fabricacion de productos ceramicos. Control de materiales y
productos ceramicos. Administracion, gestion y comercializa-
cién en la pequena empresa. Industrias y productos cerami-
cos. Relaciones en equipo de trabajo. Formacion y orientacion
laboral. Formacion en centro de trabajo.

Condiciones de acceso:

Estar en posesién del Titulo de Graduado en Secundaria
Obligatoria o bien, mediante una prueba de acceso si se han
cumplido los 18 afios o se ha superado un Programa de
Garantia Social.

Modalidades del bachillerato a las que da
acceso:

Este titulo posibilita la continuacién en la formacién ya que da
acceso directamente al Bachillerato en las modalidades de:
Tecnologia.

Ciencias de la Naturaleza y de la Salud
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bescripcion

La labor de este Técnico consiste en realizar operaciones de fabricacion,
transformacion y decoracion de productos de vidrio, control de materia-
les, procesos y productos, y realizar el acondicionamiento, puesta en
marcha y parada de equipos e instalaciones en las condiciones de cali-
dad, seguridad y ambientales establecidas, responsabilizandose del man-
tenimiento en primer nivel.

“ptitudes

= Destreza manual » Fuerza fisica

» Agudeza visual » Visién cromatica

= Agudeza auditiva » Rapidez de reflejos

» Concentracion » Razonamiento abstracto,

« Comprension y fluidez verbal concreto y numeérico
“ctitudes

« Responsabilizarse de los medios que utiliza preocupandose
de su mantenimiento y conservacion.

» Organizacién y pulcritud en la realizacién de sus tareas de
acuerdo con instrucciones y normas generales de actuacion.

« Valorar los resultados de su trabajo, verificando el nivel de
cumplimiento de los requisitos y calidad establecidos.

« Sensibilidad respecto de los efectos que las condiciones de
trabajo pueden producir sobre la salud personal, colectiva y
ambiental con el fin de mejerar las condiciones de realizacion
del trabajo, utilizando medidas correctivas y protecciones ade-
cuadas.

» Adaptabilidad a diversos puestos de trabajo dentro de los pro-
cesos de fabricacién, asi como, a cambios tecnologicos u
organizativos relacionados con su profesion.

» Mantener relaciones fluidas con los miembros del grupo fun-
cional en el que esta integrado.

» Disposicion para el trabajo en grupo colaborando en la
consecucion de los objetivos asignados al grupo, respetando
el trabajo de los demés, participando activamente en la orga-
nizacion y desarrollo de tareas colectivas y cooperando en la
superacion de las dificultades que se presenten.

s Utilizar y buscar cauces de informacion y formacion relaciona-
da con el ejercicio de la profesion.

vV



ompetencias requeridas

Conducir operaciones de composicion y fusion de vidrio.

Conducir operaciones de conformacion de vidrio.

Realizar operaciones de transformacion de vidrio.

Realizar operaciones de manufactura y decoracion de productos de
vidrio.

Realizar la administracién, gestion y comercializacién en una peque-
na empresa o taller.

uestos de trabajo que desempenan

A continuacion se enumeran, a
titulo de ejemplo y especial-
mente con fines de orientacion
profesional, un conjunto de
ocupaciones o puestos de tra-
bajo que pueden ser desempe-
nados por este técnico:

Fundidor. Flotador - recocedor
de vidrio plano. Recocedor de
vidrio hueco. Elaborador de
vidrio manual y semiautomati-
co. Operador de canales de ali-
mentaciéon. Conductor de ma-
quina de conformacion auto-
matica. Mecanico de maquina
de conformaciéon automatica.
Fibrador-"ensimador®. Transfor-
mador de vidrio plano para auto-
mociéon. Transformador de
vidrio técnico. Decorador de
vidrio. Controlador de linea de
vidrio de automocion. Técnico
de laboratorio de control.
Técnico de laboratorio de seri-
grafia. Cristalero.

ctividades mas significativas

Este Técnico se ubica principalmente en las areas funcionales de ejecu-
cién y control de la produccion, desempenando también tareas de wadég
del control de calidad y medioambiental. Entre sus actividades cégé%‘é’ﬂa-
lar como mas significativas las siguientes:



» Recepcionar, descargar y almacenar materias primas para la elabora-

cién de vidrio.

Dosificar, mezclar, homogeneizar y alimentar hornos siguiendo las ins-

trucciones técnicas del proceso y el programa de fabricacion establecido.

Conducir y controlar el horno de fusion de vidrio en las condiciones de

funcionamiento establecidas.

Conformar manual o semiautomaticamente productos de vidrio, a

partir de una masa de vidrio fundido, seleccionando dtiles y herra-

mientas.

Conducir y controlar el bafo de flotado y extenderia en instalaciones de

fabricacion de vidrio plano.

Regular, conducir y vigilar los canales de alimentacion asegurando el

acondicionamiento de la masa de vidrio a los parametros de fabricacién

automatica.

Regular y conducir maguinas autométicas de conformacién de vidrio

hueco, prensado, centrifugado, estirado y soplado.

Obtener fibra de vidrio regulando y conduciendo maquinas de fibrado,

preparando materiales auxiliares.

Regular y conducir maquinas automaticas de tratamientos super-

ficiales en caliente y arcas para tratamientos térmicos de articulos de

vidrio.

Elaborar de forma manual o semiautomatica, productos de vidrio

mediante el moldeo y, en su caso, calibrado, de tubos de vidrio de

acuerdo con planos y especificaciones técnicas.

Regular y conducir maquinas y equipos de moldeo y calibrado auto-

matico de tubos de vidrio.

Regular y conducir maquinas y equipos para templar, ensamblar y/o

curvar placas de vidrio para obtener doble acristalamiento, producto

templado o producto laminar destinados a la construccién o a la auto-

mocion.

Regular y conducir méaquinas y equipos para la obtencién de microes-

feras de vidrio.

Realizar manufacturas y/o decoraciones mecénicas en productos de

vidrio, siguiendo instrucciones técnicas.

Realizar decoraciones mediante aplicaciones no vitrificables para obte-

ner articulos manufacturados de vidrio decorado, siguiendo instruc-

ciones técnicas.

Preparar, aplicar y cocer decoraciones vitrificables en productos de

vidrio.

Realizar instalaciones de articulos de vidrio plano que cumplan las espe-

cificaciones técnicas establecidas.

« Controlar los parametros de fabricacion y la calidad y cantidad del pro-
ducto fabricado.

« Realizar el mantenimiento de primer nivel de los medios de produccion
y control.

= Cumplimentar la informacién requerida referente al desarrollo y resul-
tados del trabajo.

L ]
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« Evaluar la posibilidad de implantacion de una pequena empresa o taller
en funcion de su actividad, volumen de negocio y objetivos.
Determinar las formas de contratacion mas idéneas en funcion del
tamano, actividad y objetivos de una pequena empresa.

Elaborar, gestionar y organizar la documentacion necesaria para la
constitucién de una pequena empresa y la generada por el desarrollo
de su actividad econémica.

Promover la venta de productos o servicios mediante los medios o
relaciones adecuadas, en funcion de la actividad comercial requerida.

* Negociar con proveedores y clientes, buscando las condiciones mas
ventajosas en las operaciones comerciales.

* Crear, desarrollar y mantener buenas relaciones con clientes reales o
potenciales.

* |dentificar, en tiempo y forma, las acciones derivadas de las obliga-
ciones legales de una empresa.

- Qué utiles herramientas y maqui-
nas manejan ?

Instalaciones y equipos de descarga de materias primas, silos, parques
y cintas transportadoras. Instalaciones de dosificacién, mezcla y homo-
geneizacion de materiales (Silos con dosificadores, mezcladora-homoge-
neizadora). Hornos de fusion e instalaciones auxiliares (circuitos de fuel,
gas, aire, agua, humos y eléctricos). Linea de bafio de flotado y extende-
rfa. Méaqguinas de conformacién automaética (prensas, maquinas IS, H-28,
cortadoras, moldes, instalaciones de fibrado, instalaciones de prepara-
cién de ‘ensimajes’, etc.). Arcas de recocido. Tuneles y equipos para el
tratamiento superficial en frio. Utiles y herramientas para la conforma-
cién manual (cana de soplado, varillas, moldes, etc.). Méaquinas automa-
| ticas de transformacion de tubos de vidrio. Utiles y herramientas para la
elaboracion manual o semiautomatica de productos de vidrio para uso
técnico (maquinas de estrangular, doblar y cerrar tubos, tornos eléctri-
cos, Utiles de esmerilar, sopletes, etc.). Maquinas y equipos para la
manufactura y transformacion de lunas de vidrio {mesas transportadoras,
puente grua y ventosas, canteadora-pulidora, inyectora y robot de sella-
do, portico de ensamblaje automatico, maquina de desaireado mecanico
y de vacio, maquina de corte automatico de PVB, hornos para curvado y
templado, etc.). Maquinas, materiales y equipos empleados en decora-
ciones mecanicas (biseladora, canteadora, torno de tallado, pulidora, pis-
tola de chorro de éaridos, etc.), y otros tipos de decoracion (equipos de
aplicacion serigrafica, linea de capeado de vidrio, cdmaras de deposicion,
pistolas y cabinas de aplicacion aerografica manual y automatica, equi-
pos para la elaboracion de pantallas serigréficas, etc.). Utiles y herra-
mientas para instalacion de acristalamientos. Instalaciones de gestion y




control automético: consolas, monitores, pupitres y/o paneles de
mando y control para conduccion de las instalaciones. Equipos de con-
trol de materias primas, productos intermedios y productos acabados.

mbiente y condiciones en las
que se realiza el trabajo

Las empresas del subsector del vidrio varian mucho en su tamafo en
funcién de su actividad, siendo en general empresas de tamano media-
no o grande (entre 300 y 600 empleados) en fabricacion de vidrio plano,
vidrio hueco, vidrio para automocion vy fibra de vidrio, y de tamano
pequeio en las demas actividades abundando las empresas de menos
de 50 empleados, especialmente en las dedicadas a la manipulacion,
decoracioén y/o instalacion de articulos de vidrio.

El técnico en operaciones de fabricacion de vidrio y transformados se
integrara generalmente en un equipo de personas de su mismo nivel de
cualificacion, desarrollando preferentemente tareas individuales.
Dependera organicamente de un mando intermedio (jefe de linea o sec-
cion).

Sus actividades se desarrollaran generalmente de pie, en un taller o en
una sala, con buena iluminacién (natural y/o artificial) y nivel de ruido
moderado o elevado. La atmésfera es normal y limpia, salvo algunas
excepciones en decoracién de vidrio (tallado, plateado, grabado,...), y
con temperatura adecuada entre los 15° y los 25° excepto en elabora-
cién manual de productos de vidrio que puede sobrepasar dicho limite.

Los riesgos
profesiona-
les mas fre-
cuentes
son: las que-
maduras,
cortes, apri-
sionamien-
tos, golpes,
alteraciones
visuales,
alteraciones
auditivas vy
toxicidad de
algunos
materiales
(piel y apara-
to respirato-
rio).




lan de Formacion

Titulo: Técnico en Operaciones de Fabricacion de Vidrio y
Transformados.

Nivel académico: Grado medio.
Duracion: 1.400 horas

Programa formativo:

(Modulos profesionales): -
Composicién y fusién. Conformacién de productos de vidrio.
Transformacion de productos de vidrio. Manufactura y deco-
racién. Administracion, gestion y comercializacion en la
pequena empresa. Materiales, productos y procesos en la
industria del vidrio. Relaciones en el equipo de trabajo.
Eo_rmacién y orientacion laboral. Formacion en centro de tra-

ajo.

Condiciones de acceso:

Estar en posesion del Titulo de Graduado en Secundaria
Obligatoria o bien, mediante una prueba de acceso si se han
cumplido los 18 anos o se ha superade un Programa de
Garantia Social.

Modalidades del bachillerato a las que da
acceso:

Este titulo posibilita la continuacién en la formacion ya que da
acceso directamente al Bachillerato en las modalidades de:
Tecnologia.

Ciencias de la Naturaleza y de la Salud
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escripcion

Este Técnico tiene como competencia general la de intervenir en el desa-
rrollo de productos ceramicos, participando en la elaboracién de proyec-
tos y estableciendo composiciones; y organizar y controlar la fabricacion
de productos ceramicos, esmaltes y pigmentos, asegurando su ejecu-
cion con la calidad requerida, dentro del tiempo previsto y en las condi-
ciones de seguridad y ambientales establecidas.

Para desarrollar esta competencia deberd realizar las funciones siguientes:
Interpretar la documentacién técnica y las propuestas de nuevos pro-
ductos ceramicos.

Definir, a su'nivel, la informacion técnica de nuevos productos cerami-
cos o nuevos métodos de fabricacién a partir del anélisis de ensayos y
pruebas.

Elaborar prototipos, maquetas y/o matrices de nuevos productos a par-
tir de documentacién técnica.

Organizar, dirigir y controlar, a su nivel, la realizacién de pruebas de
desarrollo de productos y la fabricacion de productos ceramicos.
Regular, poner en marcha y, en su caso, conducir equipos complejos
de fabricacion y control.

Gestionar planes de calidad establecidos en industrias ceramicas
concretando los recursos y medios para llevarlos a cabo.

Poseer una visién de conjunto de los procesos de fabricacién de pro-
ductos ceramicos valorando adecuadamente los aspectos técnicos,
organizativos, econdémicos y humanos para el logro de los objetivos de
produccion.

Este técnico podra
incorporarse a una
empresa de tipo
mediano, actuando
bajo la supervision
de técnicos de
nivel superior al su-
yo, si bien debera
actuar con autono-
mia en los puntos
de la produccion
gue le competan, y
son entre otros:
Participacién en
la propuesta de
nuevas composi-
ciones para pro-
ductos cerami-
cos.




* Participacion en el disefio de nuevos productos o procesos de fabrica-
cién y de definicién del producto.

* Elaboracion de la documentacion técnica de producto necesaria para
su fabricacion.

* Definicion y mejora de procedimientos y métodos de trabajo.

* Elaboracion de la documentacion de proceso (procedimientos e ins-
trucciones técnicas de operacion y control).

* Organizacion y control del trabajo realizado por el personal a su cargo.

* Control de los "stocks" de materiales y medios auxiliares.

* Supervisién del mantenimiento realizado en las instalaciones, maqui-
nas y equipos.

* Establecimiento de los procedimientos para el control de los aprovi-
sionamientos y, en su caso, de las condiciones de suministro.

¢ Establecimiento de procedimientos para verificar la fiabilidad de
proveedores.

* Determinacion de medios y procedimientos para los ensayos de con-
trol de calidad del producto.

* Andlisis de los datos y emision de informes de resultados de fabrica-
cion y control.

* Asesoramiento técnico al cliente sobre los productos y su utilizacion.

ptitudes

* Capacidad de organizacion * Capacidad de mando
* Capacidad de anélisis y de * Facilidad para la comunicacion
sintesis * Agudeza visual y auditiva
* Creatividad
ctitudes
* Buena disposiciéon para aceptar las indicaciones de companeros o
superiores.

* Disponibilidad para colaborar con el personal a su cargo y con los téc-
nicos tanto se su nivel como del superior.

* Sentido de la responsabilidad por el trabajo que debe realizar.

* Capacidad de iniciativa-que le permita proponer los cambios ne-
cesarios para lograr una mejora efectiva de la produccion.

* Actitud positiva para incorporar nuevas técnicas que redunden en la
mejora del producto.

tividades mas significativas

Este técnico podra desarrollar su actividad en el sector de fabricacidn de
productos ceramicos conformados (vaijilleria, sanitarios, baldo$as? 0
no conformados (fritas, esmaltes, preparacion de pasta Bte) d
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rrollando funciones de diseno y desarrollo de producto, organizacion y
gestion de la produccion y gestion de calidad en empresas de:
Fabricacion de productos ceramicos para la construccion: tejas, ladri-
llos, bovedillas, baldosas y sanitarios.
Productos cerdmicos para el hogar: vajillas, objetos de adorno y otros
UsoSs.
Productos ceramicos de uso técnico: abrasivos, refractarios, aislado-
res, material de laboratorio, componentes industriales, ceramicas nue-
vas y tenaces.
Fabricacién de fritas, esmaltes y colores para la industria cerdmica.
Fabricacién de pastas ceramicas.
Las empresas de posible insercion profesional seran por lo general de
tamano mediano (de 50 a 500 empleados) o pequeno (menos de 50 em-
pleados) dedicadas a la fabricacién de los articulos mencionados, o pe-
quenas empresas dedicadas a la decoracién vitrificada de articulos ce-
ramicos o a la fabricacion de productos auxiliares (calcas, pantallas de se-
rigrafia, moldes de escayola, etc.).

Este técnico actuard, por norma, bajo la direccion de un téenico de nivel
superior, del gque recibira instrucciones generales y al cual informara de
su gestién, responsabilizdndose de organizar y supervisar el trabajo de
un equipo a su cargo en planta o laboratorio.




uestos de trabajo que desempenan

De acuerdo, por tanto, con las competencias que se le atribuyen este
técnico podra desempenar distintos puestos de trabajo entre los que se
pueden citar a titulo de ejemplo:

* Responsable de:

- Linea o seccién de fabricacion en empresas de productos cerdamicos
(preparacion de pastas, esmaltado, conformacion, coccion, selec-
cién).

- Linea o seccion de fabricacion en empresas de fritas, esmaltes y pig-
mentos ceramicos (mezcla y fusién/calcinacién, acabado y embala-
do).

- Laboratorio de control de producto acabado.

- Moldes en empresas de fabricacién por colado.

« Técnico de calidad.
* Técnico de desarrollo de productos.
* Asistencia técnica a clientes. Venta técnica.

En funcion de la propia organizacion de la empresa, o en pequenas em-
presas, los técnicos de este nivel pueden asumir responsabilidades de
jefe de planta o de fabricacién, responsable de calidad o jefe de laborato-
rio de desarrollo.

Qué utiles, herramientas y maquinas
manejan ?

Los dtiles, herramientas y maquinas que manejan son, entre otros:

* Equipos de laboratorio y planta piloto para el desarrollo de productos vy
sus aplicaciones.

* Equipos de laboratorio serigréfico.

* Equipos y programas informaticos: CAD, tratamientos de texto y da-
tos, gestion de fabricacion y gestién de "stocks".

* Instrumentos y equipos de dibujo.

* Instalaciones, maquinas y equipos para la fabricacién industrial de pro-
ductos de cerdmicos conformados y medios auxiliares para su fabri-
cacion.

* Instalaciones, maquinas y equipos para la fabricacion industrial de pro-
ductos cerdmicos no conformados y medios auxiliares para su fabrica-
cion.

* Instalaciones de decoracion de productos ceramicos cocidos.

* Equipos de control y seleccién.

\



En qué ambiente trabajan ?

El trabajo de este técnico se desarrollara en el interior de empresas de
fabricacién o de transformacion de productos de vidrio equipados con
la maguinaria e instalaciones descritas, bien sea en planta o bien en
laboratorios de desarrollo de productos de control de la fabricacion.

Puede desarrollarse el trabajo de este técnico también en el interior de
oficinas técnicas donde asumird tareas o funciones de organizacion y
donde utilizara los medios informaticos que le permitan dibujar planos
o bocetos de productos, programar la produccion o redactar los infor-
mes e instrucciones que se deriven de dichas funciones.

-~ En qué condiciones se realiza el
trabajo ?

Las condiciones laborales, por lo que se refiere a horarios de trabajo,
salarios, incentivos, vacaciones, permisos, etc. estan sujetos a lo esti-
pulado en los convenios anuales que se establezcan en el sector del
vidrio, sin perjuicio de que cada empresa pacte condiciones especiales
con los trabajadores, siempre de acuerdo con el marco legal del
Estatuto de los Trabajadores.




lan de Formacioén

Titulo: Desarrollo y Fabricacion de Productos Ceramicos.
Nivel académico: Grado Superior.

Duracion: 2000 horas (equivalente a 5 tirmestres de forma-
cién y Ttrimestre de FCT)

Proograma formativo:

(Modulos profesionales):

Desarrolloc de composiciones. Desarrollo de proyectos de
fabricacion de productos ceramicos. Fabricacion de productos
cerdmicos conformados. Fabricacién de fritas, pigmentos vy
esmaltes. Gestion de calidad en industrias ceramicas.
Ceramicas avanzadas. Relaciones en el entorno de trabajo.
Eo_rmacién y orientacién laboral. Formacion en centro de tra-
ajo.

Condiciones de acceso:

'cli'ltglo de Bachiller habiendo debido cursar la materia de modali-
ad:

Quimica.

También es posible acceder sin el titulo de Bachiller, si se tie-

nen cumplidos los veinte afios de edad, mediante una prueba

regulada de acceso.

Estudios universitarios a los que da acceso:
Ingenieria técnica industrial.

Ingenieria técnica en organizacién industrial.

Ingenieria técnica en diseno industrial.

Ingenierfa técnica en quimica industrial.

\



TP T S T e



H/ 2423

/7422

Vidrio y Ceramica

Técnico Superior en Fabricacion y
Transformacion de Productos de Vidrio

DONATIVO]

MINISTERIO DEEDUCACION.Y CULTURA
BIBLIOTECA

1 0 JUL. 1897
ENTRADA

Glaee Supaior



H/ 2423

escripcion

Este Técnico tiene como competencia general la de intervenir en los
proyectos de fabricacion de productos de vidrio, realizando y coordinando
sus desarrollos, organizar y controlar la fabricacion y transformacion de
productos de vidrio, controlando las distintas fases del proceso produc-
tivo y aprovisionando los medios necesarios y supervisar el cumplimiento
de las normas de calidad, seguridad y ambientales establecidas.

Para desarrollar esta competencia debera realizar las funciones siguientes:
Interpretar la documentacién técnica y las propuestas de nuevos pro-
ductos de vidrio.

Definir, a su nivel, la informacién técnica de nuevos productos de vidrio
o nuevos métodos de fabricacién a partir del anélisis de ensayos y prue-
bas.

Elaborar prototipos, maguetas y/o matrices de nuevos productos a par-
tir de documentacion
técnica.

Organizar, dirigir vy
controlar, a su nivel, la
fabricacion de produc-
tos de vidrio.

Regular, poner en
marcha y, en su caso,
conducir equipos com-
plejos de fabricacion y
control.

Gestionar planes de
calidad establecidos
en industrias vidrieras
concretando los recur-
sos y medios para lle-
varlos a cabo.

Poseer una visién de
conjunto de los proce-
sos de fabricacién y
transformacion de pro-
ductos de vidrio valo-
rando adecuadamente
los aspectos técnicos,
organizativos, econo-
micos y humanos para
el logro de los objeti-
vos de produccion.

Este técnico podra
incorporarse a una




empresa de tipo mediano o grande, actuando bajo la supervisién de

técnicos de nivel superior al suyo, si bien debera actuar con autonomia

en los puntos de la produccién que le competan, y son entre otros:

» Participacion en el disefo de nuevos productos o procesos de fabrica-
cién y de definicion del producto.

« Elaboracién de la documentacion técnica de producto necesaria para
su fabricacion.

» Definicién y mejora de procedimientos y métodos de trabajo.

« Elaboracién de la documentacion de proceso (procedimientos e ins-
trucciones técnicas de operacién y control).

» Organizacion y control del trabajo realizado por el personal a su cargo.

« Control de los "stocks" de materiales y medios auxiliares.

» Supervision del mantenimiento realizado en las instalaciones, maqui-
nas y equipos.

« Establecimiento de los procedimientos para el control de los aprovi-
sionamientos y, en su caso, de las condiciones de suministro.

« Establecimiento de procedimientos para verificar la fiabilidad de
proveedores.

+ Determinacién de medios y procedimientos para los ensayos de con-
trol de calidad del producto.

* Anélisis de los datos y emision de informes de resultados de fabrica-
cién y control.

» Asesoramiento técnico al cliente sobre los productos y su utilizacién.

ptitudes

» Capacidad de organizacion » Capacidad de mando
» Capacidad de andlisis y de = Facilidad para la comunicacién
sintesis + Rapidez de reflejos
» Creatividad » Agudeza visual y auditiva
ctitudes
» Buena disposicién para aceptar las indicaciones de compareros o
superiores.

» Disponibilidad para colaborar con el personal a su cargo y con los téc-
nicos tanto de su nivel como del superior.

« Sentido de la responsabilidad por el trabajo que debe realizar.

« Capacidad de iniciativa que le permita proponer los cambios ne-
cesarios para lograr una mejora efectiva de la produccién.

» Actitud positiva para incorporar nuevas técnicas que redunden en la
mejora del producto.
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“ctividades mas significativas

Este técnico podra desarrollar su actividad en el sector de fabricacion,
transformacion o instalacion de productos de vidrio desarrollando fun-
ciones de diseno y desarrollo de producto, organizacion y gestion de la
produccion y gestion de calidad en empresas de:

* Fabricacion de vidrio plano.

* Fabricacién de tubos de vidrio.

+ Fabricacion automatica de vidrio hueco.

« Fabricaciéon manual o semiautomatica de articulos de vidrio: vidrio hue-
co soplado o prensado.

* Fabricacién de vidrio técnico.

* Fabricacion de vidrio optico.

« Fabricacién de vidrio para iluminacion.

» Fabricacion de microesferas de vidrio para senalizacion.

* Fabricacion de vidrio para laboratorio, farmacia y uso médico.

= Fabricacion de fibra de vidrio y articulos de fibra de vidrio.

* Fabricacién e instalacion de acristalamientos.

« Manipulado y decoracion de articulos de vidrio.

Las empresas de posible insercién profesional varian mucho en su tama-
fio en funcién de su actividad, siendo en general empresas de tamano
mediano o grande (entre 200 y 600 empleados) en fabricacion de vidrio
plano, hueco, vidrio para automocién y fibra de vidrio, y de tamano pe-
quefio en las demas actividades abundando las empresas de menos de
50 empleados especialmente en las dedicadas a la manipulacion, deco-
racion y/o instalacion de articulos de vidrio,

Este técnico actuard, como norma, bajo la direccion de un técnico de
nivel superior del que recibird instrucciones generales y al cual informara
de su gestién, responsabilizandose de organizar y supervisar el trabajo
de un equipo a su cargo en planta industrial o en laboratorio.

estos de trabajo que desempenan

De acuerdo, por tanto, con las competencias que se le atribuyen este
técnico podra desempenar distintos puestos de trabajo entre los que se
pueden citar a titulo de ejemplo:

» Técnico de desarrollo.
* Coordinador de :
- Mezcla y fusion.
- Conformacion.
- Bafio de flotado y extenderia.
- Explotacion de vidrio plano.

\



- Linea de transformacién de vidrio para acristalamiento y autormocion.
» Jefe de taller de manufacturados, transformados o decorados de vi-
drio.
» Técnico de laboratorio.
» Técnico de calidad en industrias wdrleras

Qué Utiles, herramientas y méaquinas
manejan ?

Los Utiles, herramientas y maguinas gue manejan son, entre otros:

* Equipos de laboratorio y planta piloto para el desarrollo de productos y
sus aplicaciones.

* Equipos de laboratorio serigrafico.

* Equipos y programas informaticos: CAD, tratamientos de texto y da-
tos, gestion de fabricacion y gestién de "stocks”.

* Instrumentos y equipos de dibujo.

* |Instalaciones, méquinas y equipos para la fabricacion industrial de pro-
ductos de vidrio y medios auxiliares para su fabricacién.

* Méaquinas y equipos para la transformacion.

* Instalaciones de mecanizado, moldeado de vidrio plano, templado, la-
minado, doble acristalamiento, capeado.

* Instalaciones de decoracion de vidrio (mecanica, vitrificable y no vitri-
ficable).

* Equipos de control y seleccion.

- En qué ambiente trabajan ?

El trabajo de este técnico se desarrollard en el interior de empresas de
fabricacién o de transformacion de productos de vidrio equipados con la
maquinaria e instalaciones descritas, bien sea en planta o bien en el inte-
rior de laboratorios de control de la fabricacion.

Puede desarrollarse el trabajo de este técnico también en el interior de
oficinas técnicas donde asumird tareas o funciones de organizacion y
donde utilizara los medios informaticos que le permitan dibujar planos o
bocetos de productos, programar la produccién o redactar los informes
e instrucciones gue se deriven de dichas funciones.



En qué condiciones se realiza el
trabajo ?

Las condiciones laborales, por lo que se refiere a horarios de trabajo.
salarios, incentivos, vacaciones, permisos, etc. estan sujetos a lo estr-
pulado en los convenios anuales que se establezcan en el sector del
vidrio, sin perjuicio de que cada empresa pacte condiciones especiales
con los trabajadores, siempre de acuerdo con el marco legal del
Estatuto de los Trabajadores.




lan de Formacion

‘ Titulo: Fabricacion y Transformacion de Productos de Vidrio.
Nivel académico: Grado Superior.

Duracién: 1.400 horas (equivalente a 1 curso académico y
1trimestre de FCT)

Pr%grama formativo:

(Modulos profesionales): -
Desarrollo de proyectos de fabricacién de productos de vidrio.
Fabricacién de productos de vidrio. Transformacion y manu-
factura de productos de vidrio. Gestién de calidad en indus-
trias del vidrio . Organizacion de la produccién en industrias
del vidrio. Relaciones en el entorno de trabajo. Formacion y
orientacién laboral. Farmacién en centro de trabajo.

Condiciones de acceso: ‘ _
Titulo de Bachiller habiendo debido cursar la materia de modali-
dad:

Quimica.

También es posible acceder sin el titulo de Bachiller, si se tie-
nen cumplidos los veinte afios de edad, mediante una prueba
regulada de acceso.

Estudios universitarios a los que da acceso:
Ingenierfa técnica industrial,

Ingenieria técnica en organizacion industrial,

Ingenieria técnica en diseno industrial.

Ingenieria técnica en quimica industrial.
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