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| esfuerzo que vienen realizando desde hace
varios afios, tanto el INEE como la Direc-

cion General de Educaciéon Basica por lograr
una integracion sociolaboral de los deficien-
tes e inadaptados nos da pie para vaticinar
un futuro extraordinariamente positivo en lo
que se refiere ala Educaclén Especial en nues-
tro pais.

Este documento de consuita nos anima a
pensar que la. Formacion Profesional Especial
puede ser una ventana abierta a la ilusion
para muchas personas que por razones intrin-
secas o ambientales no son capaces por si.
mismas de integrarse en su ambiente.escolar,
social y laboral. A

Nuestro sincero agradecimiento al profeso-
rado, pieza clave de esta operacion, a quien
le brindamos nuestra BRevista, que en este
caso llegara a 560.000 especialistas con el Gnico
propodsito —como se dice en la presentacion—
de guiar en la tarea de cada jornada.
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Presentacion

La Educacion Especial tiene como finalidad preparar, mediante el tratamiento adecuado,
a todos los deficientes e inadaptados para su incorporacion a la vida social, tan plena como
sea posible en cada caso. Esta promociébn educativa, laboral y social viene a ser uno de los
objetivos previstos en el Plan Nacional de Educacion Especial.

Para una gran parte de los educandos de Educacién Especial, la Formacion Profesional
es el camino mé&s seguro para una integracién socio-laboral, constituyendo los Pretalleres el
escalén obligado para llegar con garantia de éxito a la Formacién Profesional.

Este documento es el primero de una serie de trabajos que el Plan Nacional de Educacion
Especial, huyendo de la improvisacién, destaca en su apartado «Orientaciones para la puesta
en préactica del Plan», Dentro de estas Orientaciones, se dice taxativamente «el presente Plan
Nacional de Educacion Especial, como plan-marco, no es inmediatamente operativo» y para
hacerlo «son precisos estudios ulteriores mas particularizadosy. Para el cumplimiento de este
fin, se indica la necesidad de constituir las ponencias o equipos de estudio correspondientes.

Se trata de un documento de consuita, que debe ser conocido, criticado, y, consecuente-
mente, mejorado por cuantos deben intentar su aplicacién, por cuantos en contacto directo
y diario con los disminuidos conocen mejor que nadie sus deseos, sus intereses, sus posibili-
dades, sus limitaciones y sus esfuerzos. Esta programacioén de Pretalleres forma parte de un
conjunto de «tecnologia educativa», que es una pieza trascendental en el mundo de la edu-
cacion.

El I.N.E.E., en cumplimiento de las previsiones del Plan Nacional, y consciente de la nece-
sidad de disponer de una suficiente «tecnologia educativa», constituyd un grupo de estudio y
trabajo con aquellas personas que directamente estan en contacto con la realidad de nuestra
estructura educativa y que durante dos afios han trabajado incansablemente para conseguir
este objetivo. Este documento es algo mas que un «programa» 0 una enunciacion de objetivos;
pretende ser una «guia» para el profesorado.

Para comprender en toda su extensién el significado y objetivo de los Pretalleres es de
fundamental importancia el estudio en profundidad de los postulados en los que se basan.
Estos postulados estan incluidos en el documento base que se adjunta como introduccion
a-las diversas programaciones.

Estos Pretalieres no deben ser considerados como algo aislado, sino que la adquisicion
de habilidades, destrezas y héabitos manipulativos han de iniciarse desde que el nifio ingresa
en la escuela; los Pretalleres constituyen algo mas que las conocidas «manualidades» y son
el antecedente de la Formacion Profesional Especial.

La puesta en practica de estos Pretalleres exigira previamente la realizacion de cursos para el
perfeccionamiento del profesorado que deba impartirlos. Se han realizado ya algunos y el
I.N.E.E. tiene previsto que se sigan convocando por entender que esta formacion es absolu-
tamente indispensable para que el profesorado imparta con provecho esta clase de ensefianza.

A la Direccién General de Educacidn Bésica correspondera, a través de los Servicios de
Inspeccion de Educacién Béasica del Estado, la programacion y el control de la fase experi-
mental, pero, como antes hemos dicho, queda abierta a todos cualquier tipo de critica o suge-
rencia que indudablemente servird para mejorar el trabajo presentado.

Damos de antemano las gracias a quienes, con su trabajo y esfuerzo, nos ayuden a la
implantacién y mejora de esta parcela de la tecnologia educativa destinada a ayudar a los
disminuidos.

DIRECTOR GENERAL DIRECTOR GENERAL DEL INSTITUTO NACIONAL
DE EDUCACION BASICA DE EDUCACION ESPECIAL
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El fin Gltimo de todo proceso educativo es el
desarrollo arménico e integral de cada persona
—sujeto y objeto de su propia educacibn—, de
tal forma que le lleve a alcanzar su plenitud como
tal persona, tanto a nivel individual como social.
En nuestro modelo de sociedad esta plenitud
social parece quedar reflejada en la utilidad
mayor o menor que cada uno tiene para y en el
sistema.

Este fin educativo es a la vez un derecho
Yy un deber. Derecho que no puede concul-
carse por los poderes establecidos, ni por
la sociedad ni por la propia persona, y que
debe ser apoyado y tutelado por el Estado.

Derecho que va desde la preparacién de un
ambiente social adecuado al desarrolio
humano personal hasta proporcionar un
sistema educativo homogéneo, de calidad
Yy consecuente.

Y es un deber que debe ser cumplido
tanto por la sociedad como por el individuo
y por los poderes publicos. Derecho y deber
que deben ser reconocidos y amparados
en las leyes con las que se rige la Comunidad,
y asi vemos en nuestra Constitucién que en
su articulo 49 dice:

«Los poderes puablicos realizardn una po-
litica de previsién, tratamiento y rehabili-
taciéon de los disminuidos fisicos. senso-
riales y psiquicos, a los que prestaran la
atencién especializada que requieran y los
ampararén especialmente para el disfrute
de ios derechos que este titulo otorga a
todos los ciudadanos».

En las actuales circunstancias geopolfticas,
la utilidad para el sistema se mide en términos
de rendimiento y de rendimiento productivo, por
lo que debemos preparar a los ciudadanos para
lograr este rendimiento. De esta necesidad habla
la Ley General de Educacién cuando en el
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articulo 49 manifiesta que la finalidad de la Edu-
cacion Especial es el desarrollo pleno de los
deficientes e inadaptados, preparéndoles me-
diante el tratamiento adecuado para su incorpo-
raciéon a la vida social, tan plena como sea posible
en cada caso, segun sus condiciones y el resul-
tado del sistema educativo, y a un sistema de
trabajo en todos aquellos casos con posibilidad
de servirse a si mismos y sentirse (tiles a la
sociedad.

Pero esta preparacién para la vida laboral
futura Gnicamente se puede realizar con
medidas sisteméticas y previsorias. No
sirven los esfuerzos o las actuaciones aisla-
das 0 momentéaneas. Si la persona humana
debe llegar a ser un trabajador consciente
de sus responsabilidades ante &l y frente
a los demas. debe formarse, debe poder
«profesionalizarse» adecuadamente.

Profesionalizaciéon que le darad sélo la
formacion laboral; pero no una formacién
laboral cualquiera, sino aquelia que le fa-
cilite y le ayude a recorrer todo el proceso
necesario para la consecucién de habili-
dades, habitos, gestos, técnicas y actitudes
laborales tan complejas como sus propias
caracteristicas lo permitan.

Esta profesionalizacion le llevara a su autonomia,
tanto personal como social. Autonomia que le
permitird, o debe permitirle, escoger su sentido
y su modo de vida, su forma de ocio, sus rela-
ciones con los demas, la ocupaciéon de su tiem-
po, etc., sin estar sujeto necesariamente a la
«ayuda» de otras personas, y precisamente para
conseguirlo necesitard de su autonomia finan-
ciera, que deber4 facilitarsela un trabajo bien
hecho y suficientemente remunerado, que no
podrd conseguir sin una adecuada formacion
previa.

Conviene, ante todo, definir y delimitar quién
es el sujeto de Educacion Especial. El Plan Na-
cional de Educacién Especial, con un criterio
amplio y practico, considera que deben recibir
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Educacién Especial todas las personas que por
razones intrinsecas o ambientales no son capaces
por si mismas de integrarse en su ambiente es-
colar, social y laboral.

La Educacion Especial estimulard el auto-
desarrollo de la personalidad posibilitando la
autonomia necesaria para su inserciébn en la
comunidad social de las personas que sufran
deficiencias e inadaptaciones.

B OBVIPORTANCIA 0 LA PREFARACION
LABGRAL Ot LOS DECICIENTES
FINADAPTADOS

inexcusablemente «huellan, «producto» donde
se puede observar las manifestaciones mas per-
sonales de cada uno.

Si un sujeto no domina su esquema corporal
encontrara dificultades en el manejo de cualquier
instrumento, ya que éste es un intermediario
entre la mano y el material manipulado para con-
seguir el fin que se pretende.

POSITULADOS CENERALES

De poco servird proporcionar al deficiente e
inadaptado una educacién béasica obligatoria
y gratuita si no se le posibilita su insercién en
el mundo del trabajo a través de la preparacion
laboral.

Durante muchos afios se ha producido una
desvalorizacién de la formacién profesional, ésta
se asociaba a los aspectos manipulativos del
proceso educativo contraponiéndolos a los in-
telactivos.

La ancestral distincién entre el «intelectual»
y el «trabajadory, en detrimento de éste ultimo,
debe desecharse, ya que la persona humana
llega a ser «inteligente» a través de la manipula-
cién, a través de los sentidos y por esas activi-
dades peyorativamente denominadas como ma-
nuales, son no s6lo el nacimiento de la inteli-
gencia, sino la finalidad del desarrollo en nues-
tra sociedad actual.

Es de capital importancia tener presente que
estos movimientos han de tener una intenciona-
lidad clara. De no ser asi, se robotizard al defi-
ciente e inadaptado haciéndole repetir una serie
de movimientos sin finalidad y carentes de sen-
tido.

A lo largo de todo el desarrollo evolutivo se
encuentran los movimientos con intencionalidad.
El recién nacido primeramente utiliza las manos
para expresarse, a continuaciébn se sirve de un
instrumento como medio para obtener sus fines
y es posteriormente cuando aparece la comu-
nicacion verbal.

Esta formaci6n no s6lo es «integradora de per-
sonalidad» o «humanizacién integral», sino que,
ademds, supone todo un caudal inapreciable de
datos que pueden y deben dirigir el simpre pre-
sente «proceso de diagnésticon que facilite
una actuaciébn correcta frente al deficitario y
proporcione valiosas actuaciones terapéuticas.

Es un campo donde la actividad humana deja
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Partiendo de la base de que la educaci6én es
un proceso continuo y teniendo presente el fin
ultimo de este proceso —la insercibn socio-
laboral del sujeto—, la iniciacién para el trabajo
debe iniciarse lo mas precozmente posibie.

Esta afirmacion queda refrendada al considerar
que en el nifio el acto de inteligencia acontece
cuando se establece la relacion medio-fin vy
ocurre en el primer aino de su vida, que es cuando
utiliza un instrumento con intencionalidad

Se cultivardn, por tanto, desde los pri-
meros afios de la escolaridad aptitudes,
habilidades y destrezas necesarias en las
distintas ocupaciones y trabajos. El pos-
poner la adquisicibn de estas nociones
basicas manipulativas a la adolescencia o
edad adulta conlleva el no aprovechamiento
de las potencialidades del alumno y la reduc-
cién de sus futuras posibilidades de trabajo.

Los répidos avances que se producen en
todos los campos del saber imponen el que
las enseflanzas a impartir sean algo mas
que un adiestramiento para un puesto es-
pecifico. Se ha de proporcionar a los defi-
cientes e inadaptados la mayor gama de
posibilidades que sean capaces de alcanzar
al objeto de lograr su mejor adaptaciéon a
un puesto de trabajo tras su preparacion.

Aunque en el mundo laboral hay ocupaciones
que desaparecen, a la vez que aparecen otras
nuevas y que la nocidn de oficio estd superada,
también es cierto, y mas en los paises desarro-
llados, que existen ocupaciones que permane-
cen invariables y en lo Gnico que difieren es en
el tipo de Utiles 0 maquinas empleadas, por todo
ello es preciso estudiar cuél de ellas es posible
adaptar a los deficientes.

Es necesario insistir en la correccién de
los movimientos desde un principio. Los
movimientos correctos son los méas féciles.

Del mismo modo que no debe concebirse una
escolaridad separada del trabajo ni viceversa,
ocurre otro tanto entre la escuela y la vida.



Al elaborar las programaciones hay que tener
presente las caracteristicas, participacién e in-
fluencia del entorno social.

IV. CARACTERISTICAS DE
LA PREPARACION LABORAL

En la actuacién intencional del sujeto sobre el
material, pretendiendo un fin concreto, queda
comprometido todo él en los diferentes aspec-
tos: fisicos, emocional, intelectivo, social, ya que
en cada edad el nifo se presenta como un con-
junto indisociable.

Los aprendizajes, sin perder de vista el
caréacter unitario de la persona. se adap-
taran al nivel madurativo del alumno, consi-
guiendo que los alcance siguiendo su pro-
pio ritmo.

Hay que procurar que el nifio desarrolle al méxi-
mo las posibilidades sea cual fuere su nivel. Esta
afirmacién estd en consonancia con el principio
de individualizacién de la ensefianza que postula
que cada nifo reciba las ensefanzas que necesite
en el momento que lo permita su nivel madu-
rativo.

Lo expuesto anteriormente va intrinsecamente
unido al hecho de que para aprender hay que estar
motivado y esta motivacion ha de tener por base
los intereses del alumno. Estos intereses han de
despertarse a través de todo aquello que tiene
significacién para el nifio, de ahi la importancia
de la ensenanza personalizada.

La educacibn personalizada se basa «en la
consideracién de la persona como principio con-
sistente de actividad que se manifiesta a través
de las notas de singularidad, autonomia y aper-
tura» (1).

La educaciéon debe hacer hincapié en las
potencialidades del alumno y no en sus
limitaciones, aunque debe contar con ellas.

Ha de procurar la aceptacion del déficit del
sujeto de Educacidon Especial por parte del mis-
mo, de su familia y de la sociedad en general,
pero estimular aquellos aspectos en los que el
sujeto es susceptible de perfeccion.

Un sujeto de educacién especial puede ser un
buen profesional y lograr su integracién en el
mundo social y laboral aunque no domine de-
terminados aprendizajes tebricos e instrumen-
tales. Por tanto, éstos no deben ser obstaculos

(1) GARCIA HOZ, V.. «Educaciébn Personalizadas. Mifén.
Madrid. Pég. 134,

condicionantes de los aprendizajes estrictamente
profesionales.

Ahora bien, el sujeto de educacion especial
cuyas posibilidades se lo permitan debe recibir
una ensefianza lo mas completa posible y que
abarque la totalidad de su persona.

De todo ello se desprende que los contenidos
tedricos se explicardn en razén de la finalidad
que se pretende y no tanto de su fundamento,
teniendo presente que las personas deficientes
pueden aprender muchas nociones tebrico-prac-
ticas a través de la experiencia.

Es necesaria la valoracién de las posibili-
dades del sujeto y el estudio de las caracte-
risticas de los diversos puestos de trabajo
para lograr la mejor adecuacion entre

Es bésico tener en cuenta |0s recursos
del entorno social en el que va a desenvolverse,
esto es, las posibilidades que en su dia
este ambiente le ofreceré, a fin de que las
profesiones o destrezas aprendidas sean
realmente las solicitadas en su medio,
evitando el desarraigo social.

Para poder lograrlo se hace necesaria la inter-
vencion de los equipos multiprofesionales, que,
actuando por sectores, valoraran las aptitudes
e intereses de la persona deficiente para que
pueda adecuarse a la tarea o profesibn que va
a desempenar en el medio en que vive.

Un buen estudio en este sentido evitaria;

1.2 El que una vez se haya atendido la de-
manda real del trabajo de un sector se continue
formando a la gente en aquella actividad que
no ofrecerd mas puestos de trabajo.

2.° Que en aquellas zonas donde el espectro
de posibilidades de trabajo es mas limitado se
les permita una formacion que haga factible la
salida de las mismas.

V. FUNDAMENTOS BASICOS DE
LA PROGRAMACION

La programacién sobre la prepararacién laboral
de los deficientes e inadaptados se basa en los
siguientes postuiados:

V.1. Losobjetivosycontenidos que deben
alcanzar los alumnos han de adecuarse a la
capacidad de éstos.

Debe haber una concordancia entre unos vy
otros al objeto de lograr la coherencia en la accién.

Los contenidos han de ser sisteméticos, vera-
ces, actuales y posibilitadores del modo de enten-
der el mundo que nos rodea.
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Los contenidos practicos son el soporte sobre
el que se apoya la actividad.

V.2. Se secuenciarén y graduarén en
razén de su dificultad y teniendo en cuenta
las fases por las que va atravesando el
alumno.

La secuenciacién en dificultad creciente no
implica que el no conseguir una destreza deter-
minada sea obst4culo para su paso a una siguiente
secuencia.

Esta secuencia nos facilitard el conocimiento
del tiempo requerido para dominar los diversos
aprendizajes y los niveles madurativos en los
que la aplicacion del esfuerzo es mas efectiva.

V.3. Las actividades son el conjunto de
conductas observables realizadas por el
alumno para el logro de los contenidos y
objetivos.

Es esencial que las actividades de aprendizaje
den al estudiante la oportunidad de practicar el
tipo de conducta que aparece implicito en la ex-
periencia de aprendizaje.

Deben estar en relacién directa a los intereses
de los alumnos para que puedan producir resul-
tados satisfactorios.

ANALISIS Y ESTUDIO DE LA POLIVALENCIA

En la adquisicion de los distintos objetivos
aparecerdn contenidos y actividades comunes
a diversas tareas, unos con polivalencia total
y otros parcial.

La polivalencia la consideramos desde dos
aspectos:

a) Por la huella sobre el material.

b) Por el material utilizado.

De este modo se consigue un doble objetivo:

1.2 Facilitarles la ensefianza proporcionédndo-
les un ntcleo comin de aprendizajes que abar-
can diversas ramas profesionales.

2.° Una mayor amplitud de las posibilidades
de trabajo.

De lo expuesto se desprende la existencia de
una graduacién en la polivalencia de la accién,
ya que la especificidad de los contenidos y acti-
vidades vendra dada por lo de la labor a realizar.

Se adjunta como anexo 2: Las polivalencias
de Pretalleres y Talleres.

EVALUACION

La evaluaci6bn es un proceso continuo y debe
estar intimamente ligado a la programacién.

6 —

Todo lo que se plasma como objetivo se debe
evaluar.

Pedro Lafourcade recoge de una forma muy
clara las funciones capitales de la evaluacién
en el campo educativo. (1).

a) Diagnoéstico de los diferentes aspectos y
facetas de la estructura, el proceso y el
producto educativo, como base de la adap-
tacion de la enseflianza a las caracteristicas
y exigencias concretas de cada situacion de
aprendizaje, y de las actividades correcti-
vas o de recuperacion.

b) Prono6stico o prediccion de las posibilida-
des de los alumnos, como base para su
orientacién personal, escolar y profesional.

¢) Control permanente del proceso educativo
y de los alumnos que permita informar a las
familias, realizar adecuadamente las pro-
mociones y, finalmente, expedir diplomas
y titulos sobre bases lo mas objetivas posi-
bles.

La evaluacion es una pieza capital dentro del
proceso educativo al indicarnos si la programa-
cién realizada es efectiva o si por el contrario a
través de los diferentes contenidos y actividades
los alumnos no alcanzan los objetivos pretendi-
dos. Asimismo nos pone de manifiesto la capa-
cidad o incapacidad dei docente.

La evaluacibn nos permite rectificar un apren-
dizaje mal adquirido en el mismo momento de
producirse, con lo que se evita la acumulacién
de errores. Nos permite a su vez, comprobar las
causas que los han originado y el modo de corre-
girlos.

VI, EL PRETALLER
EN EDUCACION ESPECIAL

VI.1. CONCEPTO

El Pretaller constituye un conjunto de ense-
fianzas de caracter rotatorio que permiten que el
sujeto de Educacién Especial adquiera habili-
dades y destrezas basicas que le faciliten el uti-
lizar matériales técnicos, aparatos y herramientas
de uso corriente y adaptarse a los cambios que,
cada vez més frecuentemente, se producirdn en
e! mundo laboral.

(1) LAFOURCADE, Pedro: «Evaluacién de los aprendizajesy.
Editorial Cincel. pag. 15.



VI.2. CARACTERISTICAS

VI 2.1. La formacion que se imparta ha de
ser polivalente

Se le proporcionard el conocimiento de los
materiales utilizados con maéas frecuencia, de los
gestos fundamentales que debe realizar, de las
herramientas m#&s normales. De este modo el
deficiente e inadaptado se prepararad para recibir
una formacidn mas especializada.

VI, 2.2,

El Pretalier debe recibir su apoyo inicial en los
contenidos y adquisiciones de tipo manipulativo
que se hayan producido en las diversas areas de
la Educacién Baésica Especial:

Debemos evitar, por tanto, pasar rapidamente
de un sistema a otro dentro de un mismo proceso
educativo, sino que por el contrario, respetando
el ritmo individual de cada persona, se deberd
planificar su programa individual de tal manera
que el sujeto pueda seguir sin brusquedades las
adquisiciones de esta etapa, a fin de ir progresiva-
mente adquiriendo las necesarias destrezas y
demas requisitos de la formacién para el trabajo.

Las actividades realizadas en el Pretaller
no se_reducirén a una prolongacién mas
complicada de los trabajos manuales: con-
tard con una programacién de objetivos
cla;os y especificos, una metodologia. ma-
teriales propios y un personal técnico de-
bidamente titulado.

Al estar incardinado el Pretaller en la Educacidn
Béasica Especial, todos los alumnos que realicen

ésta han de cursar sus ensenanzas.

VI. 2.3.

El Pretaller serd un puente desde el que acce-
deran a la Formacién Profesional Especial propia-
mente dicha.

El hecho de que todos los alumnos pasen del
Pretaller, a la Formacién Profesional Especial
es con el objeto de evitar el riesgo de limitar «a
priori» las capacidades y el campo de preparacién
de los deficientes e inadaptados. El cambyo de
ambiente que se produce al pasar del Pretaller
al Taller, puede ocasionar que los alumnos cuyo
desarrollo parecia estancado siga evolucionando.

Los alumnos que hayan pasado por el Pretaller
deberén recibir de los equipos multiprofesionales
una orientacién profesional acorde con sus posi-
bilidades y capacidad, asi como los apoyos que
precisan. Las personas que, por diversas circuns-
tancias, no hayan recibido esta formacién rotarén
por distintos Pretalleres o Talieres antes de recibir
la orientacién profesional mencionada.

VL. 3. OBJETIVOS DEL PRETALLER

Se pretende ofrecer al alumno de Educacién
Especial un amplio campo de posibilidades de
formacidn teniendo en cuenta, tanto las caracte-
risticas personales como las necesidades reales
del entorno en el que se va a desenvolver.

En el Pretaller recibirdn los conocimientos y
realizardn las practicas que le servirdn para en-
samblar, a su debido tiempo, con la Formacion
Profesional Especial.

Los objetivos a alcanzar son:

VI. 3.1. E! desarrolio arménico de la persona-
lidad.

VI. 3.2. E! desarrollo de la capacidad de ex-
presién plastica y habilidades basicas.

VL. 3.3. Adquisicién de destrezas, habilidades
y actividades que faciliten la incorporacién a la
Formacion Profesional.

Vi. 3.4. Adquisici6n de aptitudes manipulativas
bésicas con herramientas polivalentes.

VI, 3.5. Adquirir el conocimiento de la cons-
trucciéon de objetos o parte de ellos.

VI. 3.6. Encauzar las aptitudes y las preteren-
cias vocacionales de los sujetos.

Los alumnos irdn rotando por los diferentes
Pretalleres a fin de realizar un primer contacto
con los diferentes materiales y herramientas. De
este modo se apreciardn sus aptitudes e intereses.

VI.4. PROGRAMACION DE PRETALLERES

Los Pretalleres cuya programacién se ha ile-
vado a cabo son los de: Modelado, Ceramica,
Encuadernacidn, Confeccién, Madera, Metal, Eléc-
trica, Calzado, Jardineria y Horticultura Orna-
mental.

El modelo de programacion adoptado es el
mismo que se explicard posteriormente en el
Taller, teniendo presente, loégicamente, que los
objetivos contenidos, actividades, etc., son los
correspondientes a la finalidad que se pretende
en el Pretaller.

Los lugares donde se impartird esta formacién
serd: bien en los Centros Especificos de Educa-
cién Especial, bien en Unidades de Educacién
Especial integradas en los Colegios de E.G.B.
Si estas aulas no reunieran suficientes condi-
ciones, podria utilizarse el lugar de sala de pre-
tecnologlia del centro de E.G.B.

VI. 6. PERSONAL

La preparacién requerida para impartir las en-
sefanzas de Pretaller ser4 la de estar en posesion
del titulo de profesor de E.G.B. con la especiali-
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dad de Pedagogia Terapéutica, realizando ade-
mas un curso de perfeccionamiento en aquellos
aspectos propios de la ensefianza a impartir.

Vil. CAMPOS ESPECIFICOS
DE PREPARACION PARA ELTRABAJO

Vil. 1. MODALIDADES
Podemos considerar los siguientes grupos:

A. Formacién Profesional Reglada: Dirigida a
aquellos alumnos que pueden seguir el sistema
ordinario de ensefianza.

B. Formacién Profesional Adaptada: Dirigida a
aquellos alumnos que, debido a sus deficiencias,
no pueden acceder al grupo A. Los alumnos que
hayan superado esta formaci6on estardn capaci-
tados para ejercer algunas de las ramas progra-
madas y consecuentemente ocupar un puesto
de trabajo.

C. Formacion Ocupacional: Dirigida a aquellos
alumnos que no puedan cursar las ensefanzas
de la Adaptada y, por tanto, han de recibir una
preparacidn adecuada a sus capacidades.

Esta formacion les posibilitara el ejercicio de una
ocupacion determinada, ya que por las propias
limitaciones de los alumnos de este tercer grupo
no podran realizar el aprendizaje de una rama
completa.

Estos tres tipos de preparacién conllevan una
problemética organizativa (de indole administra-
tiva) que debemos atender.

Estos campos no constituyen compartimentos
estancos, sino que, por el contrario, seria nece-
sario establecer los cauces pertinentes para que
en el momento oportuno los alumnos cuyo des-
arrollo lo permita puedan pasar de un sistema a
otro.

A. Formacién Profesional Reglada

Este grupo inciuiria a aquellos alumnos que,
con las ayudas oportunas, puedan acceder a
cuaiquier tipo de ensefianza ordinaria.

Es una aplicacién de! principio de normaliza-
ciobn que postula que los deficientes e inadap-
tados no reciban los servicios excepcionales mas
que en los casos estrictamente necesarios, ten-
diéndose a que aquéllos utilicen lo mas posible
los servicios ordinarios de la comunidad, con el
apoyo debido en aqueilos aspectos que lo re-
quieran,
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Por tanto, para aquellas personas cuya capa-
cidad intelectual les permita seguir el sistema
ordinario, pero que sufren limitaciones fisicas y/o
sensoriales, se tomaran las medidas necesarias
y que irdn desde una supresiébn de barreras ar-
quitecténicas a una metodologia propia y espe-
cifica. Estas medidas son igualmente validas
para todo el colectivo de deficientes e inadap-
tados, pero en aquellos que conservan sus fa-
cultades intelectuales intactas se concretan a las
mencionadas anteriormente.

B. Formacién Profesional Adaptada

Entendemos por Formacién Profesional Adap-
tada la orientaciébn y seleccion, el aprendizaje y
la instruccion de los deficientes e inadaptados
en las diversas manifestaciones individualizadas
del trabajo adaptado a las diferentes modalidades
industriales y/o empresariales de nuestra sociedad.

La Formacién Profesional Adaptada pretende
la integracion del deficiente en el doble aspecto:
como persona y como trabajador.

Comprende los dos grandes bloques:

A. Area instrumental.
B. Area practico-tecnolégica.

El Area instrumental abarca las siguientes ma-
terias:

— Lengua Espaniola.

— Formacién Humanistica.

— Civico social y politica.

— Religién.

— Educativa Fisica y deportiva.
— Matematicas.

— Ciencias Fisico-Naturales.

Se ha utilizado la denominacion empleada
en la Formacion Profesional reglada, al objeto
de no discriminar a estos sujetos siguiendo los
principios postulados en el Plan Nacional de
Educacién Especial, pero en los objetivos conte-
nidos y actividades se ha tenido en cuenta sus
posibilidades y limitaciones.

El Area Préctico-Tecnol6gica tiene una orien-
tacion eminentemente practica e incluye el do-
minio de unas cuantas destrezas técnicas que
exigen las distintas ramas profesionales. Seria la
mas amplia en contenido y tiempo, a la vez que
por su mayor cardcter operativo prepararia al*
alumno para realizar las actividades propias de
la rama profesional a la que acude. Se han pro-
gramado las siguientes ramas profesionales:

— Modelado.
— Ceramica.



— Encuadernacién.

— Confecci6n.

— Madera.

— Metal.

— Eléctrica.

— Calzado.

— Jardineria y Horticultura Ornamental.

El Area instrumental abarca aquellos conoci-
mientos generales que son el mantenimiento,
refuerzo y ampliacioén, en su caso, de los conoci-
mientos adquiridos en la Educacion Basica Es-
pecial, completando, ademas, aquellos aspectos
en los que el sujeto de Educacion Especial esta
limitado.

Al elaborar las orientaciones de la For-
macioén Profesional Especial se ha superado
el concepto de curso y el de edad cronol6-
gica. El alumno de Educacién Especial ira
adquiriendo los diversos aprendizajes con-
forme su capacidad les permita y empleando
el tiempo que requiera su nivel madurativo.

El perfeccionamiento profesional lo ird ad-
quiriendo cada persona de modo paulatino y
gradual, estando condicionado por el tipo vy
grado de afectacion que sufre el sujeto de esta
educacién.

Si bien hemos dicho que en la temporalizacion
de las ensefanzas y del trabajo escolar han de
adoptarse criterios muy flexibles, sin embargo,
parece conveniente fijar el limite superior hacia
los 21 6 22 afnos, y ésto es asi porque el Centro
de Formacién no se debe convertir en una resi-
dencia de sujetos deficientes.

Se deberdn establecer unos certificados ofi-
ciales que sancionen el nivel alcanzado por cada
uno de los alumnos en las ramas profesionales.

En las diversas ramas profesionales se ha pro-
cedido a la realizacién de un andlisis de tareas.
Se han obtenido unos contenidos béasicos vy
comunes a diversas ocupaciones y otros especi-
ficos de cada tarea. De esta forma queda gra-
duado el eje laboral y tenemos situado al alumno
en el nivel en el que se encuentre.

C. Formacién Ocupacional

El tercer grupo al que hicimos referencia en un
principio es de aquellos alumnos que no pueden
seguir una Formaciéon Profesional Adaptada vy,
por tanto, se les proporcionard una formacion
acorde a sus posibilidades.

Esto obedece al hecho de que algunos defi-
cientes e inadaptados, en razén de su propia
deficiencia, no logran dominar una profesién, sino
tan sOlo algunas tareas de la misma.

Bugelski (1) abunda en la conveniencia de
realizar un andlisis de tareas a fin de facilitar el
aprendizaje: «es necesario fragmentar cualquier
tarea dada en sus unidades mas pequefias. La
respuesta a cada fragmento de la tarea serd
aprendida y fijada por continuidad».

Al estudiar el tipo de profesiones més conve-
nientes para estas personas hay que tener en
cuenta: por una parte, |las capacidades y posibili-
dades de los deficientes e inadaptados para su
adecuacidén a un trabajo u oficio, y por otra, las
posibilidades reales que el entorno le va a ofrecer.
Nunca se les creardn expectativas que posterior-
mente no van a poder lograr, ya que les perjudi-
card en la doble perspectiva personal y profe-
sional.

VIl. 2. PROFESORADO DE ESTE NIVEL

Los requisitos que debe tener el profesorado
que ha de impartir las ensefanzas de las diver-
sas modalidades son:

Para el Grupo A,
el de aquellos alumnos que puedan seguir
cualquier tipo de ensenanza regular, las con-
diciones que debe reunir el profesorado serén
las ya establecidas en la ensefianza ordinaria.

Para el Grupo B,
el de aquellos alumnos que cursen la forma-
cion profesional adaptada, los requisitos que
ha de reunir el profesorado serén:

— Para impartir las materias integrantes del
Area Instrumental: profesores de E.G.B. con
la especialidad de Pedagogia Terapéutica,
realizando, adem4s, un curso especifico so-
bre la programacién en cuestion.

-- Para impartir el Area Practico-Tecnoldgica:
maestros de Taller realizando:

e de una parte; un curso acerca de las
caracteristicas de los sujetos de Educa-
cion Especial;

e de otra, un curso especifico sobre la
programacion realizada.

Para el Grupo C,
el de aquellos alumnos que cursen una for-
macién para sus tareas determinadas adapta-
das a sus posibilidades, el personal que les
atenderia serian Profesores de E.G.B. con Pe-
dagogia Terapéutica.

(1) BUGELSKI, B. R. «Psicologia de aprendizaje aplicada
ala ensefanza».
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Este personal realizaria curso sobre aquellos
aspectos especificos de la programacién elabo-
rada.

Vil. 3. PROGRAMACION

El modelo de programacién adoptado, y que
tiene un cardcter orientativo, tanto para las ramas
profesionales (Pretaller y Taller) como para las
materias que integran el Area Instrumental es el
siguiente:

INTRODUCCION

Que consiste en la explicacion y justificacion
de la materia a programar (Area Instrumental) o
a la rama (Pretaller, Area Practico-Tecnolbgica).

En la introduccién se enumeran las funcio-
nes mas amplias que una asignatura o rama en
particular puede cumplir, asi como sus aportes
a otras funciones importantes que son, primor-
dialmente, patrimonio de aquélla.

UNIDAD DIDACTICA

Cada Unidad DidActica se programa como un
conjunto de Unidades de Trabajo. Cada Unidad
Did4ctica puede estar compuesta por una o mas
Unidades de Trabajo.

Dentro de este apartado se enuncian:

Objetivos Generales

Es la finalidad a la que se orienta la tarea.

Aptitudes Generales

Se relacionan aquellas que por poseer una
polivalencia del 100 por 100, son comunes a
las tareas existentes en todas las Unidades de
Trabajo que componen la Unidad Did4ctica.

Normas de Seguridad e Higiene

Se constatardn aquellas normas generales com-
prensivas de todas las Unidades de Trabajo que
componen la Unidad Didéctica.

Unidad de Trabajo

Es el eje en el que se apoya toda la actividad
docente. Cada Unidad de Trabajo seguird el
siguiente esquema:

Objetos Especlficos

Expresan los conocimientos, aptitudes y habi-
lidades y destrezas que se pretende consiga el
alumno.
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Contenidos

Tebricos-Practicos.

Los contenidos han de ser congruentes con
los objetivos generales y especificos. Han de
ser sistemaéticos, veraces, actuales y posibilitado-
res del modo de entender el mundo que nos
rodea.

Han de adecuarse a la mentalidad e intereses
de los alumnos.

Los contenidos practicos son el soporte sobre
el que se apoya la actividad.

Los contenidos practicos se plasman siempre
cuando se programan diversas ramas profesio-
nales (Pretaller, Area Practico-Tecnolbgica).

Cuando se programen las materias del Area
Instrumental se hace constar los contenidos prac-
ticos solamente en aquellos casos que sea nece-
sario, ya que en muchas ocasiones vendran dados
en los tedricos y en las actividades.

Aptitudes

En este apartado se especificardn de forma
pormenorizada las aptitudes o capacidades que
el alumno necesita para poder realizar las tareas
de la Unidad de Trabajo.

Este criterio estaria avalado por lo que Fer-
dinand Koop dice al respecto: «Si partimos del
supuesto de que las diferentes etapas deben des-
arrollarse plenamente y debe esperarse tranqui-
lamente la madurez de las aptitudes especificas
de cada fase, se impone entonces la consecuen-
cia de que a ningin nivel debe plantearsele exi-
gencias que corresponden més bien a una etapa
posterior del desarrollo aptitudinal. Si se exige
una aptitud en los intereses para {o que el nifo
no estd maduro surge el peligro de una inautén-
tica aplicaciébn al objeto, de un truncamiento
frente a posibles intereses ulteriores y de un
saber ficticio.»

Este supuesto ha de asentarse en unos datos
bésicos de psicologia evolutiva a fin de permitir
la adecuacién de las caracteristicas del conoci-
miento que se pretende a las posibilidades reales
de recepcién e integracion de tal conocimiento.

Por tanto, en Formacion Profesional Especial,
una vez elaborado el .anélisis de tareas, se estu-
diardn y plasmarén las aptitudes necesarias para
realizarlas. De este modo obtendremos una serie
de aptitudes comunes a varias tareas que trans-
mitiremos a la Educacién Bé&sica Especial para
que las refuercen ya desde la base.

Conocimientos Previos

Se reflejaran (nicamente en el caso de que
los contenidos de la Unidad de Trabajo lo re-
quieran.



Normas de Seguridad e Higiene

Se plasman aquellas que sean propias y espe-
cificas de la Unidad de Trabajo Programada.

Medios Didécticos
Este apartado consta de:

Introduccién : Consiste en una justificacién de
la Unidad de Trabajo que sea motivante para el
alumno. Este ha de concienciarse de la utilidad
de los contenidos que va a aprender.

Actividades: Las que se resefian en las pro-
gramaciones tienen cardcter indicativo, ya que
el profesor cuenta con un amplio campo de po-
sibilidades para desarrollar su creatividad y plas-
mar otras tareas.

Se dividen en:

Actividades bésicas:

Del profesor: Se relacionan aquellas tareas que
ejecuta delante de los alumnos.

En el caso de las materias del Area Instrumen-
tal, las actividades basicas del profesor depen-
deran de la entidad de la Unidad de Trabajo.

Del alumno: Estas actividades se dividen en
operacidn principal, operacién elemental y punto
clave. :

Antes de definir las diferentes operaciones,
especificaremos el concepto de tarea.

Tarea: Conjunto de gestos, operaciones o ac-
ciones que hay que realizar para terminar un
trabajo especifico.

Operacién principal: Parte de la tarea que se
efectia sin interrupcién o cambio radical de
la disposicion de trabajo, conlleva otras ope-
raciones secundarias en si misma.

Operaciéon elemental: Parte en que se divide
la operacién principal, tiene en si misma sen-
tido sin decir relacidon directa a otra operacién
subsiguiente.

Punto clave: Aclara aspectos de una accion,
matiz operativo que facilita o aclara la ejecu-
cién de la operacién elemental garantizando
su correcta realizacion.

La operacién principal engloba una o varias
operaciones elementales.

El punto clave se define como las observa-
ciones, matizaciones o llamadas de atencidn en
orden al éxito de las operaciones.

En el caso de las ramas profesionales (Pre-
taller, Taller), se hacen constar siempre las ope-
raciones principales, las elementales y los pun-
tos clave.

En el caso de las materias del Area Instrumen-
tal, se hace constar Gnicamente en los casos en
que pueden realizarse.

Este apartado juntamente con el de la eva-
luacién conjunta es fundamental para poder es-
tablecer las condiciones necesarias para consi-
derar superados los aprendizajes.

Actividades complementarias

Se relacionan aquellas que pueden ayudar al
alumno en la adquisicion de los contenidos, v,
por tanto, a conseguir los objetivos marcados.
Refuerzan la conducta terminal.

Material

Hace referencia a los objetos, materias, ins-
trumentos, Otiles y herramientas que se utilizan
para desarrollar cada Unidad de Trabajo.

EVALUACION

Todo i6 que se plasma como objetivo se debe
evaluar.

Los objetivos se evaldan o bien por los con-
tenidos o bien por las actividades.

En el caso de que exista el analisis de tareas,
los contenidos se dan por evaluados a través de
las operaciones.

Si no hay andlisis de tareas, se evalia cads
contenido.

Los requisitos de la evaluacién se ponen siem-
pre en el caso de que exista analisis de tareas.
Si no los hay, los requisitos se plasman cuando
la entidad de la Unidad de Trabajo lo requiera.

TIEMPO

Hace referencia at tiempo medio estimado para
la imparticion de la Unidad.

Es fundamental tener presente que debe exis-
tir una estrecha correlacion entre el objetivo
general, los objetivos especificos, contenidos y
material.

VIl. 4. FASE EXPERIMENTAL

La programacion se impartird con caricter
experimental en algunos Centros del pais du-
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rante dos cursos para que con los resultados de
dicha experimentacion podamos controlar la va-
lidez.

Hay que tener presente que este lineamiento
curricular ha de ser adaptado por cada profesor
a las caracteristicas de su alumnado.

De lo anteriormente expuesto no debe dedu-
cirse que el trabajo de programaciéon de la for-
macion laboral de deficientes e inadaptados ha

concluido. Al contrario, es en el momento de
la implantaciébn cuando empieza la verdadera
tarea: corregir y adaptar la programacién a las
necesidades sentidas en una sociedad en cam-
bio rapido, es preciso en cualquier programacién
que se proceda a reviSiones periddicas a fin de,
con los datos acumulados, proceder a su correc-
cion y a su acercamiento a nuevas necesidades
y nuevos contenidos.



POLIVALENCIAS EN PRETALLERES

Al hacer el estudio de los diferentes conteni-
dos y actividades comunes en los distintos Pre-

talleres programados nos encontramos con una
graduacion de mayor a menor de polivalencias
siguientes:

RAMAS

Encuader-

OPERACIONES Modelado | Cerdmica nacion

Confec-
cidn

Madera

Metal

Electri-
cidad

Calzado

Jardineria

x

X

Perforar ............

X | X| X|] X x| X
XX X! X X

X
X
X
Verificar . ... ........ X
X
X

{dentificar-reconocer . .

X | X | X x| x

X i x| X X| x| X

XXX | x| x| X

XX X x| X

XXX X x| X

XX X[ X| X[ X

Seleccionar - escoger -
discriminar . .......

Alisar-enderezar. . . ...

X X | X! X| X

X x| X| X} Xx

X | X} X| x| X[ x

X[ X X!l x| X| X

X X[ X| X{ x| Xx

XX XX X X X! X

x

X | X! X| x| X| X! x| X]| X

Contar .............

X X} X| X

Clasificar ...........

Serrar. .............

XX | Xix]| X! X}| X

Presionar-compactar . . X X X

Clavar con... ........

Xu-.

Mezclar . ...........

Soidar .............

Amasar ............ X X

- -

— 13



Las operaciones especificas segin las distin- Cernir
tas ramas, son las siguientes: Moadelado Urdir los rulos
Grabar
1 Moldear d { Plegar
Cerdmica Texturar Encuademacion Restaurar
3 Hilvanar
ng:\at:faf Confeccion { et
Jardinerlia Re ;
gar N { Conexionar
Podar Electricidad Instalar
Metal { Granetear Calzado
ole Cincelar Madera
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DISENO DE LOS CURSOS PARA EL

i Para impartir los Pretalleres:

Han de ser profesores de E.G.B. con Pedago-
gia Terapéutica.
Constard de parte te6rica y parte practica.

. Tedrica:

— Técnica de programar, evaluacion (obser-
vacioén).

— Practicas de programacioéon.
Numero de horas: 30.

Préctica:

— Préacticas de talter. Se harg al menos un 50
por 100 de las ramas del Pretaller.

Jardineria: cada especialista.
Metal: cada especialista.

Madera: cada especialista.
Electricidad: cada especialista.
Encuadernacidén: cada especialista.

i Nimero de horas:
; 35 para la parte genérica (practica de

Taller).
15 para especialidad: (15 x 9 = 135
horas).
Total horas: 135 + 35 + 30 = 200
horas.

El Coordinador general de practicas explicara:

Objetivos, contenidos, criterios de evaluacién
: de cada Pretaller.
¢ Ordenacién de la programaciéh.
Asimismo dirigird y controlard a los maestros
. de Taller que han de impartir la parte préctica.

i

Y Para impartir la Formacién Profesional

Para el Grupo B,
el de aquellos alumnos que cursen la forma-
cion profesional adaptada, los requisitos que
ha de reunir el profesorado seran:

s wE

AR

PROFESORADO QUE HA DL
LA PROGRAMAC DN

IMPARTIR
ELARORMNDA

Para impartir las materias integradas del Area
Instrumental.

Profesor de E.G.B. con la especialidad de Pe-
dagogia Terapéutica, realizando, ademés, un
curso especifico sobre la programacién en
cuestién.

Curso especifico:

-— Aspecto general: dar 1a vision de cada ma-
teria.

— Aspectos especificos de las materias.
NUmero de horas:

-— Para el aspecto general: 15 horas.

— Para dar una vision de cada materia:
6 horas para cada materia del Area Instru-
mental (6 materias) = 36 horas.

Para impartir el Area Practico-Tecnoldgica.

El Area Practico-TecnolOgica serd impartide por
maestros de Taller teniendo que realizar un curso
para el conocimiento del sujeto de Educaci6n
Especial y otro especifico sobre la programacidn,

Curso especlfico:

— Aspecto general: Dar la visibn de cada rama_

— Aspectos especificos de las distintas ramas.
NUmero de horas:

— Para el aspecto general: 15 horas. ;

—- Para dar una visién de cada rama: 6 horas
para cada rama (9 ramas) = 54 horas.

— Para los aspectos especificos de la rama:
45 horas por cada una.

s, St AT,

e

-

Para el Grupo C:
el de aquellos alumnos que cursen una for-
macién para unas tareas determinadas adap-
tadas a sus posibilidades.
El personal que les atenderia serian Profesores
con Pedagogia Terapéutica. Este profesorado
ha de realizar un curso sobre la programacion
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PRETALLER
DE CONFECCION

INTRODUCCION

La programacion del pretaller de confeccién
ha seguido el mismo esquema que el resto de
las programaciones, aprobado por el equipo de
programacién del Instituto.

El objetivo a conseguir con esta programacion
es iniciar a los alumnos en el conocimiento de
los puntos de costura més usuales, se ha pres-
cindido de aquellos que hemos estimado como
mas complicados.

En el desarrollo del programa se deja en liber-
tad al profesor o profesora, una vez aprendidos
los puntos méas usuales, para elegir las labores
a realizar por los alumnos.

La programacién se ha realizado en base a
como se presentan las costuras, no obstante, si
a juicio del profesor o profesora los alumnos
tuvieran dificultades podrian realizarse estos pun-
tos sobre arpillera y con hilo de lana para faci-
litarle la labor de aprendizaje.

También se inicia a los alumnos en el apren-
dizaje de la méaquina doméstica de coser.

Nos darilamos por muy satisfechos si al final
de la programacion los alumnos dominasen los
puntos de costura més usuales especificados en
la programacién y tuviesen un cierto dominio de
la costura @ méquina, especialmente la realiza-
cibn de pespuntes rectos.

'UNIDAD DIDACTICA 1: Hilvanes .

Unidad de trebasjo 1.1. Hilvan simple.
Unidad de trabajo 1.2. Hilvén de sastre.
‘ Unidnd de trabajo 1.3. Bastillas.

UNIDAD DIDACTICA 2: Pnpuntu
Unic_hd de trabajo 2.1. Pespuntes.

‘Unidad de trebajo 2.2. Punto atrés.
UNIDAD DIDACTICA 3: Cadenetas
Unided de trabsjo 3.1. Reaiizer cadenetss.

Préctios del festén

Extraer hilos a tejidos.
jo 42. Punto de festén.
§o' 4.3.  Festén dn mdal

UNIDAD DIDACTICA 4:

Unided de trabnjo 4.1.
Unided de trabe;
Unﬂod dn m

UNIDAD DiDACTICA G' i Pqtr boton“ diver-

‘Butones de dos agujeros.
Unided de trabajo 52 Pognr botones do cuatro aqu-
jvml on puntos predeterminad

RELACION DE UNIDADES DIDACTICAS Y UNIDADES DE TRABAJO

“de tnbbh 51 Pogur bmom a un tejido.

UNIDAD DIDACTICA 6: Dobladillos
Unidad de trabajo 6.1. Dobladillo simple.

UNIDAD DIDACTICA 7:
Unidad de trabajo 7.1.

-Cordoncillo
Cordoncillo.

UNIDAD DIDACTICA B8: Vainicas

Unidad de trabajo 8.1, Vainica simple.
Unidad de trabajo 8.2. Vainica simple con cordoncillo.

UNIDAD DIDACTICA
Unidad de trabajo 9.1.

UMDAD DIDACTICA
‘s miéquina

Unidad de’srabajo 10.1,
quina manual.

Unidad de trabajo 10.2.

Unldqd do uabalo 10.3.

Umdad dq mtmo 10. 4.
ficha -de papel a m
Unidad de trabsjo 10. Confaccaén da mpumn lo-

bre tela ¥ poquchol mbajm E

8: Trabajo de conjunto
Trsbajo en equipo.

10: Préctica de costura

Mansjo ds! pedsi de la m4-

Pespuntes sin hilos.
Preparacién de la méquina

Ptéctica de pcspunm sobre
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OBJETIVO GENERAL

El objetivo perseguido con esta Unidad es
iniciar a los alumnos en las técnicas de cos-
tura a mano, a parte de otros objetivos es-
pecificos que iran siendo desarrollados en
las Unidades de trabajo.

El objetivo de esta Unidad es que el alumno
o alumna sepan realizar hilvanes, este tipo
de costura es el mas sencillo de realizar y
no exige apenas del alumno ninguna apti-
tud especial.

APTITUDES

Dominancia diestra o
Capacidad de presion.

invertir la costura.

1.3.

NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Las normas de seguridad e higiene son las siguien-
tes:

Cuidar de no pincharse o pinchar con la
aguja a algun compafero.

La misma precaucion ha de adoptarse
con las tijeras.

El espacio de trabajo ha de ser suficiente
para que pueda manipular sin peligro de
pinchar a nadie.

No deben chuparse las agujas ni las tije as.
Debe usarse dedal para trabajar.

Caso de rotura de alguna aguja deben
encontrarse todos los pedazos.

HILVAN SIMPLE

§ o e

Objetivos especificos

Aprender practicamente la costura tipo hil-
van simple.

Manejar la aguja de coser a mano.
Transferir este aprendizaje a otras activida-
des.

1.1.2. Contenidos

Teoricos:

- Nocion de hilvan.

Nocién de puntada.

- Noci6bn de enhebrado.

- Nocibn de tela.

Nocién de hilo.
Conocimiento de herramientas: Tijuras, de-
dal, aguja.

- Reforzamiento de las nociones de: Flojo-

apretado.

Practicos:

Practica de hilvanado.

1.1.3. Aptitudes

1.

Aptitud «g»: Nivel minimo exigible: Deficien-
cia mental media.

— 17



Aptitudes primarias: Verbal: Nivel minimo
exigible: Inferior a una deficiencia mental
media.

Aptitudes secundarias: Aptitud mecénica. Per-
cepcion visual. Percepcion espacial. Percep-
cién tactil.

Aptitudes especificas: Comprensidbn mecé-
nica. Coordinacion visomotora: o0jo-mano.
Coordinacién dindmica manual. Coordina-
cion de movimientos simultdneos: Mano
entre si. Ausencia de sincinesias: Control del
gesto, en general. Discriminacién de colores,
formas, tejidos. Percepcion de la direcciona-
lidad. Percepcitn de la distancia.

Conocimientos previos:

Seria conveniente el conocimiento de enhebrar
agujas aunque no es imprescindible.

1.1.4. Medios didacticos

4.1.

El profesor explicard a los alumnos la
finalidad de esta costura, como es el de
unir dos piezas de tela para realizar pos-
teriormente sobre ellas otras operaciones,
a veces se utiliza para sefalar futuras cos-
turas.

Es importante, pues, conocer esta técnica.

Introduccion

4.2. Gula de actividades bésicas

Del profesor:

El profesor dispondrd de pedazos de tela
blanca de 50 x 50 para cada alumno a
razén de una por alumno.

Asimismo, dispondré los utiles necesarios
por alumno.

Explicard a continuacion:

La aguja y sus partes.

La tijera y sus partes.

El dedal y su uso.

La nocion de hilvan.

La noci6én de puntada.

Explicaré las caracteristicas de la tela.
Previamente a la operacién los alumnos
harén practicas de enhebrado de la aguja.
Mostrard la costura a realizar explicando
su uso y finalidad.

Desarrollara en presencia de ios alumnos
una prictica de hilvanado, siguiendo los
trazos que previamente habrd marcado
en la tela.

18 —

Entregard a los alumnos el material y vi-
gilaréd el desarrollo de la préactica. Los
trozos de tela deberén llevar marcado una
serie de trazos sobre los que se ha de
realizar el hilvdn a discrecién del profe-
sor.

Del alumno:

Atiende a las explicaciones del profesor.
Acopia el material necesario para la prac-
tica.

Desarrolla la operacién de acuerdo con
las siguientes prescripciones:

OPERACIONES

1.

opwN

o N

Acopia el material necesario sobre |la mesa
de trabajo.

Enhebra la aguja.

Realiza un nudo en el extremo del hilo.
Coge la tela por el extremo derecho.

Inicia la costura dando una serie de punta-
das largas siguiendo la linea marcada.

La costura se realiza de derecha a izquierda.
Las puntadas deben quedar flojas.

A continuacién realizara el resto de las cos-
turas.

4.3. Actividades complementarias
Vocabulario técnico:

Hilvan.
Puntada.
Tela, etc.

4.4, Material
Materia prima:

Tela blanca o similar.
Hilo de color distinto al de la tela para
que sirva de contraste.

Utiles :

Aguja de coser de «ojo» grande.
Tijera de costurera.

Dedal.

Alfileres.

A

1.1.6. Evaluaciéon:

Profesor y alumnos comprobarén:

— Que el hilvan ha seguido la linea marcada.
— Que ol alumno ha asimilado la finalidad per-
seguida con la costura.



— Que la costura tiene la tensién de hilo ade-
cuada: Ausencia de frunces en el tejido.

Se calificaré:

MUY BIEN: Si cumple los tres requisitos.
BIEN: Si falla en alguno.

REGULAR: Si falla en dos.
MAL: Si falla en los tres requisitos.

1.1.6. Tiempo:

El tiempo estimado para esta Unidad es de
tres sesiones (nueve horas).

N B

HILVAN DE SASTRE

1.2.1. Objetivos

— Adquirir la practica del hilvan de sastre.

— Conocer usos y aplicaciones de esta cos-
tura.

— Aplicar este tipo de costura a trabajos de
confeccion.

1.2.2. Contenidos

Tedbricos:

— Nocién de hilvdn de sastre.

— Nocién de hilvan grande.

— Nocién de puntada pequefa.

— Nocién de hilera.

— Nocién de tela y entretela.
Practicos:

— Practica del hilvdn de sastre.

1.2.3. Aptitudes

Las de la Unidad de trabajo 1.1.

Conocimientos previos:

— Préctica de enhebrado.
— Hilvan simple.

1.2.4. Maedios didéacticos

4.1. Introduccién

La profesora explicarad el uso y finalidad
de esta costura fundamentalmente para
unir piezas de tela o entretela de pren-
das que se estdn confeccionando a fin
de realizar otras operaciones posterioras.

4.2. Actividades bésicas
Del profesor:

El profesor presentard una serie de pie-
zas de tela a raz6n de dos por alumno
de dimensiones similares a la de la Uni-
dad anterior.

Dispondra los Gtiles necesarios para con-
feccionar la costura.

Explicard:

Hilvan de sastre.

Hilvan grande.

Nocién de hilera.

Puntada pequeiia.

Lo que es una tela y una entretela.
Sefalaré la finalidad de la costura a reali-
zar.

Mostrard los imperdibles explicando su
uso y finalidad.

Los pedazos los unird la profesora me-
diante imperdibles para poder practicar
la costura.

En presencia de los alumnos realizaré
una préctica de hilvdn de sastre a fin
que las alumnas comprueben el des-
arrollo del aprendizsje.

Controlara el desarrollo de la prueba.

Del alumna:

Atiende a las explicaciones del profesor.
Acopia el material necesario para la
prueba.

Realiza la operaciébn de acuerdo con las
siguientes prescripciones: '

OPERACIONES .

1. Enhebrar aguja.
2. Practicar nudo en el extremo del hilo.
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3. La costura se realiza de arriba-abajo.
fias formando hileras.

mente marcadas por el profesor.

4.3. Actividades complementarias

Vocabulario técnico:

Hilvdn de sastre.
Hilera.
Puntada, etc.

4.4. Material

Materia prima:

El hilvan sera grande y con puntadas peque-

1.2.5. Evaluacién

Profesor y ailumno comprobardn que la costura

Realizar§ cuatro costuras en el tejido previa- se ajusta a los siguientes requisitos:

— Sigue las lineas trazadas.

— El tamano del hilvan es grande.

— El tamafio de la puntada es pequefo.

— Ausencia de fruncidos en la tela.

— El alumno debe distinguir este tipo de hil-
van de otros hilvanes.

Se calificara

MUY BIEN: Si cumple todos los requisitos.

Pedazo de tela de 50 x 50 (2 trozos). BIEN: Si falla en uno.

Hilo de coser de color distinto.
Jab6n de sastre para marcar.

Utiles:

Tijeras de costurera.
Agujas de ojo grande.
Dedal.

Alfileres o imperdibles.

UNED AL

1.3.1. Objetivos especificos

— Aprender de forma préactica la bastilla.
— Conocer los usos y aplicaciones de esta

costura.

— Aplicar esta practica a la confeccién de

prendas.

1.3.2. Contenidos

Tedricos:

— Nocién de derecho y revés en tejidos.

— Nocidn de doblez.
— Nocién de bastilla.
— Nocién de pliegue.

Précticos -

— Accibn y efecto de coser.

1.3.3. Aptitudes

REGULAR: Si falla en dos.
MAL: Si falla en mas de dos.

1.2.6. Tiempo

El tiempo estimado para esta Unidad es de
una sesiéon (tres horas).

DE TRABAJOC 13
BASTILLAS

Conocimientos previos:

Practica de hilvanado y conocer derecho vy
revés en tejidos.

1.3.4. Medios didacticos

4.1. Introduccién:

El profesor explicard el uso de esta cos-
tura en el campo de la confecciébn em-
pledndose para fijar bastillas a las telas.

4.2. Actividades bésicas del profesor:

El profesor dispondrd de un trozo de

tela de 40 x 40, por alumno, a los que

realizard una bastilla en todos los lados
“ de la pieza de la tela.

Explicard:

— Nocién de doblez.
— Nocién de bastilla.
— Nocién de pliegue.
— El uso y finalidad de los alfileres en

Las contenidas en la Unidad de Trabajo 1.1. esta operacién.
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— Las operaciones previas a realizar con — Controlard el desarrollo del aprendi-
ellos. zaje senalando los errores cometidos.
— Mostrara una costura realizada por el

profesor a fin de que el alumno com- Del alumno:

pruebe por si mismo este tipo de cos- — Atiende a las explicaciones del pro-
tura. fesor.
— En presencia de los alumnos realizara — Acopia el material necesario para la
una costura para que observen el des- practica.
arrollo de la practica. — Desarrolla las siguientes operaciones:
OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE
1. Preparacion de la tela para la 1.1. Plegar dos veces cogiendo 2 ¢cm. para — Los zurdos inv.ierten
costura, cada doblez. la posicién del tejido.
. 1.2. Fija con alfileres los dobleces. — Se cogeré un hilo de
2. Enhebra la aguja. : : la tela para que no se
2% 2.1. Introduce el hilo por el ojo. note la puntada por el
3. Inicia la costura. 2.2. Realiza un nudo en el extremo del hilo. derecho.

4. Se continuard dando pequefnas 3.1, Inicia la costura por la derecha y avan-

puntadas hasta finalizar los cuatro zando hacia la izquierda.

lados del tejido. 3.2. Empieza por el revés de la tela y va

- dando pequefas puntadas cogiendo el plie-
gue (borde) y el tejido del fondo.

4.3. Actividades complementarias. 1.3.6. Tiempo

Vocabulario técnico: . . .
El tiempo estimado para esta Unidad es de

- Bf”'S““Z' dos a cuatro sesiones (seis a doce horas).
— Hilo, etc....

4.4. Material.

Materia prima:

— Un pedazo de tela blanca de algodoén
o tergal de 40 x 40 por alumno.
— Hilo de coser de distinto color.

Utiles:

— Aguja de ojo grande.
Tijeras de costurera.

— Dedal. Y.

RV
_— Effc:al . "Tu.lf,lﬁ“!ﬁ_; i N M\ﬁ .,.;
— Alfileres. i

1.3.5. Evaluacion:

Profesor y alumno comprobaran que el trabajo
se ajusta a los siguientes requisitos:

— Distribucién regular del doblez de |la bastilla:
debe tener siempre el mismo ancho.

— Puntadas pequenas y regulares.
— La costura se ha realizado por el revés.

Se calificara:

MUY BIEN: Si cumple los tres requisitos.
BIEN: Si falla en un requisito.

REGULAR: Si falla en dos.

MAL: Si falla en mas de dos.




27, OBJETIVO GENERAL 2.2. APTITUDES
El objetivo a conseguir con esta Unidad es Las mismas de la Unidad Didactica I.
que el alumno aprenda la técnica del pes- 2.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE
punte en sus dos variantes mas importantes.
Pespunte y punto atras. Las mismas de la Unidad Didactica |I.
CNIDADR D TRABAIG S0
PESPUNTE
2.1.1. Objetivos especificos cerrar costuras en los vestidos, pantalo-

— Realizar de forma practica la costura tipo
pespunte.

- Aplicar esta costura a
prendas sencillas.

— Distinguir esta costura de otras similares.

la confecciébn de

2.1.2. Contenidos

Tedricos:

— Refuerzos de la nocién de delante-atras.

— Idem., de fino-grueso.

— Idem., de derecha e izquierda.

— Noci6n de clavado.

— Noci6én de derecho-revés en tejidos.

— Nocién de fuerte-fiojo.

— Refuerzo de la nocién de linea.
Précticos:

- Acci6n y efecto de coser a mano.
Conocimientos previos:

~— Enhebrar las agujas.
2.1.3. Aptitudes

Las generales de la Unidad.

2.1.4. Medios didacticos

41,

La profesora explicard que el pespunte
es una de las costuras mas habitualmente
utilizadas en la confeccibn, sirve para

Introduccién:

22 —

nes, etc....

Indicard que esta costura puede ser rea-
lizada a mano y a méiquina y que existe
gran nimero de maquinas que la GOnica
costura que realizan es el pespunte.

4.2. Actividades basicas:
Del profesor:

-— El profesor presentard la costura a
realizar,

— Haréa previsidn de tela suficiente para
todas las alumnas, en las que habra
sefialado con jaboncillo los pespuntes.

— Explicars la forma de realizarla.

— Indicard el sentido de la costura:
derecha-izquierda.

— Enhebrara la aguja a los que no sean
capaces.

— Senalard el revés y derecho de los
tejidos indicando por débnde ha de
iniciarse la costura.

— Indicard cobmo ha de quedar la cos-
tura ni demasiado fuerte para que no
torme frunces ni demasiado floja para
que la tela quede unida.

— Mostrard que debe realizar tres pes-
puntes en linea recta sobre el tejido
puntes en linea recta sobre el tejido
y separados unos 3 cm. cada uno.

Del alumno:

— Atiende a las explicaciones del profe-
sor.

— Acopia el material necesario para rea-
lizar la actividad.

— Desarrolla las siguientes operaciones:



OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE

1. Enhebrar la aguja. 21, Clava la aguja por el revés de la tela — La tensibn del hilo
2. |Inicia la costura. (en sentido derecha-izquierda). debe evitar que se for-
3. Realiza tres pespuntes sobre el 2.2. Realiza un punto de unos 2 mm. hacia men frunces en la tela.
tejido. atras.

2.3. Vuelve a sacar la aguja 3 mm. hacia

adelante.

2.4. Clava la aguja al final del punto ante-

rior.

2.6. Vuelve a sacar la aguja 2 mm. hacia

adelante.

2.6. Contintia hasta el final.

4.3. Actividades complementarias: REGULAR: Si falla en dos.
Vocabilsrio téonico: MAL.: Si falla en mas de dos.
— Pespunte.
— Clavar. 2.1.6. Tiempo
— Derecho-revés, etc.
El tiempo medio estimado para esta Unidad
4.4. Material: es dos semanas.

Materia prima:

— Pedazo de tela de algodén o tergal
de 40 = 40 cm.

— Hilo de coser que contraste con el
color del tejido.

Utiles:
Aguja.

— Hilo.

— Dedal.

— Jaboncillo de sastre para sefalar los
pespuntes.

2.1.5. Evaluacién
La profesora comprobard que la alumna ha

asimilado la practica mediante las siguientes
comprobaciones:

1. Regulandad de la puntada.

2. Los pespuntes siguen la linea trazada.

3. Ausencia de frunces en el tejido.

4. Que la costura esta sobre el revés y el de-
recho de la tela.

5. Que distingue esta costura del hilvan.

6. En una prenda indica dénde existen pes-

puntes.

Se calificara:

MUY BIEN: Si cumple los seis requisitos.
BIEN: Si falla en uno.




2.2.1.

oAl DE

S»J i \g i

PUNTO ATRAS

Objetivos especificos

— Aprender la costura tipo «punto atrisy.
— Conocer alguna aplicacion.

2.2.2.

Contenidos

Tedricos:

Los mismos de la Unidad 2.1.

Précticos:

Accién y efecto de coser a mano.

2.2.3.

Aptitudes

Las generales de la Unidad.

Conocimientos previos.

— Enhebrar agujas.
Pespunte.

2.2.4.

Maedios didécticos
4.1.

La profesora explicaré el uso y finalidad
de esta costura: sustitutiva de la costura

Introduccién

[

A SG

ey
P

a maquina. Explicando que se utiliza con
cierta frecuencia.

Motivaré a las alumnas para que realicen
con eficacia la costura.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

El profesor, aprovechando el tejido utili-
zado en la practica anterior, trazard con
jaboncillo o a lapiz tres lineas separadas
unos tres cm. sobre las que las alumas
han de realizar la costura.

Explicar4 la forma de realizar la costura.
Presentard un modelo de esta costura.
En presencia de las alumnas realizara
una practica del punto atrds, a fin de que
los alumnos la observen.

Del alumno:

— Atienden las explicaciones de la pro-
fesora.

Acopiar el material necesario: pedazo
de tela de la Unidad 2.1.

— Desarrollan la practica de acuerdo con
las siguientes prescripciones:

“OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

1. Enhebrar aguje.
Q. Inicia 1a costura. o

3. ~Continuar hasta finalizar la cos-
tura. L :

2. Clava la aguja por el revés de la tela.

2:2. Hace un punto hacia atrds 2 mm.

/2:3.; Vuelve a sacar la aguja 4 mm. hacia

adelante.
2.4. Tira del hilo y vuelve a realizar otra
puntada hacia atrds de 2 mm.

Vuelve a sacar 4 mm. hacia adelante.

— Debe dejar 2 mm.
de espacio entre pun-
tadas.

- Debe evitar los frun-
ces an el tejido.
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4.3. Actividades complementarias:

Vocabulario técnico:

-~ Clavar.
— Puntada, etc....

4.4. Material:

Materia prima:

— Pedazo de tela de la préctica anterior.
— Hilo de color distinto para que haga
contraste.

Utiles:

— Aguja.
— Tijeras.
— Dedal.

2

2.2.5. Evaluacién

La profesora comprobard que la practica ha
sido asimilada mediante las siguientes com-
probaciones:

1,

La costura ha sido realizada sobre las lineas
marcadas.



2. Distancias similares entre un pespunte y
otro.

3. Regularidad en las puntadas.

4. Ausencia de frunces en la tela.

5. Distingue esta costura del pespunte simple.

6. En una prenda seiala esta costura.

Se calificara:
MUY BIEN: Si cumple los seis requisitos.

BIEN: Si falla en los requisitos 5 6 6.
REGULAR: Si falla en alguno de los otros.
MAL: Si falla en tres o mas.

2.2.6. Tiempo

El tiempo estimado para esta Unidad es de dos
sesiones.

3.1.

OBJETIVO GENERAL

El objetivo a conseguir con esta Unidad es
que las alumnas aprendan a realizar cade-
netas que es una costura de adorno de rea-
zacion facil y gran vistosidad.

UNIDAD DL
REALIZAR

3.1.1. Objetivos especificos

— Aprender costura tipo cadeneta.

— Conocer los usos mas comunes de este tipo
de costura.

— Aplicar esta técnica de forma correcta.

3.1.2. Contenidos

Tedricos:

— Nocién de bucle.
— Nocién de cadeneta.

Préacticos:

— Accibn y efecto de coser a mano.

3.1.3. Aptitudes

1. Aptitud «g»:Nivel minimo exigible: Defi-

ciencia mental media.
2. Aptitudes primarias:

Verbal: Nivel minimo exigible:
Inferior a una Deficiencia Men-
tal Media.

3.2. APTITUDES
Las contenidas en la Unidad Didactica 1.
3.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE
Las mismas de la Unidad Didactica 1.
THARBAJO 31

CADENETAS

Practica: Nivel minimo exigible:

Defic. Mental Media.

3. Aptitudes secundarias:

— Aptitud mecanica.
— Percepcibn visual.
— Percepcidn espacial.

4. Aptitudes especificas:

— Comprensidn mecanica.

— Coordinacidn viso-motora ojo-mano.

— Coordinacién dinamica manual.

— Coordinacién de movimientos simulta-
neos: manos entre si.

— Ausencia de sincinesias: control del ges-
to, en general.

— Discriminaciébn cromatica y de formas.

— Percepcion de la direccionalidad.

— Percepcion de la distancia.

Conocimientos previos:
No son precisos.
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3.1.4. Maeadios didacticos

4.1. Introduccién

El profesor explicarad el uso de este tipo
de costura.
Se emplea para adorno de trabajos de
bordado, mantelerias, vestidos, sdbanas,
etcétera...
Es una costura muy sencilla de realizar,
permitiendo obtener bellos resultados
mediante [a utilizacién de {a policromia
de colores.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

— EI profesor presentard un pedazo de
tela de algodén fino o de tergal
de 40 x 40 cm. aproximadamente por
alumno.

— Sobre este trapo realizardn cadenetas
en sentido longitudinal y separadas
un par de centimetros.

— Explicard el tipo de labor a realizar,
puede ser desarrollada la practica bien
de izquierda derecha, bien de arriba
abajo, con lo que se evita el problema
de la lateralidad.

— Explicard lo que se llama cadeneta y
lo que es un bucle.

— En presencia de las alumnas realizaré
una préactica indicando los movimien-
tos y gestos precisos a realizar.

Del alumno:

Atiende a las explicaciones del profesor.
Acopia el material necesario.

Realiza la costura de acuerdo con las
siguientes prascripciones:

OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

1. Posicioiado de material y uti-
ilaje sobre fa mesa de trabajo.

|8 uja.

3. Coger la tela.
4. Clavar fa aguja por el revés.
2. - Enhebrar aguja y reslizar enudos. 8. Sacar hilo,
" 8. Clavar aguja en sentido vertical.
8. Peser el hilo por debejo de la punta de

lrar de esta misntras se sjusta el hilo
con ol puigar de I3 mano izquierda.
10." Vuelve a iniciar operaciones 4 8 8.
Procedimiento derecha e izquierda.

7. De arribs absjo.

4.3. Actividades complementarias

Vocabulario técnico:

— Bucle.
— Puntada.
Cadeneta.

4.4, Material

Materia prima:

— Un pedazo de tela de 40 x 40 de al-
godén o tergal por alumno.

— Una bobina de hilo de color que des-
taque sobre la tela.

Utiles:

— Aguja de ojo grande.
— Dedal.
— Tijeras.

26 —

3.1.5. Evaluacién

Profesor y alumno comprobardn que el trabajo
reline los siguientes requisitos:

1. Puntadas del mismo tama#io.

2. Enlace perfecto de unas puntadas con otras.

3. Separacidn de la labor de acuerdo con las
indicaciones.

Se calificara:

MUY BIEN: Si cumple todos los requisitos.

BIEN: Si falla en algun requisito, pero sin que
se resienta la calidad.

REGULAR: Si falla en mas de un requisito.

MAL.: Si tiene abundantes fallos.

3.1.6. Tiempo

El tiempo estimado para esta Unidad es de
cuatro a seis sesiones: doce a dieciocho horas.



4.1.1.

4.1.4.

4.1. OBJETIVO GENERAL

El objetivo general de la Unidad es la realiza-
ci6én practica del festén y el aprendizaje de
las técnicas de extraer hilos a tejidos nece-
sarias no solamente en el festdn, sino en
otras Unidades.

4.2.

4.3.

APTITUDES
Las contenidas en la Unidad Didéactica 1.

NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE
Las mismas de la Unidad 1.

UNIDAD DE TRABAJO 4.1
EXTRAER HILOS A TEJIDOS

Objetivos especificos’

— Extraer hilos a tejidos diversos.

- Aprender nuevas aplicaciones de utiles sen-
cillos.

— Transferir estos conocimientos a otras acti-
vidades. :

41.2. Contenidos

Tedricos:

— Noci6n de extraer.
— Nocién de trama.
— Noci6én de urdimbre.

Précticos:

— Accion y efecto de extraer hilos diversos.

4.1.3. Aptitudes
Las contenidas en la Unidad de Trabajo 3.1.

Conocimientos previos:

Conocimiento del manejo de la aguja.

Medios Didacticos

4.1. /ntroduccion:

La profesora explicard la finalidad de
esta operacibn como puede ser la pre-
paracibn de telas para bordar: festéon
recto, como gula de corte de una tela.

Asimismo explicard el porqué puede
extraerse el hilo explicando cémo esta

tejida la tela a base de hilos, brevemente
y de forma sencilla hard observar la
trama y urdimbre de un tsjido y los pro-
cedimientos que se utilizan para con-
feccionarlo.

a
4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

— El profesor dispondrd cuatro pedazos
de tela por alumno de los siguientos
tipos de tejidos: tejido tipo saco, este-
rilla o panamé4, algodén, tergal de
30 x 30 cada uno.

-— La finalidad a obtener con el ejercicio
es establecer una serie de habilidades
en el alumno en el manejo de los
utiles que le permitan extraer hilos
de diferentes tejidos.

— Explicard a los alumnos el uso de la
aguja para extraer hilos.

— Presentaréd un pequeiio punzén expli-
cando sus partes.

— Presentara una aguja de lana como
instrumento también (til para extraer
hilos.

— Realizarad en presencia de los alumnos
una practica empezando por el tejido
mas facil: «sacon, utilizando el punzon.

— Explicard que el Gtil a utilizar ir4 en
funcién del grosor del hilo, contra més
fino sea éste, mas fino debe ser el
atit,

— Empezaran la préctica los alumnos
con el tejido tipo saco, después con
la esterilla, algodén y por (ltimo el
tergali.
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Del alumno:

Atiende a las explicaciones del profesor.
Acopia el material y (tiles.
Desarrolla la prictica de acuerdo con las
siguientes prescripciones:

OPERACIONES:

1. Coger entre los dedos |a tela: pulgar, indice
y corazén.

2. La tela debe pasar por encima del dedo
indice sujetdndola con los otros dedos.

3. Con la punta del atil (puede ser cualquiera) _

separar un hilo de la tela un cm.

4. Con e!l dedo indice y pulgar de la mano
derecha extraer con suavidad el hilo.

5. Con la mano izquierda se sujeta la tela con-
trolando con el dedo pulgar de la mano
izquierda el fruncido que se va produciendo
al extraer el hilo.

6. Deben extraer entre 15 y 20 hilos de cada
tela con una separacibn de 1 cm. aproxi-
mado.

7. En sentido perpendicular a Igs hilos sacados
pueden seguir obteniéndoé% nuevos hilos,
formando una especie de cuadros.

8. Para iniciar la operacién puede servir de
principio un hilo de los que ha quedado
mé&s suelto en la primera extraccibn rea-
lizada en el otro sentido de 1a tela.

4.3. Actividades complementarias

Vocabulario técnico:

Urdimbre.
Trama.
Punzén, etc.

UNIDAD DE

4.4. Material

Materia prima:

Cuatro pedazos de tela por alumno de
los siguientes tejidos «saco», esterilla,
algodén y tergal de 30 x 30 cm. cada
uno.

Utiles :

Aguja de coser.
Aguja de lana.
Punzén.
Maquinaria .

No es necesaria.

4.1.5. Evaluacion:

Profesor y alumno comprobaran que el trabajo
reGne los siguientes requisitos:

1. Extraccion de hilos completos.

2. Extracciébn de un solo hilo.

3. Respeto de las distancias de separacién
entre cada extraccion.

Se calificaré:

MUY BIEN: Si cumple todos los requisitos.
BIEN: Si falla en uno.

REGULAR: Si falla en dos.

MAL: Si falla en més de dos requisitos.

4.1.6. Tiempo:

El tiempo minimo estimado para esta Unidad
es de dos sesiones (seis horas).

TRABAJO 47

PUNTO DE FESTON

4.2, Objetivos espacificos

-— Aprender punto de feston.
— Conocer un nuevo punto de adorno.
— Aplicar esta técnica a otros aprendizajes.

4.2.2. Contenidos

Tedricos:

-— Nocidén de feston.
— Nocién de borde de tela.
— Noci6n de adorno.
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Practicos:
Noci6n y efecto de coser.
4.2.3. Aptitudes
Las contenidas en la Unidad de trabajo 4.1.

Conocimientos previos:

— Enhebrar agujas.
-— Extraer hilos de tejidos.



4.2.4.

Medios didacticos

4.1. /ntroduccion

La profesora explicara las caracteristicas
del punto de festén: Se trata de un
punto de adorno utilizado generalmente
para rematar el borde de las telas. Es
un punto sumamente facil y de gran
rendimiento, por lo que es muy usado
habitualmente.

Se puede realizar también con maquina
de bordar.

4.2. Actividades bésicas
Del profesor:

El ejercicio a realizar es una pequena
servilleta sobre la que bordarén los alum-
nos los bordes.

Dispondrad pedazos de tela 30 x 30 cm.
de algoddén blanco, suficientes para el
grupo de alumnos.

El hilo a utilizar es el corriente de colores
vivos para que destaque el punto, este
hilo ser&a mas bien algo grueso para que
noten la labor las alumnas.

Explicard a los alumnos el ejercicio a
realizar y su finalidad.

Mostrard de forma practica la costura a
realizar presentando una servilleta vya
realizada previamente por el mismo.
Realizard en presencia de los alumnos
una practica de festobn invitando a los
alumnos a realizarla.

Controlarad el desarrollo de la practica.

Del alumno:

Atiende a las explicaciones del profesor.
Se provee de material y utillaje necesa-
rios.

Realiza el punto de acuerdo con las si-
guientes prescripciones:

OPERACIONES

1.

oubw ko

&

Se realiza de arriba abajo empezando por un
borde de la tela.

Se pasa siempre por dentro de la hebra,
Picar la aguja por arriba.

Atravesar la tela de arriba abajo.

Formar una curva con el hilo por debajo de
la aguja.

Tirar de esta y volver a picar la aguja de
arriba abajo.

Continuar hasta acabar el borde completo.
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8. Debe quedar un espacio de un centimetro
aproximado entre el punto y el borde de la
tela.

9. La profesora, una vez finalizada la costura
por los cuatro lados de la servilleta, cortaré
la tela sobrante que queda entre el festén y
el borde (el centimetro que se ha dejado).
Tamano de la puntada: (medio centimetro
de ancho).

4.3. Actividades complementarias

Vocabulario técnico:

Feston.
Borde.
Servilleta, etc.

Explicar de forma préctica lo que es el
borde de ia tela y la necesidad de rema-
tarlo bien con una bastilla o con un
punto de adorno como el practicado
para evitar que se deshilache. ®

4.4. Material

Materia prima:

Trozos de tela de algodén de 30 x 30
centimetros.
Hilo mas bien grueso de colores vivos.

LINIOAD DE
FESTON

4.3.1. Objetivos especificos

— Aprender a realizar el festbn de onda.

— Aprender a realizar una «bastan.

— Conocer nuevas aplicaciones del punto de
feston.

4.3.2. Contenidos

Tedricos:
— Nocién de onda.
— Nocién de «basta». .
— Nocién de festén.
— Nociébn de trazar sobre tejidos.

Précticos:

— Realizar «bastan. .
— Realizar fostdn de ondas.
— Cortar resto de tela.
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Utiles:

Aguja.
Dedal.
Tijeras.

4.2.6. Evaluacién

Profesora y alumnas calificardn de acuerdo con

los siguientes criterios:

1. Las puntadas deben ir unas junto a otras
sin separacion.

2. Deben tener todas las puntadas el mismo
tamano.

3. La costura debe ser recta: Se pondrd de
manifiesto observando si el espacio entre
la costura y el borde de la tela siempre
tiene el mismo ancho.

4. No deben montar una puntada sobre otra.

Se calificaré:

MUY BIEN: Si el 90 por 100 esta bien reali-
zado y se han cumplido los cuatro requisitos.
BIEN: Si a pesar de estar realizado entre un
90 por 100 ha fallado en algin requisito.
REGULAR: Si falla en mas de un requisito.
MAL: Si falla en méas de dos requisitos o no
ha sido capaz de terminar la servilleta.

4.2.6. Tiempo

Entre tres a siete sesiones (nueve a veintiuna
horas).

TRABAJC 47
DE ONDAS

4.3.3. Aptitudes

Las contenidas en la Unidad de trabajo 4.1.

Conocimientos previos:

— Enhebrar agujas.
— Punto de feston recto.

4.3.4. Medios didéacticos

. 4.1. Introduccién

El profesor explicard a las alumnas que
éste es una variedad del punto de fes-
tén. Tiene, pues, los mismos usos del
anterior y se emplea para piezas redon-
deadas o rectangulares.

Lo mismo que el anterior puede reali-
zarse a méquina y es usado principal-



mente para adornar cuellos de vestidos,
pahitos, etc.

4.2. Actividades basicas

Del profesor:

El profesor preparard un pedazo de tela
tipo «panamé» de 40 x 40 cm. sobre el
que realizardn varios festones separados
entre si unos 4 cm. aproximadamente.
Sobre ellos trazard los festones a realizar.
Trazard las lineas que ha de seguir la
«basta». Esta costura consiste en un hil-
vén de puntadas pequerias realizadas con
hilo grueso sobre el que ird encima el
feston. '

La finalidad perseguida es que realce el
festén.

Preparard un pedazo de tela por alumno.

Explicara:

El uso y finalidad de la basta.
‘Forma de confeccionarla.

El tipo de fest6bn a realizar.

La forma de «ondan» que debe llevar y
de ahi su nombre.

La importancia de seguir perfectamente
todo el trazado sin desviarse.

Al final deberdn cortar ya los alumnos
la tela sobrante entre el feston realizado
y el borde de la tela.

En presencia de las alumnas confeccio-
nard una muestra sefialando los pasos a
seguir.

Controlara el desarrollo de la practica de
acuerdo con las instrucciones.

Del alumno:

Atiende a las explicaciones del profesor.
Acopia el material necesario para la prac-
tica.

Desarrolla esta de acuerdo con las si-
guientes prescripciones:

OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

1. Enhebrar la aguja con hilo més
rueso.

Inicia la «bastay.
5. Vuelve a iniciar a 1 mm. del
hilvén anterior otra linea,
6. E! nimero de hilvanes a realizar
depende del ancho del festén.

9. Acabada la basta se inicia el
festdn, que es idéntico a la Uni-
dad 4.2. con las siguientes varian-
tes.

3. Clava la aguja en el tejido por el derecho
en el principio del ttazado del feston.

4. Va dando pequefias puntadas de costura
tipo hilvén a todo lo largo del trazado.

10. Se enhebra la aguja otra vez con hilo
més fino, con el que va a realizarse el feston.

12. Se clava la aguja por el derecho 1 cm.
antes de iniciar el feston.
13. Se dan dos o tres pasadas de hilvén

‘pequefias.

14. La Gltima al coincidir con el principio
del festdn nos sirve de comienzo del festdn.

El resto de las operaciones son idénticas a la Unidad anterior.

7. Se realiza de dere-
cha a izquierda.

8. Los que tienen do-
minancia izquierda
vuelven el tejido para
realizar la basta.

11. No se le echa
nudo.

15. La costura se rea-
liza de izquierda a de-
recha.

4.3. Actividades complementarias

Vocabulario técnico:

Festén.
Onda.
Basta, etc.

4.4. Material

Materia prima:

Un carrete de hilo de costura apropiado

para el festébn por alumno.

Utiles :

Tijeras.
Aguja.
Dedal.

4.3.6. Evaluacion.

Un pedazo de tels de «panamé» por
alumno, de 40 x 40 cm.

Un carrete de hilo grueso de algodén por 1.
alumno.

Profesor y alumno comprobardn que el feston
se ajusta a los siguientes requisitos: '

Que no existe separacién entre puntadas.
2. Que no estdn montadas unas sobre otras.
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3. Que las puntadas son mas pequeinas en el
estrechamiento de la onda.

4. Que no se ha desviado del trazado.

5. Que no se ve la «bastan.

Se calificaréa:

MUY BIEN: Si cumplen todos los requisitos.
BIEN: Si falla en uno.

REGULAR: Si tiene mas de un fallo.
MAL: Si tiene mas de dos fallos.
4.3.6. Tiempo

El tiempo medio estimado para esta costura es
de siete sesiones (veintinuana horas).

6.1. OBJETIVOS GENERALES

El objetivo a conseguir es que el alumno
aprenda a pegar botones, actividad muy
sencilla que se intercala por la aplicacién
que tiene dentro de la actividad diaria.

6.2. APTITUDES

Capacidad de discriminar formas.
Capacidad de discriminar tamafos.
Capacidad de discriminar colores.
Motilidad fina.

6.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Evitar los pinchazos con la aguja.

Idéntica precaucion ha de guardarse con las
tijeras.

Para empujar la aguja ha de utilizarse el
dedal.

Debe evitarse la pérdida de las agujas.
Asimismo no deben chuparse las agujas.
Debe darse suficiente espacio para que el
alumno pueda trabajar con comodidad.

En caso de rotura de alguna aguja deben
buscarse los pedazos para evitar accidentes.

UNIDAD DE TRABAJO b1

PEGAR BOTONES A UN TEJIDO.—BOTONES DE DOS AGUJEROS

5.1.1. Objetivos especificos

— Conseguir que el alumno aprenda a pegar
botones.

— Aplicar este conocimiento a usos de la vida
diaria.

5.1.2. Contenidos

Tedricos:

— Botones de dos agujeros.

— Botones de cuatro agujeros.

— Botones de adorno.

<+ Usos de botones segin su tamaiio, forma,
etcétera.

— Nocién de cordon.

Précticos:

— Accibén y efecto de coser.
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5.1.3. Aptitudes

Las contenidas en la Unidad Didactica 5.
Las contenidas en la Unidad de trabajo 3.1.

Conocimientos previos:

— Enhebrar agujas.
— Derecho y revés de las telas.

6.1.4, Medios didécticos
* a1. Introduccién
Ei profesor explicard a los alumnos el
uso y finalidad de los botones en la cos-
tura, desde cerrar prendas hasta servir
de adorno a determinadas prendas.
Indicard que en nuestra vida diaria es
corriente tener que pegar el botén a una



prenda, por lo que es preciso conocer
esta técnica.

Explicard que en la confeccién industrial
el pegado de botones se hace mediante
méquinas especiales que realizan este
tipo de trabajo.

Mostrara si es posible diapositivas con
este tipo de maquinas.

4.2. Actividades béasicas
Del profesor:

El profesor preparara un tejido cualquiera,
preferentemente de algodon de unas di-
mensiones aproximadas de 30 x 30 cm.
por alumno.

Acopiaré varios conjuntos de botones de
diversas clases y tamafos.

Explicaré a los alumnos:

La distinta forma que tienen los botones.
Los diferentes tamarios de los botones.
Los distintos colores que van en funcién
de la prenda.

Los agujeros que tienen los botones para
poder pasar el hilo, haciendo observar
que no son los mismos en todos.

Indicard que el tamafo del botén va en
funcién del tamano del ojal.

Mostrard que los botones se pueden
hacer de diferentes materiales, presen-
tando varios confeccionados con plés-
tico, nacar, etc.

Invitar a los alumnos a clasificar los bo-
tones segln su tamafo, nimero de agu-
jeros, color, etc.

Ensefard la actividad a realizar, consis-
tente en pegar una serie de quince bo-
tones en el tejido, preferentemente de
cuatro agujeros y de distintos tamanos.
Realizard en presencia de los alumnos
una préctica de cosido de botones, mos-
trando las diferentes maneras de coser-
los, en cruz, paralelos, etc.

Del alumno:

Atiende a las explicaciones del profesor.
Acopia el material necesario para la ope-
racion.

Previamente clasifica botones formando
conjuntos con tamafos, colores, niumero
de agujeros, etc.

Desarrolla la prActica de acuerdo con las
siguientes prescripciones:

OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE

1. Enhebrar la aguja. b. Clava la aguja en el tejido por el deracho 8. Ei nudo debe que-
5.' Realiza un nudo en el extremo en el punto donde ha de fijarse el botén. dar sobre el derecho del
el hilo. tejido.

3. ] I la d h 7. Saca la aguja por el derecho, 4
hacigoagr:ib:. tela con fa derechs 8. Fija el botén en el tejido con el dedo. 14. Las dos hebras ds)

4. Introduce el dedo Indice debajo 9. Introduce la aguja por el agujero del botdn.  hilo contienen entre
de la tela sujetando la tels con el 10. Saca el hilo por el agujero —por el revés ellas al palilio para que

dedo corazén y pulgar. del bot6n. . i quede flojo el boton.
11. Introduce la aguja por el otro agujero .
17. Se repite ia operacibn unas del botén. g;l’ianor debajo  del

12. Clava en dla tela sacando la agujs por
. ol revés del tejido.

24. Sigue con el resto de l0s bo- 43 "jyyraduce un palillo entre el boton y el
tones hasta finalizar. tejido.

seis veces (oper. 16 y 16).

16. Vuelve otra vez a sacar la agujs por el
primer agujero del botdn.

16. Por el derecho vusive a introducir la
aguja en el segundo agujero, repitisndo la
operacion 12.

18. Se saca el palilio.

19.- Se introduce la aguja por un agujero,

sacéndola por debajo del botdn sin Imrodu-

.cirio en la tela. :
20. Da varias vueitas (4 a 8) con ef hilo.
uhedodor de m hcbm fonmndo un :cordon- ;

o f22 imrodueo la aauil por an mnﬂio do lm‘
bt hitlos dos veces. : .
© 0 28 Corta el hib con la ﬂmn. SRR




5.2.1.

4.3. Actividades complementarias

Vocabulario técnico:

Hebra.
Cordoncillo.
Ojal.

4.4. Material

Materia prima.

Hilo de coser.
Botones de diversos tamaros y dos agu-
jeros.

Utiles :

Aguja.
Dedal.
Tijeras.
Palillo.

R Mk
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Objetivos especificos:

— Los mismos de la Unidad 5.1.

5.2.2.

Contenidos:

Tedricos:

— Nocion de trazado.

— Nocién de aspa.

— Nocién de paralelismo.
— Nocién de flecha.

-— Nocién de rombo.

— Nocion de medida.

Pr4cticos:

— Accién y efecto de coser.

5.2.3.

Aptitudes:

Las contenidas en la Unidad de trabajo 3.1.

Conocimientos previos:

— Enhebrar agujas.
- Derecho y revés de las telas.
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5.1.5.

Evaluaciéon

Profesor y alumno comprobaran que el pegado

se a
1.

justa a los siguientes requisitos:

El boton estd colocado en el sitio indicado.
(Si se ha sefialado previamente observa-
vardn que estan sobre su sitio.)

Que el botdn no estd excesivamente apre-
tado.

Observando el tejido del revés, las punta-
das se concentran alrededor de un mismo
punto.

Se calificaré:

MUY BIEN: Si cumplen los tres requisitos.
BIEN: Si ha fallado en uno.

REGULAR: Si ha fallado en mas de uno.
MAL: Si falla en todos.

5.1.6.

Tiempo:

El tiempo estimado para esta Unidad es ¢ 2

una

Ny

5.2.4

a tres sesiones (tres a nueve horas.)

o o
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PEGAR BOTONES DE CUATRO AGUJEROS EN PUNTOS PREDETERMINADOS

Medios didacticos

4.1.

Es vélida la de la Unidad anterior, indi-
cando que el botén a pegar ahora es de
cuatro agujeros, este tipo de botdn suele
tener casi los mismos usos que el ante-
rior, hay bastantes botones de adorno y
fantasia que llevan cuatro agujeros y
varia segin las modas.

Asimismo debe indicarse al alumno que
existen maquinas en el mercado que
pegan botones de forma automatica.

Introduccién

4.2. Actividades bésicas
Del profesor:

La actividad a desarrollar en este ejerci-
‘tio es no solamente pegar botones de
cuatro agujeros, sino, ademads, saber co-
locarlos en los puntos marcados, sin des-
viaciones, entran en este ejercicio el tra-
zado, aunque éste ha de ser realizado
por el profesor.

Este dispondra de pedazos de tela de di-
mensiones similares al ejercicio anterior,



en los que previamente y a discrecion
suya habrd marcado los puntos donde
habran de pegarse los botones.

Los botones a coser deben ser de dis-
tinto tamano y color, a fin de que el
alumno se acostumbre a coser todo tipo
de botones.

Explicard que en el acabado del botén,
la disposicién de los hilos, una vez co-
sido, puede adoptar distintas formas: en
aspa, en flecha, cuadrado, paralelo, etc,
El profesor habréd realizado previamente
una muestra de cada tipo de acabado.
Los alumnos realizardn al menos un tipo
de acabado.

Indicard la importancia de situar cada
botén en su punto exacto, ya que es un
factor muy importante a tener en cuenta,
supuesto que un error en la colocaciéon
hace que una prenda tenga un mal aca-
bado.

Realizard en presencia de los alumnos

El eje sobre el que se apoya esta Unidad
no es tanto el tipo de acabado, sino la
perfecta colocacion de los botones sobre
los puntos sefalados, ha de tener en
cuenta, pues, la nociébn de medida.

Del alumno:

Atiende las explicaciones del profesor.
Acopia el material necesario para la prac-
tica.

Desarrolla el aprendizaje de acuerdo con
las siguientes prescripciones:

PRESCRIPCIONES

Sigue el mismo orden de operaciones de la
Unidad 5.1., hasta la operacion namero 10.
A partir de aqui se realizan las siguientes ope-
raciones segun sea el tipo de acabado.

Acabado en flecha

practicas de cosido de botones en cada 11. Introduce la aguja por el agujero de la dere-
una de las distintas variantes. cha.

Empezar por otra depende del juicio del 12. Saca la aguja por el reves.

profesor, quien decidird qué tipo de aca- 13. La vuelve a introducir en el agujero inicial,

sacandola por el derecho.

bado han de realizar.




14. Introduce la aguja por el agujero de en-
frente.

15. La saca por el revés volviendo al agujero
primero igual que en la operacion 13.

16. Introduce la aguja en el agujero de la iz-
quierda.

17. Repite las operaciones 12 y 13 iniciando
otra vez el ciclo dando dos vueltas por agu-
jero aproximadamente si es un boton pe-
queno, si es grande pueden darse cuatro
vueltas.

18. Saca la aguja por el revés de la tela dando
una puntada de acabado.

Acabado en aspa

Idem anterior hasta operacién nam. 10.

11. Introduce la aguja en el agujero de enfrente.

12. lgual sistema anterior.

13. Vuelve a introducir por el agujero inicial.

14. Vuelve a realizar operacion 11.

15. Saca la aguja por el revés introduciendo
esta vez la aguja en el agujero de |la derecha.

16. La saca y la introduce en el agujero de en-
frente de este (ltimo repitiéndola dos veces.

17. lgual operacion num. 18 del acabado an-
terior.

Acabado en paralelo

Igual que los anteriores con la (nica variacion
que los hilos se introducen lo mismo que en el
botén de dos agujeros.

Acabado en rombo o cuadrado

La variacion reside en que los hilos se van intro-
duciendo siempre en los agujeros de al lado dando
la vuelta a los cuatro agujeros.

4.3. Actividades complementarias.

Vocabulario técnico:

— Paralelo.
— Flecha.
— Aspa, etc....

4.4, Material:

Materia prima:

— Botones de 4 agujeros de diversos ta-
manos.

— Hilo de coser.

— Un pedazo de tela de algodon de

30 » 30 cm., con puntos senalados
para coser los botones.

Utiles:

— Aguija.
— Dedal.
— Tijeras.

5.2.5. Evaluacion:

Profesor y alumnos comprobardn que el trabajo
se ajusta a los siguientes requisitos:

1. Colocacion de los botones sobre los puntos
senalados.

2. Realizaciébn perfecta de cada uno de los
puntos de acabado.

3. El botobn debe quedar flojo.

Se calificara:

MUY BIEN: Si el trabajo cumple los tres
requisitos.

BIEN: Si falla en uno, siempre que no sea
el primero.

REGULAR: Si falla en més de uno.

MAL: Si falla en todos.

5.2.6. Tiempo:

El tiempo minimo estimado para esta Unidad
es de cuatro sesiones, una por acabado (doce
horas).




6.1. OBJETIVOS GENERALES

El objetivo perseguido por esta Unidad es
iniciar a los alumnos en la técnica del dobla-
dillo.

El dobladillo es una costura que se realiza
en todas las prendas para rematarlas, es,
pues, una costura importante.

UMD AL DE

6.2. APTITUDES GENERALES

No se precisa ninguna aptitud especifica
para este tipo de costura fuera de las seftala-
das en Unidades anteriores.

.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Las normas de seguridad e higiene son las
seflaladas en la Unidad namero 1, relativas
al uso de los objetos cortantes, punzantes y
el nabejo de las agujas.

HABAJO B

DOBLADILLO SIMPLE

6.1.1. Objetivos especificos

- Adquirir la técnica del dobladillo.
— Conocer un nuevo tipo de costura.

6.1.2. Contenidos

Tedricos:

— Nocién del dobladillo.

— Nocién de borde.

— Nocién de puntada.

— Nocién de derecho y revés en tejido.
— Nocién de oblicuidad.

Précticos: .
Accién y efecto de coser.

6.1.3. Aptitudes

Aptitud «g»: Nivel minimo exigible: Deficiencia
Mental Media.
Aptitudes primarias:

Verbal: Nivel minimo exigible: Inferior a
Defic. Mental Media.
Practica: Nivel minimo exigible: Defic. Mental
Media.

Aptitudes secundarias:

— Aptitud mecanica.

— Percepcion visual.

— Percepciodn espacial.
Percepcién tactil.

Aptitudes especificas: Comprensién mecanica.
Coordinacion visomotora; ojo-mano. Coordi-
nacion dindmica manual. Coordinacién de mo-

vimientos simultadneos: manos entre si. Ausen-
cia de sincinesias: control del gesto, en gene-
ral. Discriminacién de tejidos, a través de la
vista y el tacto. Percepcién de la direccion.
Percepcion de la oblicuidad, horizontalidad y
verticalidad. Percepcion de la distancia; dimen-
sibn y posicioén.

Conocimientos previos:

Enhebrar la aguja.

6.1.4. Medios didacticos

4.1. /Introduccién

La profesora explicarda que este tipo de
costura tiene por finalidad mantener los
dobladillos en las telas. Los dobladillos
sirven para rematar las prendas y no se
realizan casi ninguna prenda que no
lleve dobladillo. Este tipo de costura
s6lo puede hacerse a mano. La méaquina
no puede imitar el dobladillo realizado
a mano.

4.2. Actividades basicas
Del profesor

El profesor dispondrd un pedazo de tela
por alumno, blanca de 50 x 50 cm.

La operaciOn a realizar serd un panuelo
con sus cuatro dobladillos laterales.

Previamente se hilvanard el dobladillo y
posteriormente se realizard el punto de
dobladillo. Este punto se hard notar al
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alumno que es un punto oblicuo, expli-
cando en qué consiste su oblicuidad.
El trabajo a realizar se deshard cuantas
veces sea preciso, a fin que el alumno
domine esta técnica.

En presencia de los alumnos, el profesor
realizard el plegado del dobladillo, lo
hilvanard y posteriormente realizard la
costura.

Indicard la forma mas adecuada de rea-
lizar o insistiendo en los puntos claves

mas importantes de este tipo de costura
y la forma de evitar los errores.

Del alumno:

Acopia el material necesario para reali-
zar la operacién.

Atiende a las explicaciones de la pro-
fesora.

Desarrolla la costura de acuerdo con las
siguientes prescripciones:

_ OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

1. Posicionado de los materiales
sobre |a mesa de trabajo.

2. Enhebrar la aguja.

3. Plegado del dobladillo.

4. Se contina haciendo el dobla-
dillo hasta finalizer el lateral,

6. Se procede lo mismo con los
otros laterales. .

8. Se hilvena 8 2 mm. del borde
del doblez y se van quitando los
affileres (ver Unidad de hilvanes).
7. Se inicia el dobiadilio.

8. Continuar hasta finalizar el pa-
Huelo. ‘

3.1. Coger por un extremo de {a tela con
ambas manos.

3.2. Doblar medio centimetro de tela hacia
dentro.

3.3. Volver a doblar por el revés de ia tela
sobre la anterior.

3.4, Se sujeta con alfileres.
7.1. Se clava la aguja por debajo de! doblez.

7.2, Se esconde el nudo por debajo del
doblez.

7.3. Se saca la aguja a ras del dobladitlo.
74. A 2 mm. mas sbajo coger un hilo de
la tela sobre {a parte inferior.

7.5. Sin sacar la aguja claverla en oblicuo
en ol horde del aplique a uno o dos hilos del
ras del dobiadillo.

7.6. Sacar la aguje y repetir la operacién.

— El primer doblez
queda envuelto por el
segundo. '

— Se resliza de dere-
cha e izquierda y de
arriba abajo.

— Al ras del borde.

4.3. Actividades complementarias 1.

Vocabulario técnico:

Ras.
Dobladillo.
Revés.

4.4, Mater/‘al

Materia prima:

cho del tejido.

2. El hilo no debe estar apretado: se eviden-
cia por los frunces.
3. La anchura debe ser siempre la misma en

el dobladillo.

4. Las puntadas deben ser pequenas y obli-

cuas.
Se calificaré

No deben verse las puntadas por el dere-

Hilo blanco de coser.
Un pedazo de tela blanca por alumno
de 50 x 50 cm.

Utiles:

Aguja.
Tijeras.
Dedal.
Alfileres.

6.1.6. Evaluaciéon

Profesora y alumnas comprobaran que la cos-
tura tiene los siguientes requisitos:
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MUY BIEN: Si el 90 por 100 estd bien reali-
zado y cumple los cuatro requisitos.

BIEN: Si falla en un requisito y sélo esta bien
entre el 60 y el 90 por 100.

REGULAR: Menos del 60 por 100 y falla en
més de dos requisitos.

MAL: Menos del 40 por 100 y falla en maés
de tres requisitos.

6.1.6. Tiempo

El tiempo medio estimado para esta Unidad en
su fase completa es de diez sesiones (treinta
horas).

Queremos decir que el alumno sea capaz de
realizar el dobladillo sin hilvanado previo.



7.1. OBJETIVO GENERAL

El objetivo general de la Unidad es el apren-
dizaje de la técnica del cordoncillo, que al
igual de otros estudiados anteriormente es

7.2

APTITUDES
Las contenidas en la Unidad Didéactica 6.

una costura de adorno frecuentemente uti- 7.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE
lizada en muchas prendas. Las mismas de la Unidad 1.
e d P bl in v { ;
CORDONCILLO

7.1.1. Objetivos especificos

— Aprender a realizar el cordoncillo.
— Conocer nuevos puntos de adorno.
— Aplicar esta técnica a labores.

7.1.2. Contenidos

Tebricos:

— Noci6bn de punto liso. .
— Noci6én de pasada.
~ Noci6bn de trazado.

Précticos :

— Acciébn y efecto de coser.

7.1.3. Aptitudes

Las sefaladas en la Unidad de trabajo 3.1.

Conocimientos previos:

Enhebrar agujas.

7.1.4. Medios didéacticos

4.1. Introduccién

El cordoncillo es un punto de adorno
que se utiliza para decorar todo tipo de
prendas, es un punto facil de realizar,

por lo que es bastante utilizado.

Se hace a mano no pudiéndose realizar
a maquina salvo las de bordar siempre
que tengan Utiles para poder realizario.
Puede realizarse o directamente sobre el
tejido o siguiendo una labor previamente

trazada.

4.2. Actividades basicas

Del profesor:

El profesor utilizard el pafuelo confec-
cionado en la practica de la Unidad an-
terior.

Sobre este trazard con un lapiz una mar-
garita sencilla en cada extremo del pa-
fiuelo para después ser realizada a cor-
doncillo por el alumno.

Explicard lo que es un punto liso.
Indicard que en lineas se hace una sola
fila y para relleno de superficie se dan
varias pasadas que van en funcién de
esta superficie.

Senalard que es muy importante no sa-
lirse al realizar la costura de las lineas
trazadas.

Asimismo indicard las condiciones en
que debe ser realizada la costura.

En presencia de los alumnos realizaré
una margarita invitando a los alumnos
a que lo realicen, a la vez indicard el
sentido de la costura: izquierda a derecha.
Explicarad las caracteristicas del hilo a
utilizar que es algo mas grueso que el
habitual.

Senalard que e! color a utilizar va en
funcion de la pr. nda, explicando que los
colores mas fuertes suelen utilizarse en
manteles, servilletas y los méas suaves en
sdbanas, aimohadas, etc.

Del alumno:

Atiende a las explicaciones del profesor.
Acopia el material necesario para la prac-
tica.

Realiza a la vez que el profesor el inicio
de la costura.

Realiza la costura de acuerdo con las
siguientes prescripciones:
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OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE
1. Posiciona materiales sobre la 3.1. Se inicia por la izquierda. — El hilo puede pasar
mesa de trabajo. 3.2. Se clava la aguja por el revés del tejido.  por encima o por deba-
2. Enhebra la aguja. 3.3. Se saca por el derecho. jo de la aguja segin
3. Inicia la costura. 3.4. Se hace un punto liso sacando la aguja convenga.
4. Se continta por todo el trazado  en la mitad de dicho punto. — Una vez adoptada
de la margarita. 3.6. Se vuelve a hacer otro punto liso. una forma u otra no
debe alterarse hasta fi-
nalizar la costura.
4.3. Actividades complementarias 7.1.5. Evaluacion
Vocabulario: Profesor y alumno comprobaran que la costura
Puntoilieo! tiene los siguientes requisitos:
Margarita. 1. Las puntadas no deben ser apretadas: Se
Trazado. evidencia por la ausencia de frunces.

2. Tampoco debe quedar floja: Se evidencia
si queda hueca la puntada.

La costura debe seguir perfectamente el
trazado sin desviaciones.,

Se puede rellenar como actividad com-
plementaria las hojas de la margarita con 3
este punto, para lo cual se realizardn pa- '
sadas apretadas hasta cubrir toda la su-

perficie. Se calificara:

: MUY BIEN: Si cumple los tres requisitos vy
B B el trabajo esta bien realizado en un 90 por 100.
Materia prima: BIEN: Si falla en algan requisito y estd bien

realizado entre un 60 y un 90 por 100.
REGULAR: Si falla en mas de un requisito
y esta bien realizado s6lo entre un 40 y un
60 por 100.

MAL: Mal realizado en mas de un 60 por 100.

Panuelo confeccionado en Unidad ante-
rior.

Hilo de bordar de colores vivos (dos co-
lores, uno para el contorno de la mar-
garita y otro para el relleno si se realiza).

Utiles: 7.1.6. Tiempo
Tijeras. El tiempo medio estimado para esta Unidad
Aguja. oscila entre siete y doce sesiones (veintiuna

Dedal. a treinta y seis horas).




VAINICA SIMPLE

8.1.1. Objetivos especificos

Aprender a realizar la vainica simple.
— Conocer su uso y finalidad.

Transferir esta técnica a otras aplicaciones.

8.1.2. Contenidos

Teobricos.

Nociéon de calado.
— Reforzar conocimientos anteriores: Derecha-
izquierda, puntada.

Practicos:

Accion y efecto de coser.

8.1.3. Aptitudes
Las generales de las Unidades anteriores.

Conocimientos previos:

Sacar hilo a tejidos.

8.1.4. Medios didacticos
4.1. /Introduccion

El profesor explicard que la vainica sim-
ple se emplea como costura de adorno,
para rematar prendas diversas: Serville-
tas, panuelos, ropa interior, etc.

Es una costura féacil de realizar y muy
vistosa, por lo que suele utilizarse con
mucha frecuencia.

4.2. Actividades bédsicas
Del profesor.

El profesor dispondra un pedazo de tela
de esterilla de 40 = 40 cm. por alumno,
a fin de realizar la labor.

Explicard a las alumnas:

Indicara lo que es el calado.

Senalard la necesidad de sacar tres hilos

previamente siguiendo las instrucciones
de la Unidad re :pectiva.

Los tres hilos los sacard a dos centime-
tros del borde.

Indicara los pasos a realizar para confec-
cionar la costura.

En presencia de los alumnos realizaréd una
practica de la costura a realizar.

Del alumno:

Atiende a las explicaciones del profesor.
Acopia el material necesario para realizar
la costura.

Realiza la préactica de acuerdo con las
siguientes prescripciones:
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OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

1. Posiciona material y (Gtiles so-
bre la mesa de trabajo.

2. Saca tres hilos a 2 cm. del
borde de acuerdo con Unidades
anteriores.

3. Inicia la vainica.

4. Se continGa hasta finalizar todo
el lateral.

5. Se repite la operacién con los
otros laterales hasta completar el
pafuelo.

6. Quitar los hilos a partir de las
puntadas para formar flecos.

3.1. Se introduce la aguja por el revés de
la tela y la clava hacia el borde.

3.2. Se saca la aguja.
3.3. Se vuelve a repetir 1a operacion 3.1. a
unos 2 mm. de la primera puntada.

3.4. Se vuelve la aguja y el hilo al otro lado
de la puntada.

3.5. Vuelve a introducir la aguja por el prin-
cipio de la puntada, cogiendo con la aguja
tres hilos.

3.6. Saca la aguja y realiza un nudo.

3.7. Se echa el hilo hacia la izquierda y se
clava la aguja, cogiendo otra vez el primer

— Pueden sacarse mas
hilos si resultase pe-
quena.

— Cogiendo el primer
hilo que hay a partir del
altimo extraido.

— Serealiza de derecha
e izquierda.

hilo a partir de los extraidos.
3.8. Se repiten las operaciones 3.5, 3.6.

y 3.7.
4.3. Actividades complementarias REGULAR: Si falla en mas de un requisito.
; ‘ MAL: Si falla en todos.

Vocabulario técnico:
Vainica. - ;
Cilado,. stc. 8.1.6. Tiempo:

; : s idad
4.4. Material El tiempo medio estimado para esta Unida

es de siete a doce sesiones (veintiuna a treinta
y seis horas).

Materia prima:

Un pedazo de tela de esterilla de 40 = 40
centimetros por alumno.

Hilo de costura del mismo color que la
tela.

Utiles:

Aguja de coser.

Dedal.

Tijeras.

Aguja de lana para sacar los hilos.

8.1.5. Evaluacién

Profesor y alumno comprobardn que la costura

cumple los requisitos siguientes:

1. Ausencia de tiranteces en la labor.

2. Por el derecho se han de ver las puntadas
muy pequenas y homogéneas.

3. Deben cogerse el mismo nimero de hilos
en cada puntada; se evidencia por la sime-
tria de la labor.

Se calificara:

MUY BIEN: Si cumple los tres requisitos y
la costura esta bien realizada en un 90 por 100.
BIEN: Sifalla en alguno, pero esta bien hacho
entre un 60 y un 90 por 100.
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VAINICA SIMPLE CON CORDONCILLO

8.2.1. Objetivos especificos

como ella, tiene una finalidad: Adornar
determinadas prendas y darle un mejor

— Aprender la vainica simple de dobladillo. remate.
— Aplicar estas ensefianzas a las actividades La costura de hoy une una costura an-

normales de costura.

8.2.2. Contenidos

Tedricos:

— Nocién de dobladillo.
— Nocibn de vainica.
— Nocion de calado.

Practicos:

— Accibn y efecto de coser.

8.2.3. Aptitudes

Las generales de las Unidades anteriores.

Conocimientos previos:
— Sacar hilos a tejidos.
— Dobladillos.
8.2.4. Medios didacticos
4.1. /ntroduccién

terior: El dobladillo con la vainica exige,
pues, una mayor atencion.

4.2. Actividades complementarias

Del profesor:

El profesor dispondra un pedazo de tela
de algodén de 30 x 30 cm.

Hard mencion de lo que es el dobladillo.
Explicard cobmo es necesario extraer hilos
esta vez como minimo de 6 a 10, su-
puesto el hilo es mas fino que el de la
esterilla utilizada el dia anterior.

Insistird sobre el calado.

En presencia de los alumnos confec-
cionard la costura, indicando los pasos
a realizar y los posibles errores.

Del alumno:

Atiende a las explicaciones del profesor.
Acopia el material necesario.

La profesora explicard que esta costura Realiza la practica de acuerdo con las
es similar a la de la Unidad anterior y siguientes prescripciones:

OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE

1.. Pasiciona material y Gtiles 80- 4.1, Realize un dobladillo limitado por of — Se realize de izquier-
bre |a mesa de trabajo. primer hilo sacado y el borde del tejido. da a derecha.
2. Extrge los hilos a los cuatro la-  4.2. Se hilvana el dobladillo.
i terales. del pedazo de tele, sirvién- ~ 4.3. Se clava la aguja en el dobladillo.
* dase de una eguja de coser lans 4.4, Se saca la aguja.
a 2 cm. del borde. 4.8, Se vuelve el hilo hacia el lado derecho.
. 3. ‘Enhebra la agujs. -4.8.  Se coge un grupo de hitos de la vainica:
4. !nh‘:ll ia costura. 4.7. Se saca la aguja.
: 4.8. Se vuelve el hilo hacm la izquierda.
6. :“9 Se introduce ls aguja entre el .primer
o

a partir de los saca .Ey el dobladillo.




4.3. Actividades complementarias 8.2.5. Evaluacion

Vocabulario técnico: Profesor y alumno comprobardn que la costura
. Y 'S . . q

Latersl contiene los siguientes requisitos:

Vainica. 1. Ausencia de tiranteces en la labor.

Dobladillo. 2. Puntadas pequefias.

3. Deben cogerse el mismo nimero de hilos

4.4, Material en cada puntada.

Materia prima: Se calificaran
Un pedazo de tela de algodonide 30 *30 MUY BIEN: Si cumple los tres requisitos.
centimetros por alumna. ) ]
Hilo de coser normal del mismo color o BLEN: CLldlaen-unc.
distinto REGULAR: Si falla en dos.
: ' MAL: Si falla en los tres.
Utiles:
Dedal. 8.2.6. Tiempo
Tijeras.
Aguja de coser. El tiempo minimo estimado para esta Unidad

Aguja de lana. es de una semana (veintiuna horas).




TRABAJO DE EQUIPO

9.1.1. Objetivos especificos

— Iniciar a las alumnas en el trabajo en equipo.

— Fomentar la colaboracién entre las alumnas
en un fin comun.

— Concienciar a {a alumna que cualquier acti-
vidad es importante.

9.1.2. Contenidos

Las costuras aprendidas en las Unidades pre-
cedentes.

9.1.3. Aptitudes
Las necesarias para el tipo de costura elegida.

Conocimientos previos:

Idem. anterior.

9.1.4. Medios didéacticos

4.1. Introduccién

El profesor explicar& que el trabajo en
equipo es una actividad corriente en la
industria, haréa referencia a la fabricacion
en serie en que cada trabajador es un
eslabon de la cadena y todos los esla-
bones son importantes.

4.2. Actividades bésicas
Del profesor:

El profesor en base a las costuras apren-
didas en Unidades anteriores propondré
la realizacibn de un trabajo en equipo.
Por ejemplo, una manteleria y fomentaré
la creaciébn de uno o dos equipos con
las alumnas.

Invitard a las slumnas a realizar una di-
visibn de las tareas a realizar, y si el
equipo no fuese capaz, la misma profe-
sora distribuird el trabajo, aunque esto

debe hacerse si el nivel de las alumnas
no lo permiten.

Seialard a la jefe de equipo que seréa la
encargada de distribuir el material y las
tareas a cada miembro. La jefe de equipo
debe conocer todas las tareas.

Por Gltimo, presentard el tipo de trabajo
a realizar distribuyendo material y utillaje
entre las jefes de equipo. Las mantele-
rias deben ir dibujadas por la profesora.
El profesor tratardA de crear una cierta
competencia entre ios equipos.

Del alumno:

‘Acopia el material necesario.
Realiza cada una su tarea.

4.3. Material

El especifico para la tarea propuesta.

9.1.5. Evaluacién

El profesor(a) valorard el trabajo de acuerdo
con las siguientes directrices:

1. Actuacion de la jefe de equipo:
— En cuanto a la asignacioén de las tareas
de los miembros.
— En cuanto a la idoneidad de la eleccién
de los miembros y las tareas.
— En cuanto a la previsidbn de las activi-
dades.
2. En cuanto a la actuaci6n del equipo:
— En cuanto a la conjuncién del mismo.
— Ausencia de tensiones dentro del equipo.

Daré una puntuacién de conjunto.

9.1.6. Tiempo

El tiempo destinado para el trabajo en equipo
debe ser al menos de un trimestre. La profe-
sora debe programar cuantos trabajos de con-
junto sean precisos para cubrir este periodo en
base a las costuras de adorno aprendidas u
otras que pudieran proponerse.
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MANEJO DEL PEDAL DE LA MAQUINA MANUAL

10.1.1. Objetivos especificos

— Mover la maquina mediante el uso del pedal
en una sola direccién.

— Adgquirir el gesto motriz adecuado en el mo-
vimiento de los pies sobre el pedal.

10.1.2. Contenidos

Tedricos :

En esta Unidad ninguno.

Practicos:

Acci6n y efecto de mover el pedal.

10.1.3. Aptitudes
Las generales de las Unidades anteriores.

Conocimientos previos:
Nocién de delante-detras.

10.1.4, Medios didacticos:

4.1, lntroduccién :

La profesora explicard que la maquina
de coser es un instrumento clave de la
confeccién y merced a su invencién el
hombre dio un paso gigante.

Indicarad la importancia de conocer su
manejo, por lo que en esta Unidad se
realizard el primer aprendizaje con la
méaquina manual cual es el movimiento
del pedal.

4.2. Actividades bdsicas

Del profesor:

El profesor dispondrd una maquina de
coser manual por alumno, a la que pre-
viamente le habrd quitado la aguja.
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Indicard que el ejercicio a realizar con-
siste en manipular el pedal para conse-
guir que la méaquina avance en un solo
sentido.

Asimismo, indicard que es importante
conseguir un ritmo adecuado en el mo-
vimiento de los pies sobre el pedal.

En presencia de los alumnos realizara
una préctica, se servird de una hoja de
papel, la cual hard avanzar en sentido
anico.

Mostrara lo que no se debe hacer: co-
ser hacia atrés.

Invitard a las alumnas a realizar la acti-
vidad.

Previamente les indicard cuél es la po-
sicibn adecuada en la silla para evitar
que cojan malas posturas.

Del alumno:

Atiende a las explicaciones del profesor.
Desarrolla la practica de acuerdo con
las siguientes prescripciones:

OPERACIONES:

1. Posicionado de la alumna sobre. la silla.

2. Coloca ambos pies sobre el pedal de la mé&-
quina.

3. Presiona hacia adelante para mover el vo-
lante.

4. Mueve los pies regularmente presionando
con la punta de los pies y el tal6n alterna-
tivamente.

5. Observa el giro del volante de la méquina
procurando que se mueva siempre en el
mismo sentido: hacia adelante.

6. Puede ayudarse con una hoja de papel, que
sujeta con el prensatelas; debe avanzar hacia
adelante.

7. El ritmo del movimiento debe ser regular.



4.3. Actividades complementarias 1. Que la maquina avanza en un solo sentido.
e ey 2. Que los movimientos de los pies son rit-

Vocabulario técnico: micos, sin vacilaciones.

Pedal.

Prensatelas.

Avance. Se calificara:

MUY BIEN: Si cumple los dos requisitos y
tiene una velocidad 6ptima el avance de la
maquina.

4.4. Material

Materia prima:
BIEN: Si cumple los dos requisitos, aunque
con lentitud.

Utiles : REGULAR: Si falla de vez en cuando en
algln requisito.

MAL: Si falla con frecuencia.

No es preciso salvo la hoja de papel.

No son precisos.

Magquinas :

Maquina de coser manual (una por 10.1.6. Tiempo

alumna).
El tiempo estimado para esta Unidad no puede
10.1.5. Evaluacién precisarse con exactitud, debera practicarse por
las alumnas hasta que lo aprendan y cuando
El profesor comprobard que las alumnas cum- lo consigan deben dejar esta Unidad.
plen los siguientes requisitos: De una a cinco sesiones (tres a quince horas).

_—r. i
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PESPUNTES SIN HILOS

10.2.1. Objetivos especificos

— Iniciar at alumno en la realizacibn de pes-
puntes sobre papel sin hilos.

—— Ensefiar al alumno a guiar la tela u otro
material en la maquina.

10.2.2. Contenidos

Teoricos:

— Pespuntes rectos.
— Pespuntes curvos.
— Pespuntes mixtos.

Practicos .

Préctica de cosido a maquina.

10.2.3. Aptitudes

Las generales de las Unidades anteriores.

Conocimientos previos :

Mover la maquina mediante el pedal.

10.2.4. Medios didacticos

4.1. Inmtroduccién

La profesora explicard que la préctica
a realizar tiene por finalidad continuar
el aprendizaje del manejo de la maquina
de coser, instrumento bésico en la in-
dustria de la confeccién.

Haré una breve historia de la aparicién
de la maquina de coser en la industria
y sus aplicaciones.

4.2. Actividades basicas

Del profesor:

La profesora explicard que la préctica
a realizar consiste en guiar las fichas
que ird entregando durante cada sesién
en la méquina de coser para adquirir el
dominio del gesto y una perfecta co-
ordinacién mano-pie.

Las précticas a realizar consistirdn en
la préctica del pespunte recto, cuando
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esté dominado pasara al pespunte curvo
y Glitimamente al pespunte mixto.

El profesor preparard fichas de papel,
sobre las que se habrd trazado lineas
paralelas en el caso de pespunte recto,
con una separacibn de un centimetro,
pespunte curvo mediante trazos curvos
también separados un centimetro y mix-
tos con las mismas caracteristicas.

En presencia de los alumnos realizar
una préactica.

Del alumno:

Atiende a las explicaciones del profesor.
Realiza las siguientes actividades:

OPERACIONES

1. Se sitha frente a la maquina sentada sobre
una silla de altura graduable.

2. Ajusta su posiciébn sobre la maquina: Los
pies deben estar sobre los pedales relajados.

3. Levanta el prensatelas.

4. Coloca el principio de la linea de forma que
la aguja de la maquina quede perpendicular
sobre él.

5. Baja el prensatelas.

6. Inicia la operacion girando el volante con la
mano para facilitar el giro hacia adelante de
la maquina y mueve los pedales.

7. Con lentitud al principio va guiando la ficha
de forma que se vaya produciendo la per-
foracién de la aguja sobre la linea.

8. Continta hasta finalizar la hoja.

OBSERVACIONES:

Debe hacer tantas fichas como sean necesa-
rias para dominar la operacién.

4.3. Material

Materia prima:

Fichas de papel con los trazos marca-
dos de acuerdo con las indicaciones.
Utiles:

No son precisos.



Magquinaria :
Ma4quina de coser doméstica a pedal.

10.2.5. Evaluacién

El profesor comprobarad que el trabajo realizado
cumple el siguiente requisito:

1. La perforacién de la aguja debe ir sobre la
linea trazada en la ficha.

Se calificara

MUY BIEN: Si el trabajo estd bien realizado
en un 90 por 100.

(ERAEE B S T I &
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BIEN: Si estd bien realizado entre un 60 y
un 90 por 100.

REGULAR: Entre el 40 y el 60 por 100.
MAL: Menos del 40 por 100. -

Podra sustituirse por una prueba consistente
en realizar una ficha a designar por el profesor,
calificAndola de acuerdo con los criterios se-
nalados.

10.2.6. Tiempo

El tiempo medio estimado para esta Unidad
es de dos a cuatro semanas.

10.3

PREPARACION DE LA MAQUINA PARA COSER

10.3.1. Objetivos especificos

— Conocer la maquina de coser y sus partes.
— Preparar la maquina para coser.

10.3.2. Contenidos

Teéricos:

— Partes de la méaquina.

— Tirahilo, enhebrador, prensatelas, canilla,
portacarretes, regulador de puntadas, vo-
lante, etc.

— Devanar canilla.

— Enhebrar la maquina.

Practicos:

— Enhebrado de la maquina.
— Devanado de la canilla.

10.3.3. Aptitudes
Las generales de las Unidades anteriores.

Conocimientos previos:

No son precisos.

10.3.4. Medios didacticos

4.1. Introduccién

La profesora explicara en sintesis el fun-
cionamiento de la maquina de coser de
forma somera, siempre refiriéndose a
una maquina concreta.

4.2. Actividades basicas

Del profesor:

El profesor utilizando una de las méa-
quinas de coser explicara:

Partes de la maéquina, sefaldndolas y
nombrandolas, indicard la funcién de
cada una de ellas, incluso realizando
una demostracion practica.
Senalard las partes que intervienen en
el enhebrado y las actividades que hay
" que realizar para el mantenimiento: En-
grase, limpieza de polvo.
Indicard el procedimiento de devanar
la canilla.
Sobre este aspecto al igual que el en-
hebrado no se da ninguna secuencia
de operaciones a realizar, ya que no se
conoce el modelo ni la marca de ma-
quina que se va a utilizar y aunque en
sintesis todas las maquinas vienen a
ser similares, no obstante, existen algu-
nas pequenas variaciones, por lo que
se deja a criterio de la profesora, tanto
el devanado de 1a caniila como el en-
hebrado de la maquina.
La profesora de forma préctica deva-
naréd la canilla y enhebrara la aguja en
presencia de las alumnas.

Del alumno :

Atiende a las explicaciones de la pro-
fesora.
Desarrolla las actividades:

— Devanado de la canilla.
— Enhebrado de la maquina de coser.
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4.3. Material

Materia prima:

Hilo de coser a maquina (1 carrete por
alumno).

Utillaje:

No es preciso.
Maquinaria:

Mdquina de coser doméstica.

10.3.5. Evaluacién

La profesora comprobaré mediante una prueba
que la alumna realiza las siguientes actividades:

1. Conoce por su nombre las partes principa-
les de la méaquina.

2. Realiza el devanado de una canilla.

3. Enhebra la maquina.

Se calificara:

MUY BIEN: Si cumple los tres requisitos.
BIEN: Si falla en el primero, pero no en el
segundo y tercero.

REGULAR: Si falla en el segundo o en el
tercero.

MAL: Si falla en dos.

10.3.6. Tiempo

El tiempo minimo estimado por Unidad es de
uno a dos sesiones (tres a seis horas).

UNIDAD DE FRABAJO 104
PRACTICA DE PESPUNTE SOBRE FICHA DE PAPEL A MAQUINA

10.4.1. Objetivos especificos
— Realizar pespuntes a maquina con aguja en-
hebrada sobre ficha tipo de papel.
10.4.2. Contenidos

Practicos:

— Enhebrar aguja.

— Pespunteado de fichas de papel.
10.4.3. Aptitudes

Las generales de las Unidades anteriores.

Conocimientos previos:
Unidad de trabajo 10.2 vy 10.3.

10.4.4. Medios didacticos

4.1. /Introduccion

El profesor motivara sobre la operacidn
a realizar destacando la importancia que
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tiene el aprendizaje de la costura a ma-
quina en la profesién.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

€l profesor utilizando las fichas de la
Unidad 10.2 que sobraron o haciendo
una nueva tirada entregard a los alum-
nos una cantidad fija para ser realiza-
das en la jornada, empezard como en
la ficha 10.2, primero con las de trazos
rectos para pasar después a la otras a
medida que sesva superando.

Explicard a los alumnos las operaciones
a realizar; colocara una longitud de pun-
tada grande en la maquina para evitar
que el papel se raje.

En presencia de los alumnos realizara
una practica de trabajo, a fin que obser-
ven su desarrolio.

Del alumno:

Atiende a las explicaciones del profe-
sor.
Desarrolla las siguientes actividades:



OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

1. Se posiciona delante de la m4-
quina.

2. GradGa la silla.

3. Devana la canilla.

4. Enhsbra la .aguja.

5. Inicia el pespunte.

6. Procede de la misma forma con
ol resto de las lineas de la ficha.

5.1. Levanta el prensatelas.

extraer el otro hilo de la canilla.

aguja.

5.4. Coloca las dos puntas de los hilos por
debajo y por detrds del prensatelas.

5.56. Coloca la ficha sobre la placa de la
aguja.

5.6. Sujeta la ficha con el prensatelas.
5.7. Con ayuds del volante inicia la marcha
de ta méquina.

5.8. Pespuntea sobre la linea trazada.

- La punta de la aguja
5.2. Da una vuseita completa a! volante para debe ser perpendicular
al inicio del pespunte.
6.3, Tira del hilo superior hasta que e! infe- ;

rior salga por el orificio de la place de la ;';:d;etlig%'g:gr f:.ﬁ?

4.3. Actividades complementarias

Pueden confeccionar con papel «pino-
cho» o similar, vestidos de disfraces
combinando colores y modelos a ma-
quina.

4.4, Ahater/a/

Materia prima:

Fichas de papel con trazos rectos, cur-
vOS Y mixtos.

Hilo de coser para maquina (1 carrete
por alumna).

Utiles .

Tijeras.

Maquinaria :
Maéquina de coser doméstica a pedal.

10.4.5. Evailuaciéon

El profesor comprobard que el trabajo del

alumno tiene los siguientes requisitos:

1. El pespunte sigue la linea trazada.

2. El pespunte no rasga el papel de forma
continua.

Se calificara:

MUY BIEN: Si est4d bien realizado en un 90
por 100.

BIEN: Si estd entre un 60 y un 90 por 100.
REGULAR: Si estd entre un 40 y un 60
por 100.

MAL: Menos del 40 por 100.

10.4.6. Tiempo

El tiempo minimo estimado para esta Unidad
es de siete a diez sesiones.

UNIDAD DE TRABAJO 105
CONFECCION DE PESPUNTES SOBRE TELA Y PEQUENOS TRABAJOS

10.5.1. Objetivos especificos:

— Confeccionar pespuntes sobre tela a través
de la realizacibn de pequefios trabajos.

10.5.2. Contenidos

La profesora de acuerdo con el nivel de las
alumnas preparard una serie de pequenos tra-
bajos: Pafuelos, pequefas bolsas, etc., que
permitan al alumno practicar pespuntes sobre
tejidos.

Los contenidos irdn, pues, en funcién del tra-
bajo elegido.

10.6.3. Aptitudes

Las especificas que se precisen para el trabajo
a realizar.

Conocimientos previos:
Idem. antsrior.

10.5.4. Medios didacticos

Explicar las particularidades del trabajo a reali-
zar a las alumnas.
idem. con el resto de los epigrafes:

— Material, evaluacién, etc.
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PRETALLER
DEL CALZADO

INTRODUCCION

Considerados los criterios bésicos relativos al
Pretaller y que se refieren a la ubicacién en la
Educacién Bdésica, a la edad escolar del alum-
nado y a la cualificacibn no técnica del profeso-
rado, se ha pretendido en la elaboracién de la
presente programacién, ofrecer a los alumnos una
serie de actividades idénticas (en lo posible) o
afines a las que se realizan en la fabricacion del
calzado, sin olvidar la necesidad de ofrecer
estimulos o motivaciones que mantengan el in-
terés de los alumnos y siempre dentto de la linea
de su significaciébn: preparacién para el taller
de calzado. ’

A 1tal fin se han considerado bésicas las siguien-
tes cuestiones:

a) Actividades idénticas o afines a las del
taller del calzado dentro del orden 16gico
de fabricacién.

b) Actividades basicas de motivacién para
el alumno: confeccibn de cartera de
bolsillo y correa.

c¢) Conocimiento te6rico y elemental de las
méquinas que se utilizan en el calzado
en las UT que lo han requerido.

d) Repeticibn sistemética y recuerdos ted-
ricos de las actividades que se han con-
siderado principales.

e) Aprovechamiento de la UD de acabado
para teunir todas o gran parte de las técni-
cas aprendidas.

UNIDAD DIDACTICA 1: La pisl .
Unidad de Trabajo 1.1. La piel y su estryctura.

- RELACION DE LAS UNIDADES DIDACTICAS Y DE LAS UNIDADES DE TRABAJO

UNIDAD DIDACTICA 7: Picado

Unidad de Trabajo 1.2.
Unidad de Trabajo 1.3.

UNIDAD DIDACTICA
Unidad de Trabajo 2.1,

UNIDAD DIDACTICA
Unidad de Trabajo 3.1.

UNIDAD DIDACTICA
Unidad de Trabajo 4.1.

UNIDAD DIDACTICA
Unided de Trabajo 5.1.

UNIDAD DIDACTICA

Unidad de Trabpjo 6.1.
Unidad de Trabajo 6.2.

Partes de la piel.
Tipos de piel.

2: Cortado

Diversos tipos de cortado.

3: El forro

Las piezas de forro.

4: El refuerzo

Las piezas de refuerzo.

6: La planta
La plants.

6: Rebajado y dividido

El rebsjado.
£l dividido.

Unidad de Trabajo 7.1.

UNIDAD DIDACTICA
Unidad de Trabajo 8.1.

UNIDAD DIDACTICA
Unidad de Trabsjo 9.1.

. UNIDAD DIDACTICA
Unidad de Trabajo 10.1.

UNIDAD DIDACTICA

Unigad de Trabajo 11.1.
Unidad de Trabajo 11.2.

UNIDAD DIDACTICA

Unided de Trabajo 12.1.

Diversos tipos de picado.

8: Doblado
El doblado manual.

9: Cosido
Tipos de hilos y cosido ma-
nual.

10: Encolado

Tipos de colas y encolado
manual.

11: Montado

Clavazén y semence.
Tipos de montado: El mon-
tado manual.

12: Lijado

Tipos de lijado y lijado ma-
nual.
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UNIDAD DIDACTICA 13: ::Mudov rebe-
T O, o e

iTrabajo.. 13.1..

i

. Veporizedo ev;nbatido “

UNIDAD DE TRABAJO 14: Recortado’
Unidad de Trabasjo 14.1. Recortado manual.

UNIDAD

Unidad de Trebejo 15.1.
Unidad de Trabajo 15.2. Abrillantado,

UNIDAD

Unidad de Trabajo 16.1.

15: Acsbado ;
‘Reparado y aifuihidlﬂo.

DIDACTICA

18: Dibujo de silustas

Técnicas del dibujo de si-
luetas.

DIDACTICA

1.2. A

PTITUDES GENERALES

Estructuracién espacial.
Discriminacién perceptiva.

ﬂ“ bl AN

]

LA PIEL Y SU ESTRUCTURA

1.1. OBJETIVOS GENERALES
Conocer la piel.
RSN I T T
1.1.1. Objetivos especificos

-— Distinguir la piel.
-— Conocer la estructura de la piel.

1.1.2. Contenidos

Tedricos :

— Nocion de la piel como tejido animal.
— Conocimiento de las capas componentes de
la piel.

Précticos:

— Distincién de la piel de otros materiales.

1.1.3. Aptitudes

— Ninguna especifica.

1.1.4. Medios didécticos

4.1,

El profesor suscitard la intervencidén de
los alumnos respecto de los materiales
que a juicio de éstos podrian utilizarse
para la fabricacion del calzado. Aprove-

Introduccién

charé asl el profesor las posibles respuestas
disparatadas para hacerles comprender
que el material més idéneo es la piel.
Una vez aceptado, por la clase, este
planteamiento, el profesor hablard de la
utilizacién de la piel desde tiempos pri-
mitivos y presentaréd distintos tipos de
piel donde se perciba méas concretamente
la aptitud de dicho material.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

El profesor mostrard a los alumnos dife-
rentes tejidos, destacando la piel y ha-
ciendo observar sus caracteristicas de
tejido animal:

Superficie lisa y rugosa.

Ausencia de aspecto aglomerado en sus
superficies.

Ausencia de textura aparente.

Apresto propio.

Del alumno:

Se ejercitaréd al alumno, repetidas veces,
para la identificacibn comparando los
distintos materiales de aspecto similar:
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Piel-plastico.

Piel-carton.

Piel-cartulina.

Piel-tela.

Piel-formica.

El alumno haréd clasificacion por caracte-
risticas.

El profesor repetira el mismo proceso
para referirse a las capas componentes
de la piel.

El alumno dibujard, copiando del profesor,
las capas componentes de la piel.

4.3. Material necesario

Muestras de piel.

Muestras de otros materiales.

Laminas con dibujos de las capas com-
ponentes de la piel.

1.1.5. Evaluacion

Conjunta:

De cinco materiales distintos el alumno dife-
renciard, al menos, dos muestras de piel,
indicando su procedencia animal. Un ensayo.
Serd necesario que el alumno conozca las tres
capas componentes de la piel. Un ensavo.

Final:

El profesor, de acuerdo con los criterios esta-
blecidos, evaluard «superado» o «no superadon.

1.1.6. Tiempo

Se estima necesaria una hora.

UNIDAD DE TRABAJO 1.2
PARTES DE LA PIEL

1.2.1. Objetivos especificos

— Conocer las partes en que se divide la piel
y la calidad de éstas, seg(in su situacion.
— Adquisicion de vocabulario especifico.

1.2.2. Contenidos

Tedricos:

— Conocimiento de la division de la superficie
de la piel y del nombre de las partes resul-
tantes.

— Observacién de su simetria.

— Conocimiento de las diversas calidades de
sus partes.

Précticos:
— ldentificacién de las distintas partes.

1.2.3. Aptitudes

— Lateralidad.
— Conocimientos previos:
— Nocién de simetria y de asimetria.

1.2.4. Medios didéicticos

4.1. /Introduccién

El profesor expondré a sus alumnos sobre
la utilizacibn adecuada de las partes de
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la piel. Indicaré la analogia existente entre
lo de mejor o peor aprovechamiento para
distintos efectos. En el caso del calzado,
les mostrard dos modelos de zapatos de
diferente calidad, para apreciar la dife-
rencia.

4.2. Actividades basicas

Del profesor y del alumno:

El profesor trazard las divisiones de la
piel, y las nombrar4, destacando el eje
de simetria y haciendo observar entre las
partes. _

El alumno realizaré ejercicios de doblado
simétrico de papel.

El profesor indicard distinta calidad de
las partes, explicando las zonas.

El alumno efectuard una diferenciacién
de calidades.

El alumno construird un puzzle de las
partes de la superficie de la piel.

4.3. Material necesario

Piel compieta al naturai o reproducciébn
en papel.
Muestras de pieles de diferente calidad.
Dos modelos de zapatos de calidad muy
diferentes.



1.2.5. Evaluacién

Conjunta:

— De tres tipos de divisién de la piel, identificara
la correcta y nombrara, al menos, las 4 partes
principales: cabeza, cuello, crup6n y faldas.
Dos ensayos correctos de tres.

— Resolver correctamente ejercicios de doblado
simétrico. Dos ensayos correctos de tres.
— Se exigird del alumno el reconocimiento de
la parte de mejor calidad entre un grupo de

ellas. Dos ensayos correctos de tres.

— El alumno realizard la composicidn del puzzle,
en un sblo intento y en un tiempo maximo
de cinco minutos.

Final:

— EI profesor, de acuerdo con los criterios
establecidos, evaluaré finaimente «superado»
0 «no superadoy.

1.2.6. Tiempo

Se estima necesaria una hora.

UNIDAD DE TRABAJO 1.3
TIPOS DE PIEL

1.3.1. Objetivos especificos

— Conocer los diversos tipos de piel y su pro-
cedencia.
— Conocer la existencia de los componentes
fisico-quimicos de la piel.
~ — Conocer la curticién.
— Conocer el peso de la piel.

1.3.2. Contenidos

Tedricos:

— Conocimiento de los tipos de piel empleados
para el calzado y su procedencia.

— Conocimiento de la existencia de unos com-
ponentes fisico-quimicos de la piel.

— Nocion de piel curtida (o de curtido).

— Conocimiento del peso de la piel.

Précticos:

— Diferenciar los distintos tipos de piel.
— Diferenciar los distintos pesos de la piel.

1.3.3. Aptitudes

— No se consideran® necesarias aptitudes es-
pecificas.

1.3.4. Maedios didéacticos

4.1. /Introduccién

El profesor expondré a los alumnos sobre
las diferentes clases de animales cuya
piel, una vez curtida, es utilizada para
fabricar productos Gtiles al hombre, ci-
tando algunos ejemplos. Aclarara que
esta piel procede tanto de mamiferos como
de reptiles, segin los objetos que se

pretendan fabricar. Finalmente, les mos-
trard diversos productos (objetos) fabri-
cados con piel de animal (zapato-guante-
cinturdén).

4.2. Actividades bésicas

El profesor mostrara a los alumnos distintos
tipos de piel e indicard su procedencia.
Destacard las que se utilizan con mas
frecuencia para el calzado y los criterios
de seleccitn: Uniformidad de espesor,
elasticidad, fortaleza y crianza.

Se ejercitard al alumno, repetidas veces,
en la identificacion de las pieles, diferen-
ciando: piel de animal mayor y pequefio,
vacuno, piel fuerte de bufalo, cuero de
caballo, becerro, oveja y serpiente 0
lagarto.

El profesor explicard brevemente sobre
los componentes fisico-quimicos de la
piel.

El profesor explicard el proceso de curti-
cién en lineas generales (preparado de la
piel y curtido) presentando una muestra
curtida (y en su caso sin curtir) para
evidenciar sus diferencias con la piel
normal.

El profesor explicard la diferencia del peso
de la piel en verde y salada.

4.3. Material neceserio

Muestras de piel de varios tipos: de anima-
les mayores (vaca, bifalo, caballo) y de
animales pequefios (becerro, oveja).
Zapato-guante-cinturén.

Léminas con dibujos referentes a la es-
tructura fibrosa de la piel.
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1.3.5. Evaluacién

Conjunta:

— El alumno diferenciard tres tipos de pieles:
de animal mayor, pequeiio y de articulo de
lujo. Un ensayo.

— El alumno expondré las diferencias princi-
pales entre piel curtida y sin curtir, haciendo
referencia al peso de las mismas. Un ensayo.

Final:

— EI profesor evaluard, segin los criterios de
calificaciéon, «superado» o «no superado».

1.3.6. Tiempo

Se estiman necesarias dos horas.

2.1. OBJETIVOS GENERALES

Conocer las herramientas y tipos de cor-
tado que se utilizan en la fabricacién del
calzado.

2.2. APTITUDES GENERALES

Son necesarias aptitudes especificas para
cada UT.

LI

2.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Perfecto afilado de la cuchilla.
Corte en direccién contraria a la mano,
que seréd constantemente vigilada.

DIVERSOS TIPOS DE CORTADO

2.1.1. Objetivos especificos

— Conocer y practicar el cortado manual.
— Conocer el cortado maquinal.

2.1.2. Contenidos

Tedricos:

— Conocimiento de la cuchilla.
— Conocimiento de la chaira.
— Conocimiento de la méquina de cortar.

Practicos:

* — Utilizacién de la cuchilla.
— Utilizacién de la chaira.
— Corte de piel con patrén.

2.1.3. Aptitudes

— Madurez psicomotriz principaimente: coor-
dinacién dinémica de las manos y viso-
manual.
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2.1.4. Medios didécticos

4.1. Introduccién

El profesor expondré a los alumnos sobre
las diversas herramientas que se utilizan
para cortar. Suscitard la intervencién de
los alumnos que le informardn de sus
opiniones. A continuacién explicard la
idoneidad de la cuchilla para cortar piel,
destacando sus caracteristicas principales
y el porqué de su disefo, al tiempo que
les hablard de la chaira (piedra de esme-
ril) utilizada para afilar la cuchilla.
Se motivaré a los alumnos anuncidndoles
el aprovechamiento de la clase para pre-
parar las piezas bésicas en la confeccién
., de una cartera sencilla de bolsillo y una
correa.

4.2. Actividades bésicas

Descripcion detallada de la herramienta
por parte del profesor.

El alumno la diferenciard de otras similares :
(cuchilio, navaja, cortabolsas, estiletes,



etcétera) de acuerdo con los siguientes
criterios:

Cortar con las distintas herramientas para
observar el manejo y las diferencias en la
movilidad del corte.

El profesor presentarad algunas piezas cor-
tadas a mano con la cuchilla.

Los alumnos cortaran alguna de las piezas
presentadas con las distintas herramientas

para apreciar la diferencia. Utilizaran di-
versos materiales.

Descripcién detallada de la chaira por
parte del profesor.

El alumno la diferenciard de otras similares :
esmeril en bloque, lija y cualquier otro
COrrosivo.

El profesor realizara un ejercicio de afilado.
Los alumnos repetiran la operacion:

OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE

— El profesor, una vez explicada la
finalidad de la maquina de cortar,
sefnalard, haciendo un breve resu-
men, las partes mas importantes de
ésta: soporte, brazo moévil, interrup-
tor-troquel.

— El alumno repetird las explica-
ciones del profesor, al tiempo que
ird senalando y nombrando las dis-
tintas partes de la méquina.

— Los alumnos la identificaran de
entre otras. Ejemplo: de rebajar, de
dividir y de picar.

— El profesor explicard el funciona-
miento de la maquina detallando la
utilidad de cada una de las partes
estudiadas.

— El alumno repetira.

4.3. Material necesario — Efectuara un ejercicio de cortado, correcto
Cuchilla. sobre piel, utilizando el patrén n.° 1. Maximo
Chaira. de 3 ensayos.

Otras herramientas de cortar. — Efectuard un ejercicio de afilado correcto,
Otros materiales corrosivos. permitiéendosele un maximo de tres ensayos.

Mesa de cortador y algunos patrones.
Materiales para cortar: papel, cartén y piel. e
Reproducciones en fotografia, litografia o — El .p.rofegor, de acuerdo con los criterios de
dibujo de la maquina de picar. calificacién, evaluard «superado» 0 «no su-
Reproduccién de las maquinas de rebajar, peradoy.

de dividir y de picar.

Patrobn de corte para confeccionar car-
tera: (n.° 1).

Carton de 2 mm. de grueso.

Medidas: 26 x 14 cm.

Bordes reforzados metalicamente.

Regla metélica.

Final:

2.1.6. Tiempo

Se estima necesario un minimo de tres horas.

2.1.5. Evaluacién

Conjunta

— |ldentificara la cuchilla de entre cinco herra-
mientas de cortar. Un ensayo.
— ldentificara la chaira de entre tres materiales
corrosivos. Un ensayo.
— ElI alumno identificard todas las partes de la
maquina de cortar y distinguira la misma de
un conjunto de tres. 2 ensayos.




Unidad Didactica 3 EL FORRO

4.1. OBJETIVOS GENERALES: 4.2. APTITUDES GENERALES:
— Discriminacién perceptiva.
— Estructuracién espacial.
— Coordinaciéon viso-manual.
— Motilidad fina de dedos.

— Conocer las piezas de forro

UNIDAD DE TRABAJO 3.1
LAS PIEZAS DE FORRO

3.1.1. Objetivos especificos
— Conocer las distintas piezas de forro.

3.1.2. Contenidos

Tedricos:

— Nocién de pieza de forro.
— Conocimiento de las piezas de forro y sus
zonas de aplicacién.

Précticos:

— Distincion de las piezas de forro de otras
piezas diversas.
— Corte de una pieza de forro.

3.1.3. Aptitudes
— Las que se indican en la UD.

3.1.4. Medios didacticos

4.1. . Introduccién

El profesor explicard a los alumnos el
sentido de las palabras «pieza de forro»,
aclarando la funcién de dichas piezas.
A continuacién mostrard una maqueta
(o dibujo) de zapato donde se perciban
claramente las zonas de aplicacion de las
piezas de forro.
Sugeriré seguidamente la intervencién de
los alumnos, a efectos de concluir, sobre
las repercusiones de una ausencia de las
.mismas en cualquier objeto del comercio
que las contenga normaimente.

4.2. Actividades bésicas

El profesor mostraré a los alumnos diversas
piezas, destacando las que sean de forro
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y explicando las caracteristicas y cuali-
dades principales.

Se ejercitard al alumno, repetidas veces,
en la identificacion de las piezas, dis-
tinguiendo: sudadera, pala y talonera.
El profesor mostrard a los alumnos una
maqueta (o dibujo) de zapato, indicando
las zonas de aplicacién de las distintas
piezas de forro, al tiempo que denominara
correctamente cada pieza.

Se ejercitard al alumno en la identificacién
de las zonas y en la denominacién correcta
de las piezas.

El profesor presentard un patrén de corte
con las siguientes caracteristicas:
Cartbn de 2 mm. de grueso con bordes
reforzados metélicamente de 24,5 x 12,5
centimetros.

Realizard a continuacidon un ejercicio de
recuerdo de la UT 2.1. cortando sobre
piel fina tipo «badana» o tejido tipo «raso»
utilizando dicho patrén.

Los alumnos repetirdn individualmente el
ejercicio de cortado conservando el trozo
resuitante como segunda pieza para la
confeccién de la cartera.

Como en la UT anterior, el profesor expli-
card a continuacion la relacion anéloga
que existe con la fabricacién del calzado.

4.3. Material necasario

Muestras de piezas diversas.

Muestras de piezas de forro.

Maqueta de zapato.

Se considera como material conveniente:
laminas con dibujos de zapatos donde.
vayan indicadas las zonas de aplicacién
de las piezas de forro.

Cuchilla y mesa de cortador.



Tejidos o pieles de forro (badana o raso).
Patrén n.c 2: Cartén de 2 mm. de grueso.
Medidas: 24,5 x 12,5 cm. Bordes refor-
zados metaAlicamente.

3.1.56. Evaluacién

Conjunta:

De un conjunto de diez piezas distintas, el
alumno identificard las tres que sean piezas de
forro. Se permitirA una prueba incorrecta de
3 ensayos.

Sobre una maqueta (o dibujo) de zapato identi-
ficars las zonas de aplicacion de las piezas de
forro.

Unidad Didactica 4

Serd necesario que el alumno conozca el
nombre de cada pieza de forro. Se permitird una
prueba incorrecta de 3 ensayos.

El alumno realizard un corte correcto sobre piel
fina con el patrén n.°c 2. Hasta 3 ensayos.

Final:

El profesor evaluard, segln fos criterios de cali-
ficacion, «superado» o «no superadoy.
3.1.6. Tiempo

Se consideran necesarias tres horas.

-

EL REFUERZO

4.1. OBJETIVOS GENERALES

Conocer las piezas de refuerzo y su funcion.

4.2. APTITUDES GENERALES

Discriminacion perceptiva.
Estructuracion espacial.

Coordinacién viso-manual.
Motilidad fina de dedos.

UNIDAD DE TRABAJO 4.1
LAS PIEZAS DE REFUERZO

4.1.1. Objetivos especificos

— Conocer las distintas piezas de refuerzo y
sus zonas de aplicacién.

41.2. Contenidos

Tedricos:

— Nocidn de piezas de refuerzo.

— Conocimiento de las distintas piezas de
refuerzo.

— Conocimiento de las zonas de aplicacion y
su justificacion.

Précticos :

— Distincidn de las piezas de refuerzo de otras.

— ldentificacion de las zonas del zapato donde
van aplicadas las piszas de refuerzo.

— Corte de una pieza de refuerzo.

4.1.3. Aptitudes
Las que se indican en la UD.

4.1.4. Medios didacticos

4.1. Introduccién

El profesor explicard a los alumnos la
funcidon de las piezas de refuerzo en los
zapatos y en otras clases de objetos, ha-
ciendo analogias. A continuacidén mos-
trara a los alumnos una maqueta (o dibujo)
de zapato que contenga las piezas de
refuerzo situadas en sus zonas respectivas.

4.2. Actividades bésicas:

El profesor mostraréd a los alumnos dife-
rentes piezas, destacando las que son
«piezas de refuerzo» y explicando sus
caracteristicas.

Se ejercitard al alumno, repetidas veces,
en la identificacion de las mismas, dis-
tinguiendo: contrafuerte, cambrilibn
y topo.

El profesor mostrard a los alumnos la
maqueta (o dibujo) de un zapato, indi-
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cando las zonas donde van colocadas las

diversas piezas de refuerzo (talén, planta

y punta respectivamente) al tiempo que

haréd la denominacién correcta de cada

pieza y explicara las razones de su loca-

lizacion.

Se ejercitard al alumno, repetidas veces,

en la identificacién de las zonas y en la

denominacién de las piezas.

El profesor presentaréd un patrén de corte

con las siguientes caracteristicas:

— Cartén de 256 x 13 cm. de 2 mm. de
grueso y con los bordes reforzados
metélicamente.

Realizard a continuacién un ejercicio de
recuerdo de la UT 2.1., cortando sobre
carton fino utilizando el patrén.

Los alumnos repetirdn individualmente
ol ejercicio de cortado conservando el
corte o trozo resultante como tercera
pieza para la confeccién de la cartera.
Como en las UT anteriores, el profesor
explicard a continuacidn la relacion ana-
logica de la fabricacién del calzado.

4.3. Material necesario

Muestras de piezas diversas.

Muestras de piezas de refuerzo.

Magqueta de zapato.

Se consideran como material . conve-
niente: ldminas con dibujos de zapato

5.1. OBJETIVOS GENERALES
Conocer la planta y su funcién.

donde vayan indicadas las zonas de apli-
cacion de las piezas de refuerzo.

Patrébn de corte n.c 3: cartén de 2 mm.,
de grueso. Medidas: 25 x 13 cm. Bordes
reforzados metélicamente.

Cuchillas y mesa de cortador.

Cartén fino.

4.1.5. Evaluaciéon

Conjunta:

De un conjunto de cinco piezas distintas, iden-
tificaréd las tres que son piezas de refuerzo. Dos
ensayos correctos de tres

Sobre la maqueta de un zapato identificaré
el alumno, las 3 zonas de aplicacion de las
piezas de refuerzo. Un ensayo.

Seréd necesario que el alumno conozca el nom-
bre de las tres piezas de refuerzo. Dos ensayos
correctos de tres.

Final:

El profesor evaluaré, segin los criterios de cali-
ficacién establecidos, «superado» o «no su-
peradon.
El alumno realizard un corte correcto sobre
cartén fino con el patrdén n.° 3. Maximo de 3
ensayos.

4.1.6. Tiempo

Se estiman necesarias tres horas.

6.2. APTITUDES GENERALES

Lateralided.
Discriminacién perceptiva.
Coordinacién viso-manual,
Motilidad fina de dedos.

UNIDAD DE TRABAJO 5.1

LA PLANTA

8.1.1. Objetivos especificos
— Conaocer la planta.

6.1.2. Contenidos

Tedricos:
— Conocimiento de la planta,
60 —

— Conocimiento de la zona de aplicaciéon de
la planta. .,

Précticos:

— Distincién de las piantas de otras piezas
diversas.
— Cortado de plantas.



5.1.3.

Aptitudes

— Las que se indican en la UD.

5.1.4.

5.1.4.

Medios didacticos
Medios didacticos

4.1. Introduccion

El profesor, siguiendo el esquema expli-
cativo de la UT anterior, expondra a los
alumnos sobre la funcién de la planta
en el zapato ayudandose con ejemplos.
Mostrard a los alumnos una maqueta
(o dibujo) de zapato donde quede visible
la zona de la planta.

4.2. Actividades béasicas

— E| profesor mostrarda a los alumnos
diversas piezas, destacando la que
corresponde a la planta y explicard
sus caracteristicas y cualidades prin-
cipales.

— Se ejercitara al alumno, repetidas veces,
en la identificaciébn de la misma, dife-
rencidndola de las siguientes: puntera,
pala, cuarto y chanclo.

— El profesor explicara, sobre una ma-
queta (o dibujo) de zapato, e identifi-
cara la zona que corresponde a la
planta, indicando ademds la existen-
cia de una planta derecha y de una
izquierda, tal como corresponde a los
pies.

— Se ejercitara al alumno, repetidas veces,
en la identificacion de la zona y la la-
teralidad de cada planta, distinguién-
dola de las zonas destinadas a las otras
piezas citadas: puntera-anterior; pala-
detrds de puntera; cuarto entre taldén
y pala; chanclounién de puntera, palas
y tacones.

— ElI profesor presentard dos patrones
de corte de planta metélicos (derecha
e izquierda) y realizard un ejercicio de
recuerdo de la UT 2.1. cortando sobre
piel o cartébn grueso y utilizando los
mismos.

— Los alumnos repetirdn el ejercicio.

4.3. Material necesario

— Muestras de plantas (derecha e iz-
quierda).

— Muestras de piezas diversas: puntera,
pala, cuarto y chanclo.

5:1.5.

— Maqueta de zapato.
Se considera como material conve-
niente: ldminas con dibujos de zapatos
donde vayan indicadas las zonas de
aplicacion de la planta.

— Patrones de corte metélicos o refor-
zados de plantas.

— Cuchilla y mesa de cortador.

Evaluacién:

Conjunta:

De un conjunto de cinco piezas diversas, iden-
tificara las dos que corresponden a las plantas,
diferenciando la planta derecha de la planta
izquierda.

Sé6lo se permitird un fallo de 3 ensayos (2 ensa-
y0s correctos).

Sobre una maqueta (o dibujo) de zapato loca-
lizard la zona de aplicacion de la planta. Sélo
se le permitird un ensayo.

El alumno realizard un corte correcto de planta.
Méximo de 3 ensayos.

Final:

El profesor evaluard, segln los criterios de ca-
lificaciébn establecidos, «superado» o «no su-
peradoy.

51.6. Tiempo:

Se estiman necesarias tres horas.




Unidad Didactica 6 -

REBAJADO Y DIVIDIDO

8.1. OBJETIVOS GENERALES

Conocer el rebajado y su funcién.
Conocer el dividido y su funcién.

'6.2. APTITUDES GENERALES

Discriminacion derechs e izquierda.
Coordinacién viso-manual.

6.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Atencién espacial hacia las manos.
Herramienta bien afilada.

Corte en direccibn contraria a la mano
que ayuda,

UNIDAD DE TRABAJO 6.1
EL REBAJADO

6.1.1. Objetivos especificos

— Conocer el rebajado.

— Conocer las zonas del corte a rebajar.

— Distinguir las clases de rebajado segun las
distintas piezas de piel.

— Conocer la maquina de rebajar.

6.1.2. Contenidos

Tedricos:

— Nocién de rebajado.

-— Conocimiento de las zonas del corte donde
se ha de aplicar el rebajado.

-— Conocimiento de rebajados segin las pie-
zas de piel.

— Distinciébn de las partes principales de la
méaquina de rebajar.

Précticos;
— Ejercicios de rebajado.
— Distincién de piezas rebajadas de otras sin
rebajar.
— Distincidn de la méquina de rebajar de otras.

6.1.3. Aptitudes.
— No se requieren aptitudes. especificas.

6.1.4. Maedios didécticos:

4.1. /Introduccidn

El profesor presentard varias piezas de
cortes rebajados y sin rebajar suscitando
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en los alumnos la intervencion, para que
ellos mismos descubran las ventajas de
una pieza rebajada, como son: la evitacién
del dafio en los pies, mejor manejo de los
materiales y méas belleza en el acabado.

4.2. Actividades bésicas

— El profesor realizaré varios rebajados,
dejando claro el porqué de esa ex-
traccion de piel.

— El alumno realizaré ejercicios de dife-
renciacion entre distintas muestras de
pieles, rebajadas y sin rebajar.

— El profesor explicaré las zonas del corte
donde se ha de rebajar.

— El alumno distinguird las distintas
zonas que hay que rebajar.

— El profesor detallard las distintas clases
de rebajados segun las diversas piezas
de piel: engarce-dobladillado y mon-
taje.

— El alumno los identificard ante varias
piezas rebajadas o no, que se le pre-
sentarén.

— El profesor tras explicar la finalidad y
el funcionamiento de la méquina de
rebajar, seflalard y hard un breve re-
sumen de las partes mas importantes
de esta: la cuchilla circular, el rollo
transporte, el mando manual, e! apa-
rato de afilado y el pie-pisén-gula.

— El slumno repetird las explicaciones
del profesor, al mismo tiempo que iré



sefialando y nombrando en la maquina
las distintas partes.

— Los alumnos la identificaran de entre
otras, ejemplo: de maquina de doblar,
de picar y de dividir.

— El profesor explicard el funcionamiento

de la maquina detallando ta utilidad de
cada una de las partes.

— El alumno lo repetira.

— El profesor efectuard un ejercicio de

— rebajado utilizando como herramienta
el formoén.

OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Preparacion.

2. Trazar linea a 1 cm. del borde de la pieza
a rebajar.

4. Presién constante.

Ejecucién. 3. Presionar con la mano no dominante 8. Superficie de filo
sobre la pieza a rebajar dejando libre a la hacia dentro. )
parte exterior la zona de 1 cm. 9. Mantener el angulo

’ de deslizamiento ade-
6. Sujetar con fuerza con la mano domi- cuadamente para no
nante la herramienta. atravesar ef material
7. Presionar deslizando hacia fuera con el que se rebsja.
formén partiendo de la raya. 10. Herramienta muy
afilada.
— El alumno repetira el ejercicio muchas 6.1.5. Evaluacién.

veces hasta conseguir el minimo de

destreza necesario.

Conjunta:

— El alumno, a continuacién, realizara el
ejercicio anterior sobre la pieza resul-
tante del patron de corte n° 1 de
la UT 2.1. sobre el perimetro de la
misma y con el mismo ancho de 1 cm.

— El profesor explicard la finalidad de
este rebajado.

4.3. Actividades complementarias

El alumno podréd observar una maquina
de rebajar en funcionamiento donde se
realicen los distintos rebajados.

4.4, Material necesario

— Piezas sin rebajar.

— Piezas rebajadas para engarce.

—- Piezas rebajadas para dobladillado.

— Piezas rebajadas para montaje.

— Reproduccion en fotografia, litografia
o dibujo de la maquina.

— Idem de la mAquina de doblar, picar
y dividir.

— Formén.

— Pieza resultante de patrébn nim. 1.

— Mesa de cortador.

De un conjunto de cuatro piezas de piel identi-
ficard las rebajas. Un ensayo.

Sobre un corte senalar4d las zonas a rebajar.
un ensayo.

Entregados al alumno un corte para engarces,
otro para dobladillo y otro para el montaje, los
distinguird e identificard. De tres ensayos, dos
correctos.

Situado el alumno delante de una méquina de
rebajar senalard: la cuchilla circular, el rollo
transporte, el mando manual, el aparato de afi-
lado y el pie-pisdbn-guia. Dos ensayos correc-
tos de tres.

De un conjunto de tres méaquinas el alumno
identificard la que sea para rebajar. Un ensayo.
El alumno efectuara el rebajado correcto de la
pieza resultante del patrébn de corte nim. 1.
Un ensayo.

Final:

El profesor, de acuerdo con los criterios esta-
blecidos evaluard finalmente «superado» o
«no superadon.

6.1.6. Tiempo

Se estiman necesarias tres horas.
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UNIDAD DE TRABAJO 6.2

EL DIVIDIDO

6.2.1. Objetivos especificos

— Conocer el dividido de la piel.

— Conocer las zonas del corte donde se aplica
el dividido.

— Conocer las clases de dividido sefyun las
distintas piezas de la piel.

— Conocer las méquinas de dividir.

6.2.2. Contenidos

Teobricos:

— Nocién de dividido.

— Conocimiento de las zonas del corte donde
se ha de aplicar el dividido.

— Conocimiento de los divididos segin las
distintas piezas de la piel.

— Conocimiento de las partes principales de la
maquina de dividir.

Précticos:
— Ejercicios de dividido.
— Distincién de piezas divididas de otras sin
dividir.
— Distincién de la maquina de dividir de otras.

6.2.3. Aptitudes —

— No se requieren aptitudes especificas.

6.2.4. Maedios didacticos

4.1. /ntroduccién

El profesor presentard varias piezas de
cortes divididos y sin dividir y suscitara
en los alumnos la intervencién para que
ellos descubran las ventajas de una pieza
dividida: mayor flexibilidad, mejor manejo
para la fabricacién, evita que dafe los
pies.

4.2. Actividades béasicas

Del profesor:

El profesor realizaré varios divididos, de-
jando claro el porqué de esa extraccion
de piel.

E! alumno realizard ejercicios de diferen-
ciacién entre distintas muestras de pieles
divididas y sin dividir. -
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El profesor explicard las zonas del corte
donde se ha de dividir.

El alumno sefialard las distintas zonas
que hay que dividir.

El profesor detallard las distintas clases
de divididos segin las diversas piezas
de piel: parciales en palas, hendidos
oblicuos, rebajes con negativos y cortes
perfilados.

El alumno, entre las clases de divididos
segun la pieza de piel empleada, los
identificara.

El profesor, tras explicar la finalidad de
la maquina de dividir, sefalard y haré un
breve resumen de las partes mas impor-
tantes de ésta: la cuchilla sin fin, el rollo,
el dispositivo automético de reafilado y la
escala micrométrica.

E! alumno repetird las explicaciones del
profesor al mismo tiempo que va nom-
brando y sefalando en la maquina las
distintas partes.

Los alumnos la identificardn entre otras
méquinas. Ejemplo: de rebajar, de picar
y de doblar.

El profesor, como recuerdo de la U.T.
anterior, rebajard una pieza de piel total
o en gran parte de su superficie, expli-
céandole a los alumnos la similitud entre
rebajado y dividido.

El alumno repetira el ejercicio.

Situado el alumno delante de una ma-
quina de dividir sefalara: la cuchilla sin
fin, el rollo, el dispositivo automético
de reafilado y la escala micrométrica. Dos
ensayos correctos de tres.

De un conjunto de tres maquinas, el alum-
no identificard la que sea para dividir. Un
ensayo.

El alumno realizard un ejercicio correcto
de dividido. Hasta tres ensayos.

Actividades complementarias:

El alumno podréd observar una maquina
de dividir realizando los distintos divi-
didos.

“a
4.3. Material necesario

— Muestras de piel divididas.

— Muestras de piel sin dividir.

- Pigzas con divisiones parciales.
-— Pieza con tendidos oblicuos.



— Pieza rebajada con negativos. Sobre un corte, sefalaré las zonas a dividir. Un

-— Pieza cortes perfilados. ensayo.
— Pieza sin dividir. _ Entregando al alumno varias clases de dividir:
— Reproduccién en fotografia, litografia o - divisiones parciales en palas, hendidos oblicuos,
dibujo de la maquina rebajes con negativos y cortes perfilados, los
— Idem de la méaquina de rabajar, picar, distinguird e identificard. De tres ensayos, dos
y doblar. correclos.
— Formon.
— Mesa de cortador. Final:
El profesor de acuerdo con los criterios esta-
6.2.5. Evaluacioén blecidos, evaluara «superado» o «no superadon.
Conjunta: 6.2.6. Tiempo
De un ensayo de 4 piezas de piel identificarad
las divididas. Un ensayo. Tres horas.

Unidad Didactica 7 PICADO

7.1. OBJETIVOS GENERALES 7.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE
Conocer el picado y su funcion. Atencién especial hacia las manos.

7.2. APTITUDES GENERALES

Discriminacion derecha e izquierda.
Coordinacién viso-manual.

UNIDAD DE TRABAJO 71

DIVERSOS TIPOS DE PICADO

7.1.1. Objetivos especificos — Conocimiento del picado para adornar.
— Conocimiento del picado para correas.
— Conocer el picado. — Conocimiento del picado para kiowas.
— Distinguir las distintas clases de picado segin — Conocimiento de las partes principales de
la aguja utilizada. la méquina.

— Distinguir las distintas clases de picado
segln su aplicacion.

— Conocer la maquina de picar. Précticos:

— Ejercicios de picado.
— Diferenciar el picado individual dei maltiple.

7.1.2. Contenidos — Diferenciar el picado para adornar, para
) ‘ correas y kiowas.
Tedricos: — Distincién de la maquina de picar de otras.

— Nocidn de picado.
— Conocimiento de la aguja individual, utili-

zada para el picado individual. 7.1.3. Aptitudes
— Conocimiento de la aguja multiple utilizada
para el picado mulitiple. — No se requiere ninguna aptitud especifica.
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71.4.

Medios didécticos

4.1. Introduccién

El profesor preguntard, sobre varios tipos
de zapatos donde se pueda apreciar cla-
ramente los distintos tipos de picado, la
finalidad de éstos. Ver si esta finalidad
es simplemente estética o necesaria en
el zapato.

4.2.Actividades bésicas.

— El profesor realizard un par de picados
explicando su finalidad.

— El profesor mostrard y describird la
aguja individual y la aguja mdltiple
como productoras del picado individual
y del picado mdltiple.

— Se ejercitard al alumno repetidas veces
para su identificacién, asociando dis-
tintos tipos de picado con la aguja
correspondiente.

— El profesor mostraréd los distintos pi-
cados para adornos, correas y kiowas,
explicando cada uno de ellos.

— El alumno tras repetidos ensayos debe-
ré identificarlos.

— El profesor tras explicar la finalidad
de la méquina de picar, sefalard y har§
un breve resumen de las partes més
importantes de ésta: motor eléctrico,
eje horizontal, eje vertical, cabeza de ls
méaquina, portaagujas y graduador de
salto.

— El alumno repetird las explicaciones
del profesor al mismo tiempo que ird
seflalando y nombrando en la mé-
quina las distintas partes.

— Los alumnos la identificardn de entre
otras. Ejemplo: de la méquina de re-
bajar, de dividir y de doblar.

— ElI profesor presentard el punzén y el
sacabocados como herramientas para
el picado manual y realizara ejercicios
sobre muestras de piel.

— Los alumnos repetirdn el sjercicio.

— Los alumnos, a continuacién, utili-
zando la pieza cortada para correa en
la U.T. 2.1. realizarén un picado sobre
la misma utilizando el sacabocados y
con las siguientes bases:

— Empezar el primer orificio a dis-
tancia de 8 cm. del extremo reba-
bado en punta.

— La separacién de los orificios debe
ser de 2,5 cm.
— Realizar 10 orificios.

4.3. Material necesario

Agujas individuales y maultiples.

Varias muestras de picado individuales y
multiples.

Picados para adornar, para correas y para
kiowas.

Reproduccién en fotografia, litografia o
dibujo de la méquina.

Idem de la miquina de rebajar, dividir y
doblar.

Punzén y sacabocados.

Pieza de correa de la U.T. 2.1,

7.1.5. Evaluacién

Conjunta:

De un conjunto de cuatro piezas identificar las
picadas. Un ensayo.

Entre un conjunto de agujas y varios picados,
identificard y asociard la aguja y picado indi-
vidual. Un ensayo.

Idem con la multiple.

Entre varias muestras de picado diferenciard e
identificard el picado para adornos, correas y
kiowas. Dos ensayos correctos de tres.

Entre varias muestras de picado diferenciaré e
identificard el picado individual del muditiple.
Un ensayo.

Situado el alumno deiante de una méquina
de picar, seftalard: motor eléctrico, eje hori-
zontal, eje vertical, cabeza de la maquina porta-
agujas y graduado de salto. Dos ensayos co-
rrectos de tres.

De un conjunto de tres méquinas, el alumno
identificard la que sea para picar. Un ensayo.
El alumno realizar& el picado correcto de la
correa. Un ensayo.

Final:

El profesor, de acuerdo con los criterios esta-
blecidos, ‘svaluaré «superado» 0 «no superado».

7.1.8. Tiempo

Tres horas.



* Unidad Didéctica

s DOBLADO

8.1. OBJETIVOS GENERALES
Conocer la técnica del doblado.

UNIDAD DE

8.2. APTITUDES GENERALES

Lateralidad.

Coordinacién viso-manual.
Estructuracion espacial.
Coordinacion dindAmica de las manos.

TRABAJO 8.1

EL DOBLADO MANUAL

8.1.1. Objetivos especificos

— Conocer y realizar el doblado manual.

-— Distinguir las clases de doblado segin su
aplicacion.

— Distinguir las clases de doblado segin su
forma de realizacion.

— Conocer la méquina de Hoblar.

8.1.2. Contenidos

Tedricos:

— Conocimiento del doblado a mano. Nocién
de dobiado.

— Conocimiento del doblado de hueco.

— Conocimiento del doblado de empeine.

— Conocimiento de las dos clases de doblado:
Manual y maquinal.

— Conocimiento de las partes principales de
la méquina.

Précticos:
— Realizacibn del doblado a mano.

— Distinciébn de piezas dobladas de hueco y
empeine.
— Distincién de la maquina de doblar de otras.

8.1.3. Aptitudes

Ninguna especifica.

8.1.4. Medios didacticos

4.1. Introduccién

El profesor presentard el modelo a con-
seguir. A continuacidn explicarad la téc-
nica a emplear en el doblado a mano,
haciendo mayor hincapié en aquellos
puntos donde las dificultades para el
alumno son tedricamente més acusadas,
por ejemplo, en las curvas pronunciadas
que presenta la piel. Aprovechar4 la aten-
cibn del alumno para explicar los distin-
tos tipos de doblado.

4.2. Actividades bésicas

El profesor realizard un doblado a mano
de un corte o pieza de piel rebajada.
El alumno repetird el ejercicio. _

OP!MOR mmctm. ? S mw:tou mmnu‘ el rum*o CLAVE
’"‘a«u s-;‘fm ipblet Gon 18 " 4. Mantener of titmo
i g pesr con ia hl!‘t.doh?ldﬂ "y 1a fuerza W
o ‘ W uni-
- ~ formidad del dobledo.
El alumno realizard varios doblados, de- ciacion entre distintas muestras dobladas
jando claro su finalidad, y detallando el y sin doblar.

proceso: extension de la pieza, encolado,
~ aplicacién de la cinta, cortes en curva y

doblado.

El alumno realizaré ejercicios de diferen-

El profesor explicard las distintas clases
de doblado segi(n su aplicacion: de hueco
y de empsine.

El slumno los distinguird e identificar4.
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El profesor explicard las distintas clases
de doblado segun su realizacion: a mano,
a maquina.

E! profesor tras explicar la finalidad de
la maquina de doblar, sefalaréd y hard un
breve resumen de sus partes més impor-
tantes: mesilla, boquilla, martillo, cuchi-
lla, dispositivo, regular y regulador de la
salida de cola.

El alumno repetird las explicaciones del
profesor, al mismo tiempo que ird sefa-
lando y nombrando en la maquina las
distintas partes.

Ei alumno la identificard de entre otras.
Ejemplo: de la méquina de picar, de re-
bajar y de dividir.

El profesor explicard el funcionamiento
de la maquina detallando la utilidad de
cada una de las partes.

El alumno lo repetira.

El profesor presentara las dos piezas re-
sultantes de los patrones de corte nu-
mero 1 y numero 3. Colocando la Gitima
sobre la primera realizar§ un doblado de
la piel que ya habia sido rebajada en
la U.T. 6.1. Se dejard sin encolar para
poder ultimar el montaje en la U.T. 11.2.
Los alumnos repetirdn el ejercicio con-
servando las dos piezas y la de forro de
la U.T. 3.1. para el montado definitivo
de la cartera de bolsillo.

4.3. Actividades complementarias
Presenciar el manejo profesional de la
maéaquina.

4.4. Moaterial necesario

Muestras de piel rebajadas y divididas.
Cemento.

Martillo.

Taco de madera o burro.

Muestras de piel dobladas y sin doblar.
Reproduccion en fotografia, litografia o
dibujo de la méaquina.

Idem de la de picar, rebajar y dividir.
Cintas de refuerzo.

Léatex.

Termopléstico.

Patrones de corte nimero 1 y 3.

8.1.56. Evaluacién

Conjunta:

El alumno realizard un doblado correcto con
las piezas resultantes de los patrones nimero 1
y numero 3. Hasta tres ensayos.

De entre seis piezas que distinga las tres de
doblado de hueco y las tres de dobiado de
empeine. Dos ensayos correctos de tres.

Que el alumno nombre ias dos clases de do-
blado segin su realizacién. Un ensayo.
Situado el alumno ante la reproduccién de la
méquina, sefalard: la mesilla, la boquilla, el
martillo, la cuchilla, el dispositivo, el regular
y el regulador de la salida de cola. Dos ensa-
yos correctos de tres.

De un conjunto de tres maquinas, el alumno
identificard la que sea para doblar. Un ensayo.

Final:

El profesor, de acuerdo con los criterios esta-
blecidos, evaluara ¢superado» o «no superadon.

8.1.6. Tiempo

Tres horas.

Unidad Didactica 9 COSIDO

9.1. OBJETIVOS GENERALES

Conocer ia técnica del cosido manual y
los materiales necesarios.

Mbotilidad fina de dedos.
Discriminacion perceptiva.

9.2. APTITUDES GENERALES

Coordinacién viso-manuali.
Coordinaciéon dindmica de las manos.
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9.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Especial atencién hacia los dedos.



UNIDAD DE TRABAJO 91

TIPOS DE HILOS

9.1.1. Objetivos especificos

— Conocer los hilos utilizados en la fabricacién
del calzado.
— Conocer el cosido manual.

9.1.2. Contenidos

Tedricos:

— Conocimiento de los distintos tipos de hilos.
— Aplicacién de cada uno en el zapato.

Précticos:
— Ejercicios de cosido manual libre.

9.1.3. Aptitudes

Ninguna especifica.

9.1.4. Medios didéacticos

4.1. /ntroduccién’

El profesor presentard muestras de zapa-
tos donde se puedan evidenciar los dife-
rentes cosidos para ilustrar la introduc-
ciéon. Se haréd observar a los alumnos la
necesidad del cosido en algunas partes
del calzado exponiendo las razones y la
insuficiencia del encolado o inconve-
niencia del clavado. Se observard, ade-
maés, la doble funcionalidad del cosido:
Sujecion y embellecimiento (segin la
zona).

4.2. Actividades bésicas

El profesor presentaré las siguientes mues-
tras de hilo: Cainamo, lino, seda y arti-
ficial. Los describird& dando una breve
explicaciébn de sus caracteristicas y uti-
lidad.

— El alumno las identificard después.

— El profesor, presentando muestras de
cosido sobre zapato, explicara su apli-
caciéon:

— Céfamo: Gran resistencia y cosido
cubierto. Color natural.

~ Lino: Resistencia y aptitud para que-
dar a la vista. Color imitando a la piel.

Y COSIDO MANUAL

— Seda: Para cosido o ensamblaje de
las piezas de empeine y forro. Color
igual a la piel.

— Artificial: Resistencia. Sustituye nor-
malmente a la seda.

El alumno repetira.

El alumno realizar& un cosido manual
libre sobre ta piel con cada tipo de hilo.
El alumno repetirs.

El profesor realizard, a continuacién, un
cosido de dos piezas preparadas de piel
con cartébn encolado haciendo previa-
mente los orificios con punzén y envol-
viendo el hilo exteriormente al lomo que
forman ambas piezas.

Los alumnos repetirdn el ejercicio como
recuerdo de la U.T. 7.1. y como prepa-
racibn para el acabado de la cartera de
bolsillo que se realizard en la U.T. 11.2.

Actividades complementarias:

Presenciar cosido a maquina profesional.

4.3. Material

Muestras de cosido en zapatos.
Muestras de céfamo, lino, seda y arti-
ficial.

Agujas.

Muestras de piel. .
Muestras de piel con cartén encolado.

9.1.56. Evaluacién

Conjunta :

Ante cinco muestras de cosidos, el alumno dis-
tinguiré el tipo de hilo de cada una. Dos en-
sayos correctos de tres.

El alumno realizard un cosido manual utili-
zando el hilo adecuado segin propuesta del
profesor. Dos ensayos correctos de tres.

Final:

El profesor, de acuerdo con los criterios esta-
blecidos, evaluaré «superado» o «no superado».

9.1.6. Tiempo.

Dos horas.
— 69



Uhi‘dadﬂ Didactiéé 10 ENCOLADO

10.1. OBJETIVOS GENERALES

Conocer la técnica del encolado manual
vy los materiales necesarios.

10.2. APTITUDES GENERALES

Discriminacion perceptiva.
Coordinacién viso-manual.
Coordinacién dinAmica de las manos.

UNIDAD DE TRABAJO 10.1
TIPOS DE COLAS Y ENCOLADO MANUAL

10.1.1. Objetivos especificos"

— Conocer los tipos de colas y su procedencia.

— Conocer las técnicas del encolado manual.

— Conocer la maquina de encolar y de pren-
sar.

10.1.2. Contenidos

Tedricos:

— Conocimiento y procedencia de las disper-
siones acuosas.

— Conocimiento y procedencia de las disolu-
ciones.

— Conocimiento y procedencia de los adhesi-
vos so6lidos o de fusién.

— Conocimiento de las partes principales de
la méquina de encolar.

— Conocimiento de las partes principales de
la méquina de prensar.

— Distincién de los diferentes tipos de colas.

— Ejercicios de encolado manual.

— Distinci6én de la maquina de encolar de otras.

— Distinciébn de la ‘méaquina de prensar de
otras. '

10.1.3. Aptitudes

No se considera necesaria ninguna aptitud
especifica.

10.1.4. Medios didacticos

4.1. Introduccién

El profesor procurara fa intervencion de
los alumnos respecto de la materia, que
a juicio de éstos, podrian utilizarse para
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pegar objetos, del tipo que sean. A con-
tinuacién el profesor explicard que la
cola es la materia idébnea para realizar
el pegado de los zapatos, explicando
sus caracteristicas principales. Finalmen-
te mostrard a los alumnos varios tipos
de cola.

4.2. Actividades bésicas

El profesor presentarad a los alumnos los
diferentes tipos de colas explicando sus
caracteristicas principales.

Se ejercitarad al alumno en la identifica-
ciébn y diferenciacion de los mismos,
atendiendo a los siguientes criterios:

— Colas naturales y elaboradas.

— Colas animales y vegetales. '

— De las usadas en calzados diferen-
ciar: Latex-cement-poliéster.

El profesor, tras explicar la finalidad de
la maquina de encolar, sefalard y haré
un breve resumen de las partes més
importantes de ésta: Cilindro, rodillos
y parrilla.

El alumno repetird las explicaciones del
profesor, al mismo tiempo que ird se-
falando y nombrando en la maéquina
las distintas partes.

Los alumnos identificardn la maquina
de encolar de entre otras. Ejemplo: de
la de prensar, de la de montar talones
y de la de montar enfranques.

Los alumnos identificardn la maquina
de prensar de entre otras. Ejemplo: de
la de encolar, de montar talones y de
montar enfranques.

El profesor realizard un ejercicio de en-
colado manual con cola de contacto:



OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

3. Impregnacibn de ambas super-
ficies a unir con la cola,

6. Tiempo de espera de 10 mn.
7. Union de las superficies.

1. Lijado de las superficies a unir. 2. Sujetando la muestra de piel con la mano 5. Capa fina.
no dominante deslizard el alumno con la otra
mano una lija fina por la superficie a encolar. 8. Presion fuerte y

4. Distribucién uniforme. mente.

Los alumnos repetirdn el ejercicio.

distribuida uniforme-

4.3. Material

Muestras de cola de origen animal y
vegetal.

Muestras de cola tipo LATEX.
Muestras de cola tipo CEMENT. »
Muestras de cola tipo POLIESTER.
Reproduccién en fotografia, litografia o
dibujo de la maquina de encolar.
Idem de la de prensar, montar talones
y montar enfranques.

Zapato.

Muestras de piel y lijas.

10.1.5. Evaluacién

Conjunta:

De entre un conjunto de muestras de pega-
mentos y colas, identificar las especificadas del
calzado indicando su clase. Dos ensayos co-
rrectos de tres.

Situado el alumno delante de una maquina de

encolar, senalara: el cilindro, los rodillos y la
parrilla. Dos ensayos correctos de tres.

De un grupo de méaquinas, el alumno diferen-
ciard la que corresponda a la mdaquina de en-
colar. Un ensayo.

Situado el alumno delante de una maquina de
prensar, senalard los cojines, la cuna, el soporte
y el termostato. Dos ensayos correctos de tres.
De un grupo de tres maquinas el alumno dife-
renciara la que corresponda a la maquina de
prensar. Un ensayo.

El alumno realizard un ejercicio correcto de
encolado manual. Un ensayo.

Final:

El maestro evaluard, segun los criterios de ca-
lificacién, «superado» o «no superadon. Se con-
siderard superado si el alumno consigue dos
identificaciones correctas de tres ensayos.

10.1.6. Tiempo

Se estima necesario tres horas




Unidad Didactica 11. MO’NT:ADO

11.1. OBJETIVOS GENERALES

Conocer los materiales, herramientas y
méquinas de montar.
Realizar un montado manual.

11.2. APTITUDES GENERALES

Coordinacién dindmica de manos.
Coordinacién viso-manual.

Movimientos simulténeos.
Discriminacién perceptiva.

11.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Perfecto estado de las harramientas.
Vigilancia hacia las manos y dedos.

UNIDAD DE TRABAJO 111

CLAVAZON Y SEMENCE

11.1.1. Objetivos especificos

— Conocer la clavaz6n utilizada en la fabrica-
cién del calzado.

— Realizar un clavado correctamente utili-
zando las tres herramientas del montado a
mano: Martillo, mordazas y cortafrios.

11.1.2. Contenidos.

Tebricos:

— Conocimiento de la clavazén especifica del
calzado.

— Conocimiento del martillo, de las mordazas
y del cortafrios.
Précticos:

— Manejo de las tres herramientas.
— Clavado de plantilla sobre la horma.

11.1.3. Aptitudes

Ninduna especifica.
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11.1.4. Medios didacticos

41. Introduccién

El profesor presentard el material y el
modelo a conseguir, suscitando la in-
tervencién de los alumnos respecto de
la idoneidad del clavado para la su-
jecién de la plantilla.

4.2. Actividades bésicas.

El profesor mostrara a los alumnos di-

versos tipos de clavos e indicaré los uti-

lizados para el calzadp: Simientes (se-

mences), puntas céOnicas, estaquillas y

tachuelas.

El alumno los identificard después.

Et profesor describird detalladamente

cada una de las herramientas.

El alumno lo repetiré.

El profesor realizard un ejercicio préc-

tico con el martillo, con las mordazas

y con el cortafrios.

El alumno repetird,

El profesor realizaré el ajuste de la plan-
" tilla sobre la horma.

El alumno repstira.

El profesor presentaré el taco de madera

y un trozo de piel y realizard un ejerci-

cio de ciavado utilizando las tres herra-

mientas (mordazas en su caso).



OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

1. Clavado de un |ateral de la
pieza de piel sobre un lateral del
taco dejando la piel colgar exterior-
mente. R : :
2. Estirado de la piel.

7. Clavado de la piel sobre el otro
extremo del taco.

9. Repeticion en cada punto de
la piel que se va a estirar y clavar
hasta completar todo el borde.

3. Syperficie clavada hacia arriba y piel en-
volviendo al taco por 1a parte inferior.
4, Sujecion del taco con la mano dominante

dejando los laterales clavados en ol lateral -

dominante.

5. Pinzado del extremo suelto de la piel con
la mano no dominante utilizando el cortafrios,
al tiempo que se estira de la misma y se apoya
presionando sobre el extremo del taco.

8. La presion del punto 6 sustituird a la
dominante que sujetaba el teco, dejandola

6. Mantener esta pre-
sion fuertemente.

libre para presionar el clavo y realizar & cla-
vado sobre el punto de la piel que se estd = .
estirando. .

11.1.6.

Conjunta:

Ante diversas muestras de clavos, el alumno
identificara y nombraré los propios del calzado.
Dos ensayos correctos de tres.

De un conjunto de seis herramientas distin-
guira e identificara: el martillo, las mordazas y
el cortafrios. Un ensayo.

Los alumnos realizardn un clavado correcto
sobre taco con estirado de piel. Dos ensayos
correctos de tres.

El alumno efectuard el clavado de la plantilla
sobre la horma. Dos ensayos correctos de tres.

Los alumnos repetirdn el ejercicio. Evaluacion
El profesor realizard el clavado de la
plantilla sobre la horma, utilizando las
tres herramientas.

Ajuste de la plantilla.

Clavado de chinchetas en talébn y pun-
tera.

Clavado de chinchetas alrededor.

El alumno repetira.

4.3. Material

Clavos de diversos tipos.
Hormas.

Plantilla.

Chinchetas (simientes).
Martillo, mordazas, cortafrios.
Cortes de piel.

Tacos de madera (aproximadamente,
10 x 20 x 10 cm.).

Final :

El profesor, de acuerdo con los criterios esta-
blecidos, evaluard «superado» o «no supe-
radoy.

11.1.6. Tiempo

Se estima necesario un minimo de dos horas.

UNIDAD DE TRABAJO 11.2

TIPOS DE MONTADO: EL MONTADO MANUAL

11.2.1. Objetivos especificos — Conocimiento de las partes principales de
la maquina de centrar y montar puntas.

— Conocimiento de las partes principales de
la méquina de montar enfranques.

— Conocimiento de las partes principales de

la méquina de montar talones.

— Realizar un montado manual.
— Conocer las maquinas de montar.

11.2.2. Contenidos
Précticos :

— Ejercicios de montado manual.
— Distincitn de las maquinas de montar de
otras.

Tebricos:

— Recuerdo de las herramientas de montar
manuaimente.
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11.2.3. Aptitudes

Ninguna especifica.

11.2.4. Maedios didacticos
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4.1. Introduccion

El profesor motivard a los alumnos ha-
ciéndoles ver que la fase de montado
culmina un proceso laborioso y permite
ver el resultado al configurarse el zapato.
Les hablard adema&s respecto a las ven-
tajas e inconvenientes del montado a
maquina y a mano.

4.2. Actividades basicas

Los alumnos se ejercitardn en el manejo
de las herramientas utilizadas en la U.T.
anterior realizando ejercicios de eie-
vado libre, estirado y extracciones.

El profesor, tras explicar la finalidad de
las méquinas de centrar y montar pun-
tas, sefalarad y hard un breve resumen
de las partes mdas importantes de éstas:
soporte, teflébn, pinzas, manivelas, dis-
parador, placas, termostato y tempo-
rizador.

El alumno repetird las explicaciones del
profesor, al mismo tiempo que ird se-
falando y nombrando en la maquina
las distintas partes.

El profesor, tras explicar la finalidad de
la maquina de montar enfranques, se-
nalard y hard un breve resumen de las
partes més importantes de ésta: pernilla
o reactivador, pinzas, rodillo, teflon y
placas.

Ef alumno repetird las explicaciones del
profesor al mismo tiempo que ird seia-
lando y nombrando en la maquina las
distintas partes.

El profesor, tras explicar la finalidad de
la maquina de montar talones, sefa-
lard y hard un breve resumen de las
partes mas importantes de ésta: teflén,
placas y soportes.

El alumno repetird las explicaciones del
profesor al mismo tiempo que ird se-
nalando y nombrando en la maquina
las distintas partes.

Los alumnos se ejercitaran en la dis-
tincién de las maquinas de montar entre
sl y de otras.

El profesor presentarad las piezas resul-
tantes de los patrones de corte nims. 1,
2 y 3, que ya han sido preparadas en
las U.T. anteriores y procederd a montar
definitivamente la cartera de bolsillo
y la correa. Seguira el siguiente proceso:

Cartera:.

1.2) Lijar la superficie de piel no re-
bajada. Recuerdo U.T. 10.1.
2.°} Limpiar la superficie de la pieza
de cart6bn que va a contactar en
el encolado.

3.°) Encolar conforme al sistema de
contacto. Recuerdo de la U.T.
10.1, uniendo ambas piezas.

4.°) Limpiar los bordes de todo el
perimetro de la pieza de cartén.

5.0) Cortar los cuatro cuadros de
1 cm.? que quedan en las es-
quinas de la piel.

6.°) Encolar el perimetro de la piel
y los bordes del cart6on. U.T. 10.1.

7.2} Doblar el perimetro de la piel
sobre el cartbn golpeando des-
pués con martillo para fijar el en-
colado y la doblez. Previamente
a fijar el encolado de las esqui-
nas, la piel montante se dobla en
tridngulo para formar el inglete
que se encolard a su vez des-
pués. Recuerdo U.T. 8.1.

8.°) Limpiar y encolar el perimetro
de la pieza de forro y la zona de
piel con la que va a contactar
uniéndolas con fuerza.

9.°) Dividir la pieza montada en tres
partes, de tal manera que la pri-
mera sea un poco mas grande
que las otras dos.

10.°) Doblar por las sefiales marcadas
colocando la regla y fijando la
doblez con martillo. Recuerdo
U.T. 8.1.

11.°) Colocar las dos partes menores
a la derecha. Montar una sobre
la otra y aguantandolas con pre-
sibn picar con punzén y marti-
llo haciendo los orificios préxi-
mos hasta terminar ambos lados

A de las partes unidas.

12.°) Sujetando las dos partes anterio-
res realizar un cosido pasando
hilo fuerte por los orificios y
abrazando el lomo. Recuerdo
U.T. 9.1.



Correa:

1.) A una distancia de 5 cm. del
extremo que no se ha cortado
en punta se hard un rebajado li-
gero de 1 cm. de ancho para
facilitar la doblez. Recuerdo U.T.
6.1,

2.°) Se introducird el extremo de la
correa por la hebilla procurando
que el clavo de la misma quede
en la parte exterior.

3.) Se dobla la correa por la zona
rebajada y sujetando firmemente
las dos partes que se juntan, se
hard un picado doble (dos lineas
de orificios paralelas) con pun-
zbn y cuartillo. Recuerdo U.T.
7V

4.0) Manteniendo las dos partes uni-
das se hard un cosido cruzando
el hilo y formando dibujo en aspa.

Actividades complementarias:

Presenciar el funcionamiento de las
maquinas.

4.3. Material

Clavos de diversos tipos.
Chinchetas (simientes).
Martillo.

Mordazas.

Cortafrios.

Piezas de los patrones 1, 2y 3.
Cola cement.

Lija.

Tijeras.

Punzén.

Hilo.,

Hebillas.

Agujas.

Reglas metalicas.

11.2.5. Evaluaciéon

Conjunta:

El alumno utilizarad correctamente las tres herra-
mientas. Un ensayo.

El profesor hard observar a los alumnos que el
montado de la cartera y de la correa ha reunido
gran parte de todas las actividades realizadas

en las U.D. anteriores y que el proceso es simi-
lar al que se realiza en |a fabricacion del calzado.
Los alumnos realizaran individualmente todos
los ejercicios de montado que ha realizado el
profesor, dejando ambos trabajos dispuestos
para las actividades de acabado que se reali-
zaran en la U.D. 15,

Situado el alumno delante de una maquina de
centrar y montar puntas sefalard: el soporte,
el teflon, las pinzas, las manivelas, el disparador,
las placas, el termostato y el temporizador. Dos
ensayos correctos de tres.

Situado el alumno delante de una maquina de
montar enfranques, sefnalara: la pernilla o reac-
tivador, las pinzas, los rodillos, teflon y placas.
Dos ensayos correctos de tres.

Situado el alumno delante de una méquina
de montar talones senalara: taflon, placas y
soporte. Un ensayo.

Los alumnos montardn la cartera y la correa
con un maximo de tres errores apreciables en
cada una. Un ensayo.

De seis maquinas, el alumno identificara, segin
propuesta, las tres de montar.

11.2.6. Tiempo

El tiempo estimado es de seis horas.




Unidad bi&léctica 12 L|J»ADO

12.1. OBJETIVOS GENERALES

Conocer el lijado, materiales y tipos.
Realizar un lijado manual.

12.2. APTITUDES GENERALES

Discriminacién perceptiva visotactil.
Coordinaciéon viso-manual-tactil.
Coordinacién dindmica de manos.

UNIDAD DE TRABAJO 12.1
TIPOS DE LIJADO Y LIJADO MANUAL

12.1.1. Objetos especificos

— Conocer el lijado.

— Diferenciar los distintos tipos de lijado.
— Realizar un lijado manual.

— Conocer la maquina de lijar.

121.2. Contenidos

Tedricos:

— Nocién de lijado.

— Diferenciacion de los tipos de lijado segtin
la zona del doblado.

— Conocimiento de las partes principales de
la maquina de lijar.

Précticos:

— Distincién de piezas lijadas de otras sin lijar.
— Ejercicios de lijado manual.
— Distincion de la maquina de lijar de otras.

12.1.3. Aptitudes

Discriminacién perceptiva viso-tactil.

12.1.4. Medios didécticos.
4.1. Introduccién

El profesor presentard varias piezas li-
jadas y sin lijar, y suscitara en los alum-
nos la intervencién, para que ellos
mismo descubran la ventaja de una
pieza lijada, como es abrir los poros
de la piel y permitir la absorcién del
pegamento para que el pegado sea
més efectivo.
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4.2. Actividades bésicas

El profesor realizard varios lijados de-
jando clara su finalidad de preparacién
para el pegado.

Et alumno realizard ejercicios de diferen-
ciacion entre distintas muestras lijadas
y sin lijar.

El profesor explicard los dos tipos de
lijado, segun la zona del zapato: lijado
de montado y de suela.

El alumno distinguird los dos tipos de
lijado.

El profesor, tras explicar la finalidad de
la méaquina de lijar, seffalard y hard un
breve resumen de las partes mas impor-
tantes de ésta: eje, cilindros, cardas o
lijas y colector.

El alumno repetird las explicaciones del
profesor, al mismos tiempo que va se-
fialando y nombrando en la maéquina
las distintas partes.

Los alumnos la identificardn de entre
otras. Ejemplo: de las mAaquinas de
montar, de encolar y de prensar.

El profesor realizard varios lijados con
distintos materiales y distintas aspere-
zas en las lijas, haciendo comprobar a
los alumnos los resultados al tacto.

Los alumnos repetiran los ejercicios
de lijado como recuerdo de la U.D. 10
anterior y ampliacién.

Actividades complementarias:
El alumno podrd observar una maquina

-.de lijar, en funcionamiento, donde se

realicen los distintos lijados.

4.3. Material necesario

Reproduccion en fotografia, litografia
o dibujo de la méquina de lijar.



Idem de fas de montar, encolar y prensar.
Lijas de distinta aspereza.
Bordes de montado.
Suelas o bloques.
Diversos materiales para lijar.
¢

12.1.6. Evaluacién

Conjunta:

De un conjunto de varias piezas identificars
las dos que estén lijadas.

Entregando al alumno dos lijados de montado
de suelas, los distinguird e identificard. Dos
ensayos correctos de tres.

Final:

E! profesor, de acuerdo con los criterios esta-
blecidos, evaluara «superado» o «no superadoy.

12.1.6. Tiempo

Se estiman necesarias dos horas.

Unidad Didactica 13

VAPORIZADO Y REBATIDO

13.1. OBJETIVOS GENERALES

Conocer el vaporizado, el rebatido y sus

respectivas maéquinas.

Ejercitar al alumno en actividades de va-

porizacién y rebatido manual.

13.2. APTITUDES GENERALES

Coordinacién viso-manual.
Coordinacién dindmica de manos.

UNIDAD DE TRABAJO 131

VAPORIZADO Y REBATIDO

13.1.1. Objetivos especificos

— Conocer el vaporizado.

— Conocer la maquina de vaporizar. Distinguir
sus partes principales.

— Conocer el rebatido.

— Conocer la maquina de rebatir. Distinguir
sus partes principales.

— Realizar actividades manuales de vaporizar
y rebatir.

13.1.2. Contenidos

Tedricos:

— Noci6én de vaporizado.

— Conocimiento de las partes fundamentales
de la méquina de vaporizar.

— Nocién de rebatido.

— Conocimiento de las partes fundamentales
de la méquina de rebatir.

Précticos:

— Ejercicios de vaporizado y rebatido manual.

— Distincibn de la méquina de vaporizar de
otras.

— Distincién de la méquina de rebatir de otras.

12.1.3. Aptitudes

Ninguna especifica.

13.1.4. Medios didéacticos

4.1. /Introduccién

El profesor mostraré piezas sin vaporizar
destacando las arrugas y la sequedad
de la piel, poniendo de manifiesto la
importancia del vaporizado.
Distinguiré el rebate hasta llegar al por
qué del rebatido.
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4.2. Actividades bésicas

El profesor explicaré el vaporizado y su
funci6n en la fabricacién del calzado.

Ei alumno realizard ejercicios de dife-
renciacion de zapatos vaporizados y no
vaporizados.

El profesor, tras explicar la utilidad de la
méquina de vaporizar, sefialard y haré
un breve resumen de las partes més
importantes de ésta: las boquillas con
resistencia, los dispositivos de agua y la
boquilla.

El alumno repetira las explicaciones del
profesor al mismo tiempo que ird seiia-
lando y nombrando en la méquina las
distintas partes més importantes.

El profesor explicard el rebatido y su
funciébn en la fabricacién del calzado.
El alumno realizard ejercicios de dife-
renciacién entre zapatos rebatidos y no
rebatidos.

El profesor, tras explicar la finalidad
de la maquina de rebatir, sefialaréd y har§
un breve resumen de las partes més im-
portantes de ésta: Tambor rotativo de
acero, martillo y pesas.

El alumno repetird las explicaciones
del profesor, al mismo tiempo que ird
sefialando y nombrando en la méquina
las distintas partes.

Los alumnos identificardn y distingui-
rdn ambas maquinas entre si y de otras.
Ejemplo: de la de montar, prensar vy lijar.
El profesor hablard a los alumnos de la
imposibilidad de realizar un vaporizado
sin maquina. Por ese motivo, utilizando
cartébn, agua y un objeto sélido y com-
pacto que servird de molde, realizaré
un ejercicio de moldeado que seréd ex-
puesto a los alumnos como afin a las
actividades de vaporizacién y rebatido
que se utilizardn en la fabricacién del
calzado.

Los alumnos realizardn algin ejercicio
de molideado con carton.

Actividades complementarias:

El alumno podrd observar una méquina
de rebatir y vaporizar en funcionamiento.

4.3. Material necesario

Piezas vaporizadas.

Piezas sin vaporizar.

Méquinas de vaporizar y rebatir (repro-
ducciones).

Zapatos rebatidos y sin rebatir.

Otras méquinas (preferentemente) o su
reproduccién en dibujos.

13.1.6. Evaluaciéon’

Conjunta:

De un conjunto de cuatro zapatos identificar
los dos vaporizados. Un ensayo.

Situado el alumno delante de una méaquina de
vaporizar, sefialard: las boquillas con resisten-
cias, los dispositivos de agua y la boquilla. Dos
ensayos correctos de tres.

De un conjunto de seis zapatos, distinguira los
rebatidos. Un ensayo.

Situado el alumno delante de una mAaquina
de rebatir, sefialara: el tambor rotativo de acero,
los martilios y las pesas. Un ensayo.

El alumno realizard un ejercicio sencillo de
moldeado con cartén. Hasta tres ensayos.

De un conjunto de tres maquinas, el alumno
identificar4 la que sea para vaporizar. Un ensayo.

Final;

El profesor, de acuerdo con los criterios esta-
blecidos, evaluaréd «superado» o «no superado».

13.1.6. Tiempo

Se estiman necesarias tres horas.



14.1. OBJETIVOS GENERALES

Co

nocer el recorrido y su funcién en la

fabricacion de! calzado.
Ejercitar a ios alumnos en actividades de
recortado.

14.2. APTITUDES GENERALES
Coordinacion viso-manual-tactil.

14.11.

Unidad Didactica '1‘4 ,RECORTADO

14.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Vigilancia especial hacia los dedos.
Perfecto astado y afilado de la cuchiila
y tijera.

UNIDAD DE TRABAJO 14.%
RECORTADO MANUAL

Objetivos especificos

— Conocer la funcidn del recortado.

— Realizar ejercicios de recortado manual.
14.1.2. Contenidos-
Tedricos:
— Necesidad del recortado en la fabricacion
del calzado.
— Herramientas utilizadas para el calzado.

Précticos: :
— Ejercicies de recortado manual.

141.3.

Aptitudes

Las indicadas en la U.D.

14.1.4.

Medios didécticos.

4.1. /Introduccién

El profesor hablaré a los alumnos de la
conveniencia del recorte en todas las
actividades que requieran ajuste per-
fecto de piezas. Los alumnos deberén
comprender que se simplifican mucho
las tareas de ajuste recortando a ras
lo sobrante que calculando previamente
las medidas exactas.

4.2. Actividades bésicas

El profesor explicard la necesidad de
recortar con cuchilla en algunos ajustes
de piezas de la fabricacion del calzado.
El profesor presentard la cuchilla y las
tijeras como herramientas més frecuente-

mente utilizadas y realizaré algin ejer-
cicio de recortado.

El profesor presentard a los alumnos
unos tacos de madera pulida o can
superficies finas y algunas piezas de
piel, cartbn u otro material similar.

Se encolarén las piezas sobre el taco
de madera dejando sobrantes.

El profesor pedird a los alumnos que
eliminen los sobrantes utilizando las
herramientas y dejando a ras perfacto
las dos superficies encoladas.

Los alumnos se ejercitardn en esta tarea.

4.3. Material necesario

Tacos de madera.

Cuchilla.

Tijeras.

Muestras de piel y otros materiales simi-
lares. .

Cola cement.

Lija.

14.1.6. Evsluacion.

Conjunta:

El alumno expondré algan caso en el que sea
necesaria la actividad de recortado. Un ensayo.
El alumno indicaré qué herramientas se utilizan
para el recortado precisando |a funcién de cada
una. Un ensayo.’

El alumno realizaré un ejercicio correcto de re-
cortado. Hasta tres ensayos.
14.1.6. Tiempo.

Una hora.
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Unidad Didactica

16

ACABADO

16.2. APTITUDES GENERALES

Discriminacién perceptiva.
Coordinacién dindmica de las manos.
Coordinacién viso-manual.
Movimientos simultaneos.

UNIDAD DE TRABAJO 15.1

REPARADO Y DIFUMINADO

16.1. OBJETIVOS GENERALES
Conocer las técnicas de reparado, abri-
llantado y difuminedo y sus respectivos
materiales.

15.1.1. Objetivos especificos

— Conocer la técnica y funcién del reparado.

— Conocer la técnica y funcién del difuminado.
— Conocer los materiales.

— Realizar ejercicios.

15.1.2. Contenidos

Tebricos:

~ — Conocimiento del reparado y su funcién.
— Conocimiento del difuminado y su funcién.
— Conocimiento de las tintas y mordientes.

Précticos:

— Realizar el reparado de un zapato.
— Realizar el difuminado de un zapato.

16.1.3. Aptitudes

Ninguna especifica.

16.1.4. Medios didécticos

4.1. Introduccién

Se introducird la unidad a los alumnos
explicdndoles que las actividades de
acabado significan la culminacién de
todo un proceso de trabsjo. De esta
manera se produce la doble satisfacci6n
de acabar una labor y de comprobar la
perfeccion de la misma. Estas satisfac-
ciones que a nivel industrial estdn la-
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tentes de manera ambigua, a nivel de
labor escolar resuitardn motivantes para
el alumno.

4.2, Actividades bésicas

Ei profesor presentard a los alumnos
varias muestras de piel tratadas con re-
paradores, explicdndoles la funcién que
desempefian dentro de las actividades
de acabado. '

Los alumnos contestardn a las pregun-
tas del profesor como comprobacion
de aprendizaje.

El profesor explicard la técnica del re-
parado realizando algunos ejercicios.
Los alumnos, igualmente, contestardn
a las preguntas de comprobacién sobre
esta técnica.

Se repetird el mismo proceso para el
difuminado.

El profesor, que ya habrd explicado
la funcién de los materiales que ha
empleado en los ejercicios anteriores,
presentars a los alumnos diversas clases
de tintas y mordientes.

Los alumnos identificardn dichos ma-
teriales.

El profesor realizaré un ejercicio de
reparado entintando la piel sin mordiente
y otro entintando con mordiente.

Los alumnos repetirdn comparando los
resultados y destacando la uniformidad
y solidez en la absorcion de la tinta en
la muestra que ha sido tratada con
mordiente.

El profesor explicard a los alumnos la
imposibilidad de realizar el difuminado,
como se hace profesionaimente, por ser



imprescindible la pistola neumética y
la cabina extractora para evitar la gran
toxicidad de los tintes. Por tal motivo,
explicard a los alumnos la manera de
realizar un difuminado o entintado con
aerosoles para que se tenga una idea
practica de esta técnicas.

Los alumnos realizardn ejercicios con
aerosol.

4.3. Material necesario

Reparadores, tintas y mordientes.
Zapatos o muestras de piel para reparar.
Zapatos difuminados y sin difuminar.
Muestras de piel para ejercicios de difu-
minado.

Aerosoles de tinte o pintura.

16.1.56. Evaluacién

Conjunta:

Ante diversas muestras, los alumnos identifi-
carédn la que necesita reparado y explicard la
técnica. Un ensayo.

Ante diversas muestras de zapatos, identifi-
cardn la difuminada y explicardn la técnica.
Un ensayo.

Ante diversos materiales, los alumnos identifi-
caran la tinta y el reparado. Un ensayo.

Los alumnos realizardn un ejercicio correcto
de reparado. Dos ensayos.

Los alumnos realizardn un ejercicio correcto
de difuminado. Dos ensayos.

15.1.6. Tiempo

Dos horas.

UNIDAD DE TRABAJO 15.2
ABRILLANTADO

15.2.1. Objetivos especificos

— Conocer la técnica y funciébn del abrillan-
tado.

— Conocer los materiales.

- Realizar ejercicios.

15.2.2. Contenidos

Tedricos:

— Conocimiento del abrillantado y su funcién.
— Conocimiento de l{as brillantinas, ceras y
aprestos.

Précticos :
— Realizar el abrillantado de un zapato.

15.2.3. Aptitudes

Ninguna especifica.

16.2.4. Medios didacticos

4.1. /Introduccién

La misma introduccién que la Unidad
anterior.

4.2. Actividades bésicas.

El profesor mostrard a los alumnos va-
rias pieles tratadas con brillantina y

explicard el proceso de abrillantado vy
su funcion.

Los alumnos ias identificardn después
y contestardn a las preguntas de com- -
probacion.

El profesor explicard las funciones del
apresto:

— Proteccién contra agentes exteriores.
— Suavizar la superficie de la piel.

— Abritlantar,

Los alumnos repetirén.

El profesor presentar8 muestras varia-
das de piel con diferentes tratamientos
para diferenciarlas, recordando aspec-
tos de la Unidad anterior:

— Entintada con mordiente.

-— Entintada sin mordiente.

— Natural.

— Encerada.

Los alumnos las identificardn después.
El profesor presentara algunas clases de
estos materiales que se utilizan actual-
ments.

El profesor realizar8 una actividad no
profesional de abrillantado utilizando
aerosoles de brillantinas o barnices.
Los alumnos repetiran.

4.3. Material necassrio

Pieles tratadas con brillantina y sin tra-
tar.
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Zapatos o muestras de piel para abri-
llantar.
Abrillantadores normales y aerosol.

16.2.5. Evaluacién

Conjunta:

Ante diversas muestras, los alumnos identifi-
caran la tratada con brillantina explicando la
técnica. Un ensayo.

Ante diversos materiales, los alumnos identifi-
carén los de abrillantar. Un ensayo.

Realizar el abrillantado de un zapato o mues-
tra de piel. Dos ensayos.

15.2.6. Tiempo

El tiempo estimado es de una hora.

Unidad Didactica 16

DIBUJOS DE SILUETAS

16.1. OBJETIVOS GENERALES

Conocer las técnicas del dibujo de siluetas.

16.2. APTITUDES GENERALES

Coordinacién dindmica manual.
Coordinacién viso-manual.
Estructuracién espacial.

UNIDAD DE TRABAJO 16.1
TECNICAS DEL DIBUJO DE SILUETAS

16.1.1. Objetivos especificos

— Conocer y aplicar la técnica para la reali-
zacion del dibujo de siluetas por el sistema
de cuadricula.

— Conocer y aplicar la técnica para la reali-
zacion del dibujo de siluetas por el sistema
del natural.

16.1.2. Contenidos.

Tedricos:

— Conocimiento de la técnica del dibujo de
siluetas por el sistema de cuadricula.

— Conocimiento de la técnica del dibujo de
silueta por el sistema del natural.

Précticos:

— Aplicacion de la técnica de cuadricula.
— Aplicacién de la técnica al natural.

16.1.3. Aptitudes

Coordinacion dindmica-manual.
Coordinacion viso-manual.
Estructura espacial.
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Conocimientos previos:
Utilizacién de la regla.

16.1.4. Medios didActicos

4.1. Introduccién.

E! profesor presentard el modelo a con-
seguir y explicard la polivalencia de
estas técnicas a efectos de motivar a
los alumnos. Serd también de gran
efecto motivador presentar a los alum-
nos reproducciones ampliadas y redu-
cidas de un modelo cualquiera, gracias
a la aplicacion de la técnica de cua-
dricula.

4.2. Actividades bésicas

El profesor cuadriculard la ldmina que
contenga el modelo a reproducir:

., — Dividir en partes iguales cada uno
de los lados de la ldmina, indicén-
dolas con puntos.

— Unir los puntos de cada lado con
sus correspondientes opuestos.

— Realizar la misma operacién sobre la
lamina en blanco.



El alumno repetira.

El profesor marcara las conexiones del
dibujo con las laminas de la cuadricula
y reproducira a continuacion el modelo
uniendo las senales resultantes.

El alumno repetira.

El profesor pondra delante una horma
(o zapato) y con unos trazos tratara de
conseguir lo mas posible las proporcio-
nes y perfil de la misma, siguiendo la
técnica habitual del dibujo artistico. Es
aconsejable el uso del médulo de refe-
rencia para poder precisar la proporcio-
nalidad.

El alumno repetira.

El profesor realizara el ejercicio anterior
con la horma en varias posiciones.

El alumno repetira.

Actividades complementarias:

Presenciar las actividades realizadas pro-
fesionalmente.

4.3. Material necesario

Laminas de papel vegetal.
Lapices num. 2 (blandos).
Reglas.

Laminas de papel vegetal con siluetas
dibujadas.
Hormas de distintos modelos.

16.1.5. Evaluaciéon

Conjunta:

El alumno reconocerd de dos reproducciones
la que ha sido realizada por el sistema de cua-
dricula, explicando el proceso en lineas gene-
rales. Un ensayo.

El alumno reconocerd de dos reproducciones
la que ha sido realizada por el sistema natu-
ral, explicando el proceso en lineas generales.
Un ensayo.

El alumno reproducird una silueta de zapato
por el sistema del natural. Se permitiran tres
ensayos como maximo en la correccidbn de
posibles errores.

Final:

El profesor, de acuerdo con los criterios esta-
blecidos, evaluara «superado» o «no superado».

16.1.6. Tiempo

Se estiman necesarias cuatro horas.




PRETALLER
DE CERAMICA

INTRODUCCION

La cerdmica ha venido siendo utilizada desde
los tiempos més remotos de nuestra humanidad.
Los primeros restos conocidos de los primeros
habitantes humanos de este planeta son restos
de armas y restos de vasijas de barro, de cera-
mica en suma.

El caminar de la raza humana va acompafiado
siempre del curso seguido por el arte de mode-
lar, porque el hombre modela el barro por algo
més que por una necesidad practica: al decir
de antropblogos y arqueblogos muchos restos

encontrados tienen una clara significacién ritual -

y religiosa. De tan gran importancia es la ceré-
mica en nuestra historia que hasta se ha llegado
a distinguir dos grandes periodos: el precerdmico,
que corresponderfa al neolitico inicial de Gordon
Childe, y el cerdmico, que serfa el neolitico pleno.

De ahi podemos deducir que un método para
estudiar nuestra cultura es el seguir la evolucié6n
de las formas y sistemas cerdmicos.

~ Pero no sélo por eso es importante esta rama
del arte y/o de la industria. No debemos olvidar
que es una de las formas utilizadas para crear
belleza por parte del hombre, para realizar su
creatividad en algo duradero y que le perviva,

Al principio, por supuesto, la cerédmica fue .

actividad artesanal no mecanizada o manual. A
partir de! torno, aparecen las familias de cera-
mistas y la actividad se hace industrial. Y no
olvidemos que el torno surge en la historia antes
que el mismo alfabeto sumerio. De esta indus-
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tria surge un poderoso comercio que poco a poco
va tomando auge por toda la extensi6n del pla-
neta; comercio, tanto de las mismas piezas como
de estas utilizadas como vasijas o recipientes de
otros productos: granos, aceites, vinos, etc...

Maés recientemente, mucho maés cerca de nos-
otros, la cerdmica ha asumido otro poder: ser ins-
trumento de liberacién de tensiones humanas,
ser la prueba palpable de una actividad tera-
péutica.

Y es por esta triple conjuncién de cualidades
por o que parece conveniente realizar una pro-
gramacion de esta materia dentro del campo
que nos ocupa. La cerdmica nos llevard a hacer
posible la expresién de lo mas humano de nos-
otros: la creatividad. La cerdmica nos podré servir
para realizar objetos Utiles que podrén ser ven-
didos y harén sentirse més integrada a la persona
que los haya hecho al ver que por su trabajo
percibe un salario; y por ultimo, el manejo del
barro podréd descargar de tensiones al artifice -
o artesano que lo trabaje.

Por ello, la programacién quiere abarcar los dos
siguientes campos:

—la‘terdmica en cuanto a producto humano
artesanal,
— vy la cerdmica como producto industrial.

Referente al apartado de aptitudes, se quiere
indicar que se ha seguido la clasificacion de
colcadales motoras de Fleishman.



UNIDAD DIDACTICA 1: Conocimiento de tie-

rras empleadss
Unidad de Trabajo 1.1.

las tierras.
UNIDAD DIDACTICA 2: Amasado
Unidad de Trabajo 2.1. Amasado.

UNIDAD DIDACTICA
de formas

Unidad de Trabajo 3.1.
Unidad de Trabajo 3.2.

Unidad de Trabajo 3.3,

Elaboracién manual de piezas
con anillos o churros.
Elaboracién manual de for-
mas con planchas.

RELACION DE UNIDADES DIDACTICAS Y UNIDADES DE TRABAJO

Conocimiento y tamizado de

3: Elaboracién manual

Realizar figuras geométricas.

UNIDAD DIDACTICA 4: Terminacionde piezes

Unidad ‘de Trabajo 4.1. Pulido. ,
Unidad de Trabsjo 4.2. Tc:xturas y grabados elemen-
tales.

Unidad de Trabajo 4.3. Secado y encogimiento de

las piezas crudas.
UNIDAD DIDACTICA 5: Confeccion de reci-
pientes de alfareria

Unidad de Trabajo 5.1. Con moldes.

UNIDAD DIDACTICA 8: Utilizacién del torno

eléctrico

Formar piezas sencillas: ci-
lindro, plato, cuenco.

Unidad de Trabsjo 6.1.

1.1. OBJETIVO GENERAL
Conocer las tierras empleadas en el mode-
lado.

1.2. APTITUDES GENERALES

Capacidad sensorial: tactil y visual.
Coordinacién psicomotriz.

UMIDAL DE
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1.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Ropa de trabajo adecuada (bata, delantal o )
similar).
Ducha después de realizado el trabajo.

b

CONOCIMIENTO Y TAMIZADO DE LA TIERRA

1.1.1. Objetivos especificos

— Conocer la arcilla y sus caracteristicas.

— Comprender el origen de la arcilla.

— Discriminar intuitivamente los diferentes tipos
de arcilla (comunes, lozas, refractarias, gres,
etcétera...).

— Aplicar los conocimientos para extraer ar-
cilla de la localidad si es posible.

— Tamizar correctamente las tierras.

1.1.2. Contenidos
Tedricos:

— Concepto de arcilla.

— Nociébn de sus caracteristicas.

— Noci6n del origen de la arcilla.

— Noci6én de la extraccion de arcillas y explo-
tacibn de yacimientos.

— Nociébn de tamiz y sus tipos.

Précticos :
-— Préactica de reconocimiento de tierras.
— Préactica de tamizado.
— Préctica de separacién de tierras.
— Practica de diferenciacibn de tipos cera-
micos.

1.1.3. Aptitudes especificas

Ninguna.

1.1.4. Medios didacticos

4.1. Introduccién

El monitor presentando diversas piezas
y/0 pastas cerdmicas concienciard a los
alumnos del interés e importancia de una
correcta identificacibn y manipulacién de
las arcillas para poder realizar una pieza
bien hecha.
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4.2. Actividades basicas del profesor

Presentar diapositivas en relacion con el
tema.

Presentar diakinas, fotos, etc..., en los
que se aprecie todo el proceso cerdmico.
Presentar video sobre la manipulacién y

cernido en diferentes sitios y, a ser posi-
ble, tiempos.

El profesor realizard la tarea de tamizado
y separacién de tierras a la vista de los
alumnos en una cantidad pequefia de
materiales.

Actividades bésicas del alumno:

(tamizado)
OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

" Preparsr material.

adecuado.

Almacenar tierras cernidas en jugar

* Colocar tamiz sobre receptor; echar tierra

dentro tamiz; coger tamiz con las dos manos
y moverlo en vaivén continuamente haste
terminar el trabajo.

Adecuacién en fuerze
y movimiento.

4.3. Actividades complementarias

— Visita a talleres de cerdmica y alfares.

— Visita a lugares de extraccién de tierras,
caolines, etc...

— Confeccionar cernidores con diversos
materiales.

4.4. Material

Arcilla-agua.

Recipiente de plastico, fibrocemento, ma-
dera o cualquier material no oxidable, a
poder ser circular.

Malla nameros 80, 100 6 200, en criba,
de bronce fosforoso o inoxidable.
Esponja.

Recipiente de yeso.

Peso.

Lona no impermeable.
Carretilla.
Pala.

1.1.5. Evaluacién en reconocimiento

Realizacion correcta de 3 selec-
ciones en tres intentos de tami-
zado.

Separar correctamente, segln el
tamiz que se indique, todo el
conjunto de tierras.

No utilizar el cernidor adecuado.
No finalizar la tarea.

Mezclar el uso de cernidores
diversos.

Superado

No superado

1.1.6. Tiempo
De una a tres horas.

2.1. OBJETIVO GENERAL

Comprender y realizar un correcto amasado
de la arcilla.

2.2. APTITUDES GENERALES
Destreza manual.

21,

Destreza digital.
Coordinacién psicomotora.

2.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Las de Unidad anterior.

UNIDAD DE TRABAJO 21
AMASADO

Objetivos especificos

Preparar masa que posibilite el trabajo.
Comprender la técnica, los métodos y la uti-
lidad del amasado o batido de la arcilla.
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Distinguir el grado de humedad de la pasta.
Aplicar el amasado en el proceso ceramico.

Conocer las maquinas apropiadas (iniciacion,
si el Centro dispone de ellas).



2.1.2. Contenidos. 21.4. Medios didacticos
Tedricos: 4.1. /Introduccion

— Nocion del estado de la pasta (concepto de El profesor deber4 motivar, usando todos
humedecer si, mojar no). los medios a su alcance a los alumnos

-— Nocion de diferencia entre la pasta de grano para que se den cuenta de la utilidad y
grueso y grano fino. de la necesidad del amasado y de los

— Nocién de la finalidad del amasado. conocimientos a impartir dentro del es-

— Nocién de proporcibn de tierras y agua quema cerdmico ya explicado anterior-
(mezcla). mente.

— Nocién inicial de maquinas idbneas, si se
dispone de ellas. 4.2. Actividades basicas

Practicos: Del profesor:

— Practica del amasado (fijarse en: ventajas Presentar varios tipos de pasta, agrieta-
practicas de usar un tipo de tierra u otro; das y duras y/o excesivamente himedas
comprobar practicamente que el lugar id6- Y pegajosas para realizar comparaciones
neo del amasado es un sitio poroso, pero y analizar las ventajas y las desventajas.
no impermeable). El profesor ensenara laminas donde se

muestren los diferentes pasos del ama-

sado, tanto manual como mecénico.
2.1.3. Aptitudes especificas E! profesor amasara una pella, indicando

sobre la marcha el proceso y hara resal-

Ninguna. tar los puntos mas importantes del mismo.

Del alumno:
OPERACION PRINCIPAL OF_'_ERACIAdN ELEMENTAL PUNTO CLAVE

— Mezclar tierras y/o introducirla — Manipular la mezcla haciéndoia girar pre- - Consistencia ade-

en recipiente.

— Echar agua a la tierra.

— Retirar pella preparada a su lugar
de almacenamiento.

sionando con las dos manos.
— Presionar hacia abajo y hacia afuera con
las palmas de ambas manos.

cuada de la arcilla
(no adherirse par-
ticulas al presionsr
con el dedo.

No dobilar la arcilla.
Dedos unidos.
Conseguir pasta ni
muy seca ni muy
himeda, y sin bolsas
de aire.

4.3. Actividades complementarias

2.1.5. Evaluaciones

-— Amasado de otras sustancias.

— Mostrar diversos sistemas de amasado.

— Realizar piezas sin amasado previo.

4.4. Material

— Arcilla.

— Agua,

— Balde.

— Trapos para conservar la humedad.
— Papeletas (si se van a utilizar).

— Recipientes para agua.

Dando un modelo de pella, conseguir por el
alumno otra de similares caracteristicas al pri-
mer ensayo, habiendo marcado un tiempo su-
ficiente de amasado por parte del profesor.
Debe tenerse presente que el tiempo de ama-
sado dependerd del tipo de tierra, la cantidad
a preparar, etc...

21.6. Tiempo

De tres a seis horas.
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3.1. OBJETIVO GENERAL
Elaborar manuaimente formas.
Automatizar movimientos.

3.2. APTITUDES GENERALES
Destreza manual.
Destreza digital.
Coordinacién visomanual.
3.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE
Limpieza personal:
Ufias cortes.

L RN AR

Estar desprovistos de alhajas.
Lavarse las manos después del trabajo.

Util personal:
Delantal de hule o bata.

Limpieza taller:

Aseo y orden.

Limpieza del lugar de trabajo.
Limpiar Gtiles usados.

Ordenar debidamente los materiales.

REALIZAR FIGURAS GEOMETRICAS

3.1.1. Objetivos especificos:

— Realizar y conocer figuras geomeétricas.

— Aplicar conocimientos a la diferenciacién de
figuras.

— Automatizacion de movimientos.

3.1.2. Contenidos.

Tedricos:

— Recuerdo de la idea de tamaio (pequedo,
grande, grueso, delgado).

— Recuerdo de la noci6bn de formas geomé-
tricas.

Précticos

— Preparacidn pasta.

— Amasado de diferentes formas.

— Realizacién figuras geométricas.

— Separaciébn figuras realizadas por tamaiios
y/o formas.

3.1.3. Aptitudes

Las de la Unidad didé&ctica.
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31.4.

+ — Presentar

Medios didacticos

4.1. /Introduccién

E! monitor a través de la observacién y
explicaciébn de piezas geométricas ya
realizadas captard el interés del sujeto
para el trabajo a ejecutar.

4.2, Actividades béasicas

Del profesor:

-- Presentar dibujos de diversas formas
geométricas —las més sencillas— di-
bujadas y dibujarlas 8l mismo en la
pizarra haciendo notar sus diferencias.

diversas piezas realizadas
con las formas geométricas que se van
a realizar.

— Realizard un churro, una esfera y una

placa en presencia de los alumnos,
resaltando los puntos clave de las acti-
tividades.



OPERACION PRINCIPAL

Del alumno:

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Preparar pasta (amasado).
Formar esfera maciza.

Colocar a secar pieza en sitio ade-
cuado.

Preparar pasta.

Separar masa de pasta suficiente.
Colocar a secar pieza.

Formar placas.

Colocar a secar pieza.

Colocar pelia en  pieza fija horizontal, mover
rotando la pella con la paima de fa mano
dominante tantos giros (el sentido no importa)
como sean necesarios para realizar la pelota.

Para cilindro (o churro o anillo):

Colocar pasta sobre pieza horizontal, fija con
los dedos de ambas manos juntos y con mo-
vimientos de arriba abajo presionando sobre
pasta hasta ir dando forma seg(n las dimen-
siones dadas, empezando desde el centro y
separando las manos a medida que el churro
se alarga.

Para placas:

Colocar pella sobre hoja periédico o trapo
hamedo o simiiar.

Colocar guias de madera lateralmente., Apre-
tar pella sobre ese espacio.

Allanar pella con rodillo repetidamente co-
giendo el rodillo con ambas manos, apoyado
sobre las gulas y con movimiento de arriba
abajo hasta que se aicance el grosor exigido
Retirar gulias.

Presibn oportuna vy
conveniente de la mano
sobre |la pella.

Presion adecuada e
igual con los dedos,
no con la palma.

Presién adecuada del
rodillo.

4.3. Actividades complementarias 2.1.6. Evaluacién
— Preparar una escalera de tamanos y/o

grosores con las piezas dadas.
— Amasar formas con otros materiales.
— Separar formas y/o tamanos.

4.4, Material

— Arcilla.
— Rodillo.
— Agua.

Realizar una pelota, un churro y una placa en
dos intentos para cada una de las figuras sin
que las mismas se diferencien del modelo mos-

trado en una cantidad a fijar por el monitor.
También puede realizarse:

Convertir correctamente en dos ensayos una
esfera en una placa y ésta en un churro.

— Guias de madera o anchuras y dimen-
siones diferentes (tantas como se con-

sidere oportuno).

2.1.6. Tiempo

—— Mesa de trabajo con pieza fija hori-

zontal.

De seis a doce horas.

UNIDADR DE THEABAIO 32

ELABORACION MANUAL DE PIEZAS CON ANILLOS O CHURROS

3.2.1. Objetivos especificos

Realizar recipiente de 25 cm. de altura mediante

anillos.

3.2.2. Contenidos
Tedricos .
— Recuerdo medidas de longitud.

Précticos:

3.2.3. Aptitudes.

-— Destreza manual.

— Recuerdo medidas de capacidad. — Destreza digital.

-~ Elaboracién cuenco.
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3.2.4.

Medios didacticos

4.1.

El monitor ganaré la atencién del alumno
y el interés por la tarea, haciéndole ver
el interés utilitario y practico que tiene
ia confeccion de la pieza a realizar.

Introduccién

4.2. Actividades bdsicas

Del profesor:

El profesor realizara el cuenco en presen-
cia de los alumnos, explicando el pro-
ceso y deteniéndose en cada fase.

OPERACION PRINCIPAL

Del alumno:

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Preparar bolas de arcilla.

Preparar plantilla de formas y di-
mensiones elegidas para la base del
recipiente.

Colocar plantilla sobre placa.

Retirar base.

Confeccionar anillos de arcilla en
numero suficiente (ver Unidad an-
terior).

Dejar secar la pieza.

Observacion: después de afadir
unos cuantos anillos, dejar reposar
la pieza para que adquiera algo de
resistencia y rigidez. Después se-
guir trabajando.

Aplanar bola de arcilla para formar placa (ver
Unidad anterior).

Coger instrumento cortante con mano domi-

nante.
Colocar instrumento cortante sobre placa.
Cortar placa siguiendo la plantilla.

Humedecer base.

Con punzén en mano dominante escoriar un
circulo ‘en el borde de la base.

Colocar primer anillo sobre circulo escorial
presionando hacia abajo desde el interior
para adheririo.

Empalmar extremos anillo escoriando y pre-
sionando con fuerza.

Colocar los restantes anillos hasta obtener la
altura adecuada.

Alisar empalmes de los anillos en la superfi-
cie interior.

Pulir superficie exterior con rascador.

1 centimetro de grosor
de la placa.

Posicién correcta, ins-
trumento cortante y
presion suficiente.

El didmetro del anillo
debe ser entre 1/3 y
la mitad mayor que el
espesor de la pared
de la pieza.

Poca cantidad de agua.

Los extremos del anilio
deben estar cortados
en diagonal.

Modelar con dedos el
interior para evitar hue-
cos.

Los empalmes de los
anillos no deben coin-
cidir verticalmente.

4.3. Actividades complementarias

— Visita a exposiciones de potes y cuen-

Cos.

— Esponja.

— Con diapositivas el monitor mostrard
los tipos de cuencos utilizados en la

sociedad o entorno cultural del alumno.

3.2.5. Evaluacién

— Hoja de sierra para raspar.

— Soporte para «levantar» el recipiente.
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— Visita a museos donde se guarden
estas vasijas.

— Visionado de peliculas sobre el tema.

— Visita a talleres o fébricas de produc-
cion.

4.4. Material

— Plantilla.
— Cuchillo.

Realizar correctamente la pieza en tres ensayos.
Por correctamente se entiende: pieza sin de-
formaciones, pieza sin grietas, pieza sin huecos.

a

3.2.6. Tiempo

De tres a seis horas.
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TRABAJO

ELABORACION MANUAL DE FORMAS CON PLANCHAS

3.3.1. Objetivos especificos

Confeccionar un dado mediante planchas.

3.3.2. Contenidos

Tedricos:

— Recuerdo de noci6n de figuras geométricas.

— Recuerdo de nocién de igualdad.

Préacticos:

— Confeccidbn de un dado.

3.3.3. Aptitudes

Como en 3.3.2.

3.3.4.

Medios didacticos

4.1. Introduccion

El profesor senalard al alumno, a fin de
ganar su interés y su colaboracién hacia
el trabajo a realizar, las ventajas y utili-
dades que conlleva la realizacibn y uti-
lizacién de una pieza.




4.2. Actividades bésicas

Del slumno:
OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE
Realizar seis placas de dimensiones Tomar una placa, colocaria como base. Presién adecuada.
deseadas (ver Unidad anterior). "Angulo correcto de ac-

Raspar ligeramente las superficies de unidbn cién 90°.
Preparar churro pequefio (ver Uni- y humedecerlas.
dad 31). Poner en contacto por sus aristas ambas

piezas.

Apretar ligeramente para uvnirlos.

Tomar otra placa y realizar lo anterior.

Hacer lo mismo hasta terminar el cubo.

Aplicar rollo a maquinas interiores.
Pulir uniones con herramienta adecuada.

4.3. Actividades complementarias Pincel.

Realizar dados con cartulinas. Espatula.

El profesor: el monitor mostrard dibujos,

cuadros, o dibujard éI mismo figuras, 3.3.5. Evaluacién

tanto geométricas como arquitectdnicas,

pictéricas, etc..., que tengan como ca- Se entenderd superada esta Unidad si el sujeto
racteristicas haberse realizado con cubos. realiza la pieza correctamente una vez, en tres
El monitor hablard de la influencia que ensayos.

han tenido ciertos movimientos artisticos Se entiende por correctamente el que:

fundamentados en esta figura. . - .
damenta 9 1. Las laminas utilizadas sean iguales.

4.4. Material 2:0 Las uniones se hayan hecho en angulo
oi° recto.

Gulas de madera.

Arco de corte o cortador de alambre.

Regla. 3.3.6. Tiempo
Cuchillo.
Agua. . De cuatro a ocho horas.

ad Didactica 4

TERMINACION DE PIEZAS

4.1. OBJETIVO GENERAL Gusto estético.

Conocer las técnicas a utilizar para el Coordinacién visomotora.
acabado de las piezas.
Comprender la necesidad de utilizar estas

técnicas.

4.2. APTITUDES GENERALES 4.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE
Destreza mupual. Se mantinen las mismas de la Unidad
Destreza digital. Didéctica anterior.

92 —



LMD A 20 s
PULIDO

4.1.1. Objetivos especificos Précticos:

Conocer el cambio que experimentan los obje-
tos realizando el pulido.

Conocer las posibilidades del pulido.

Aplicar estos conocimientos para la realizacién

Practica de las diferentes formas de pulido.

mas perfecta de la Unidad de trabajo. 4.1.3. Medios didacticos
Conocer formas de pulido y sus consecuencias.
Eﬁponja. 3.1. Introduccién
Lijado.
4.1.2. Contenidos' El monitor motivard al alumno sobre la
} conveniencia del pulido para la correc-
Tebricos: cién de la pieza, haciéndole ver la dife-
Nocién de lijado. rencia entre piezas pulidas.

3.2. Actividades bésicas

Del alumno:
OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE
Roalizqr la pieza. ' Colocar pieza ye seca sobre mesa de trebajo.  Presi6n sobre el reci-

) Con el instrumento adecuado, el alumno con  piente.
T : movimiento - de arriba-abajo o derecha-iz-
o i - quierda, lijaré la totalidad de ie piezs.

3.3. Actividades complementarias Cantos rodados, vidrios, etc....

- . ilo suave.
Visitar talleres de cerdmica para compro- Cepillo

bar la forma de pulido.

Mediante peliculas o diapositivas, el mo- 4.1.4. Evaluacién

nitor ensefara la operaciéon de pulido.

Le mostrard a los alumnos piezas pulidas Dada una pieza, que el sujeto elija y realice
y piezas sin pulir y se hardn resaltar sus correctamente en un soio ensayo el modo de
diferencias. pulirla.

Se entenderd por correctamente:

4. ial ici i
3 Materia — No presentard la superficie exterior arruga-

Esponja. mientos ni deformidades.
Papel lija de grano fino, mediano vy — Presentar uniforme la cara externa de la
grueso. pieza.

UNIDAD DE TRABAJO 472
TEXTURAS Y GRABADOS ELEMENTALES

4.2.1. Objetivos especificos 4.2.2. Contenidos
— Conocer la textura y el grabado como par- Teéricos:
tes importantes en el proceso de realiza- '
cién y acabado de las piezas. — Nocién de textura.
— Distinguir la textura del grabado. N — Nocién de grabado.
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Prdcticos . Conocimientos previos.

Elaboraciébn de matrices, bien de yeso o parte — Nocibn de dibujo, de realizacion de formas.
bizcochada, para la aplicacion de las texturas. — ldea de simetrias, paralelismo, etc...
Disefio de plantillas diversas para la realizacion

de los grabados.

Realizacibn de grabados y texturas. 4.2.4, Medios didacticos

4.2.3. Aptitudes 4.1. [Introduccion.

La motivacion del alumno se conseguira

Capacidad estética, para no llegar a recargar indicando el monitor la diferencia esté-
demasiado los objetos, a la hora de texturar o tica entre una pieza grabada y otra sin
grabar. grabar.

4.2. Actividades bésicas

Del alumno:
OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE
Formar pieza. Fijar con mano dominante la textura de la Presion adecuada para
Colocar pieza adecuadamente. pieza, evitar deformaciones.

Confeccionar matrices y/o plantillas. Colocar plantilla sobre pieza.
Con instrumento adecuado presionar sobre
recipiente.

Corregir con espétula, esponja, etc..., los posibles defectos.

4.3. Actividades complementarias

Del profesor:

El monitor ensenara libros de arte, foto-
grafias, etc.,, sobre la ceramica grabada.
El monitor pasara diapositivas en las que
se vea el proceso de grabado de la pieza
de ceradmica.

4.4, Material

Plantillas elaboradas por nosotros.
Punta metéalica, para realizar grabados.
Clavos, tapas, coladores, monedas, tor-
nillos, peines, peinetas, cepillos, engra-
najes, sierras, destornilladores, etc...
Todos los objetos que puedan imprimir
en el barro una marca, un surco, una
rejilla, un punteado.

4.2.5. Evaluacibén
Realizar correctamente 2 texturas en 3 inten-

tos y 2 grabados diferentes en 4 minutos.

4.2.6. Tiempo

De ocho a doce horas.
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4.3.1.

UNIDAD DE TRABAJO 43

SECADO Y ENCOGIMIENTO DE LAS PIEZAS CRUDAS

Objetivos especificos:

Conocer la existencia del fendmeno de con-
traccion de la arcilla.

Comprender las etapas del secado (tres).
Distinguir los métodos del secado.

4.3.2.

Contenidos

Teéricos:

Nocién del secado y conocimiento de sus fases.
Tipos de secado y sus consecuencias.

Précticos:

Realizar secado en varios tipos de arcilla.

4.3.3. Aptitudes.
Ninguna especifica.

Conocimientos previos:

Ninguno.

4.4.4, Medios didacticos
4.1. Introduccién:
El interés deberd ganarse explicando y

mostrando las ventajas que se obtienen
en un buen secado de las piezas.

4.2, Actividades
Dea/ alumno:

OPERACION PRINCIPAL S OPERACION ELEMENTAL : PUNTO CLAVE

Colocar adeeuadamnta;la; piezss, . . -

Tiempo suficiente. De- °
jar secar lejos de las
fuentes de calor. .

4

4.3. Actividades complementarias

Visita a alfareria para ver cOmo secan sus
piezas.

Proceder a secar otros materiales y ver
resultados.

Mediante fotografia, revistas ilustradas,
etcétera..., el profesor ensenard diversos
sistemas de secado.

Se comprobara, habiendo tomado nota
de las dimensiones, de los cambios ha-
bidos en la pieza, como consecuencia
del secado.

4.4, Material

Placas para colocar piezas.

4.3.5. Evaluaci6tn

Al ser un fenémeno pasivo no puede darse un

criterio definido. Podria usarse como tal el

conocer cuando estd debidamente seca la pieza,

en este caso:

— Acertar a sefialar, en un primer y Unico
ensayo, la pieza —entre cuatro— que esté
completamente seca.
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5.1. OBJETIVO GENERAL

Respetar las formas.
Mantener el gusto estético.

Fomentar la tradicién popular de la zonas.

5.2. APTITUDES GENERALES

Coordinacién visomotriz.
Sentido estético.

UNIDAD Dt

5.1.1. Objetivos especificos

Conocer las posibilidades de los moldes.

Observar la preparacién de moldes.

Comprender los distintos tipos de realizacién

de piezas de molde.

6.1.2. Contenidos

Tedricos:
Nocién de molde.

Nocion de clases de molde, colado y prensado.

Précticos:

Realizacion de moldes de escayola, de una,
dos y tres partes (dos flancos y base).

Destreza manual.
Destreza digital.

5.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Se mantienen las mismas de la Unidad
Didactica anterior.

TRABAJO 51
CON MOLDES

Uso de la barbotina en los moldes de colada.
Uso del molde de prensado.

5.1.3. Aptitudes

Estructuracién de la secuencia de orden.

5.1.4. Medios didacticos

4.1. [Introduccioén

Se ganard el interés y la atencion del
alumno haciéndole ver las ventajas, tanto
en tiempo como en nimero y forma de
las piezas que se pueden obtener usando
moldes.

4.2. Actividades bésicas

* Del alumno:
CONFECCION MOLDE
OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE
Preparar mezcla de yeso. : Echar agua al recipiente. Consistencia adecuada

Echar yeso con la mano, ir revolviendo en del yeso; dejar reposar
Colocar el modelo en un recipiente movimiento circular.

resistente y de dimensiones dobles ; Parte convexa del mo-
al modelo. Agitar la masa liquida. delo hacia  arriba.

) Pegar modelo al fondo dél rociphme‘ Recubrimiento total
Realizar molde. Enjebonar modelo. gg;.!a solucién jabo- _
Sacar moide. Verter rapidemente, perc sin bmaquadad« 1n ) . :

o masa liquida de yeso dentro del m;ipianto Total cubrimiento del

Confeccién pieza. donde esta el modslo. ‘ modelo de yeso..

tres minutos ls8 mezcla.

Quitar yeso oobrpmo.
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Dejar endurecer el yeso.
Quitar las paredes del recipiente.

!
METODO CALCADO

OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Preparar molde.
Preparar barbotina.

Realizar pieza.

Dejar secar.

Retocar pieza.
Sacar pieza.

CONFECCION PIEZA. METODO MOLDE PRENSADO

Reducir a fragmentos pequeiios ia arcilla seca.
Introducirlos en agua y deshacerlos hasta con-
seguir una crema liquida.

Verter barbutina.

Liquidez «creman.
Total cubrimiento de
la pieza de barbutina.

OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Preparar molde.
Preparar arcilla.
Sacar pieza del molde.

Dejar secar pieza.
Retocar pieza.

Realizar con arcilla hojas y l1dminas.

Introducir hoja-arcilla en moide,

Comprimir con los dedos de smbas manos -
la arcilla en el molde. \

Posi_cibn centrada de

-Presibn adecuada.

4.3. Material:

Recipiente plastico, para trabajar esca-
yola.

Jabdn escamas (desmoldeador).
Raqueta.

Maderas, losetas de marmol o planchas
de yeso.

Yeso polvo.

Agua.

Esponja e instrumentos pulidos.

5.1.6. Evaluacién

Realizar correctamente un moide del tipo que
se le indique en tres intentos.

Sacar la pieza del molde realizando solo un
intento. La pieza no debe romperse ni que-
brarse, y, ademas, conservar la forma sin gran-
des alteraciones.

5.1.6. Tiempo
De diez a veinte horas.

6.1. OBJETIVO GENERAL

Distinguir los tipos de tornos.
Conocer la técnica del torneado.

6.2. APTITUDES GENERALES

Atencién,

Coordinaciéon psicomotora.
Destreza manual.

Destreza digital.

Gusto estético.
Precision psicomotora.

6.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE.

Trabajar sobre material aislante.
Toma eléctrica protegida.
Postura correcta dsl alumno.
No llevar anillos o joyas.
Delantal de hule.

Limpieza taller y utiles.
Limpieza peraonal.
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FORMAR PIEZAS SENCILLAS: CILINDRO, PLATO, CUENCO

6.1.1. Objetivos especificos

Realizar ciiindro, plato y cuenco.

6.1.2. Contenidos

Tedricos:

Nocién de torno, sus partes.
Tipos de tornos.
Recuerdo de nocién de formas simétricas.

Précticos:

Manejo de torno eléctrico.

Preparacién de la pasta, procurando que tenga
bajo contenido de antiplésticos.

Formacion o realizacion de la pieza mediante

6.1.3. Aptitudes

Las ya resefiadas en Unidad Didactica anterior.

6.1.4. Medios didacticos

4.1.

Se captara el interés del alumno indican-
dole que el uso del torno supone un gran
avance en el aprendizaje.

Introduccién

4.2. Actividades béasicas
Del profesor:

Realizard personalmente précticas con el
torno eléctrico, ensefando el empleo,
senalando la posicibn correcta de tra-

uso del torno.

bajo, etc...

" OPERACION PRINCIPAL .

“Del alumno:

 OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Fréplm 1 arcilla.

‘@Fijar valooid.d del tomo

' Pulir lados con espétula.
Separar plato de plataforma.

- Endurecer.

‘Lns restantes opereciones
-GG SNteriores.

Ccloclr la pasta sobre el hornd. -

‘ Ahuscar arcilla hundiendo los puigares: de
. Ambes, mnaoa

- introducky

m.pwg,b punta de los pulgares hacia las pal-
7 pnas” db
Anferior. .

hl manos, para abrir mu la pam

Cambiar do posicién pulqam ¥ presionar con
elios toda la auperficie interior da la arcilla.

'Pmionag arcills omn puinam y peimas de

Pmtanu hacia. el centro con ambas. manos,
flevéndoiss hacia an'ibn

: ‘imqm abortuu de
I arcilin y estirer of cilindm con fos dedos
de ia mano juntos y los de la mano

izquierda como apoyo ala pmlon de Ia mano

doroehl

:Mmmmmmupm
: dm

mpmhmmmm

LA i SR EE R

La pesta debe estar
centrada.

Brazos spQ’ adoa apo-
yando embas manos
sabre " arcills.

‘Con los dodol de las

Manos superpuestos y
los pulgares en parte
superior.

Mantener los dedos su-
perpuestos. .

/Posicibn  cuerpo co- -

mecta (codo derecho
sobre csdera derecha

y- brazo apoysdo.

Elevar lbmamonto con

: .vdocldad torno.
i ‘ﬁmuir hasta alcnnw altura adecuade empe-
. Xando por pane inferior.

. Mnrnmr uno o doo»
. &“m bqrdl auparior mmm cunclﬂlh

‘dedos de mano izquier-
g vobrs pared p'if'.'u
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OPERACION PRINCIPAL

Coger cuchilla madera con ambas manos y
presionar lentamente sobre la masa.
Separar cuchilla de masa.

Coger cordel de nylon un extremo con cada
mano.

Rodear con cordel la pieza.
Girar torno vy jélese el cordel.

Girar torno lentamente y separar pieza $Os-
teniéndola con ambas manos.

REALIZAR UN CUENCO

OPERACION ELEMENTAL

Presi6én ligera con ma-
no izquierda.

Velocidad del torno,
lenta y sin penetrar la
cuchilla en el interior
de la pieza.

Velocidad lenta.

PUNTO CLAVE

Preparar arcilla.
Realizar cuenco.

Preparar recipiente.
Retocar cuenco.

Colocar arcilla en torno.

Abrir arcilla con pulgares.

Levantar paredes (como anteriores).
Quitar agua con la esponja.

Alisar interior.

Posicion centrada de
arcilla,

Presion adecuada.

4.3. Actividades complemen

Realizar diversos tipos de cilind
tos, etc..., en material diferente.
Visitar diferentes alfares para ob
trabajo.

Mostrar el disefio de las partes de un
torno eléctrico; explicar, tanto su fun-
cionamiento como su utilidad.

4.4. Material

Torno eléctrico.
Espatula.

Esponja e instrumentos de pulido.
Hilo de alambre o cordel de nylon.

6.1.6. Evaluaciéon

Realizar una pieza de cada clase d
nes dadas, al primer ensayo.

Deberan sefalarse los margenes de error, en

cuanto a altura, dimensiones y pe
acabado.

tarias: 6.1.6. Tiempo

De veinte a treinta horas.

ros, pla-

servar el

e dimensio-

rfeccion del
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PRETALLER
DE ELECTRICIDAD

INTRODUCCION

Atendiendo al Plan Nacional de Educacién
Especial, hemos intentado que esta programa-
cion del pretaller de la rama ELECTRICA cumpla
con los objetivos de dotar a los alumnos de
unos conacimientos practicos sobre materiales,
herramientas y habilidades manipulativas que,
por una parte clarifiquen su perfil laboral y
por otra les inicie en la especialidad concreta.

Teniendo en cuenta la naturaleza de los alum-
nos que esta programacién contemplard, hemos
intentado confeccionar unas UTs lo mas prac-
ticas posibles, huyendo, en la medida de lo
posible de la simple teorlia.

Sin embargo, no ha dejado de considerarse
necesario incluir unas Unidades Didacticas: ME-
TRICA y TRAZADO, que recagen unas practicas
que si bien pueden parecer muy teédricas en
cuanto a enunciado de las Unidades de Trabajo,

una somera lectura nos basta para descubrir la
funcionalidad con que han sido contempladas.

Asimismo se ha considerado conveniente pro-
gramar las Unidades Didacticas y, por ende, las
de Trabajo, de una manera acumulativa y gra-
dual. De este modo las Gltimas UTs suponen los
conocimientos de las anteriores al tiempo que
los llevan a la practica en ejemplos que se acer-
can cada vez més a la verdadera labor del elec-
tricista.

Se recogen, en fin, en esta programacion
Unidades de Trabajo que no son especificamente
eléctricas. El criterio que nos ha llevado a ello
ha sido por una parte la posibilidad de que no se
recogieran en otras ramas y por otra el aporte de
matices diferentes en vistas a hacer de tadas ellas
un tronco comin previo a lo especificamente
propio de la rama.

RELACION DE UN’DADﬁ’DIDACTlCAS Y UNIDADES DE TRABAJO

Unidad de Trabajo 2.7. Trazado de un hexégono re-
gular.

Unidad de Trebejo 1.3.

UNIDAD DIDACTICA
Unided de Trabajo 2.1.
Unidad de Trabajo 2.2.
s . segmento,
Unidad de Trabaje 2.3.°

Unidad de_Trabsjo 2.4.

*'Unidad de Trabajo 2.5.
'Unidad de Trebajo 2.6.

 UNIDAD moAcﬂcA 1: Méthios |
Unided de Trabn]o 1 1. MQdidl de mapnitudos Iinoa-
 Unidad de Trebajo 1.2. Modudqdd magnitudes ongu-

Moduda' de suporﬁem

2: Trazado j
Instrumontot dc tuzndo a
Trazado do la lmdlpmz dc un

Div:sibn de up segmomo en
nn iguates. -
azado de éngqlm Yy IU' bn-
nctncu
Trazado de tridngt
Trazado de cuadrild

t‘irba. .

Unidad de Trabajo 2.8.
Unidad de Trabajo 2.9.
UNIDAD DIDACTICA
Unidad de Trabajo 3.1.

Unidad de Trabajo 3.2,
Unidad de Trabajo 3.3.
Unidad de Trabajo 3.4.
Unidad de Trabajo 3.5.
Unided de Trabajo 3.6.

Trazado a escala.
Trazado sobre madera y metal.

3: Limado

Herramientas necesarias para
el limado: limas, (tiles de
sy&'ecibn y qdtiles de verifica-

Desbastado y acabado en
madera:

Limado en metal de superfi-
cies planas.

timado en metal de un per-
fil en U.

Limado en metai dc un para-
lelepipedo.

Limado de cantos en éngulo.
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UNIDAD DIDACTICA
'Unidad de Trebajo 4.1..
Unidad de Trabajo 4.2.
Unidad de Trabajo 4.3.

-Unidad de Trabajo 4.4.
Unidad de Trabajo 4.5.

Unidad de Trabajo 4.6.

UNIDAD DIDACTICA

Unidad de Trabajo 5.1.
Unidad de Trabajo 5.2.
Unidad de Trabajo 5.3.
Unidad de Trebajo 5.4.
Unidad de Trabajo 5.5.

UNIDAD DIDACTICA

4: Aserrado

El serrucho.
La sierra de calar.

- Construccién de figuras geo-

métricas,

Construccién de un puzzie.
Construcciébn de formas inte-
riores.

Aserrado en metal.

5: Doblado y cortado de

alambre

Estirado de alambre con ali-’

cates. .
Doblado de alambres con ali-
cates.

Cortado de alambres segin
medidas.

Doblado de alambre sobre
muestra acotada.

Doblado de alambre sobre
muestra acotada a escala.

6: Clavado

UNIDAD DIDACTICA
Unidad de Trabajo 9.1.
Unidad de Trabajo 9.2.
UNIDAD DIDACTICA
Unidad de Trabajo 10.1.

10.2.
10.3.

Unidad de Trabajo
Unidad de Trabajo

104.
10.6.

Unidad de Trabajo
Unidad de Trabajo
Unidad de Trabgjo

106,

9: Preparacién de cables
e hilos

Preparacion de cables e hilos
para conexiones.
Preparacién de hilos y cables
para derivaciones.

10: Empaimes
y conexiones

Conexionado generalizado
de hilos y cables a bornes
diferentes. ‘
Conexionado 8 una clavija
de enchufe.

Conexionado de cables
hilos a portalémparas de su-
perficie.

Conexionado de base de
enchufe.

Conexionado a diferentes
tipos de interruptor.
Empaimado en prolongacién
da cables @ hilos de seccion
2,6 mm.

11: Soldadura

Soldado de hilos de cobre.
Soldadura de terminales con
lémpara.

Soldadura en estafio de una
caja de chapa. D

UNIDAD DIDACTICA

Unidad de Trabajo 11.1.
Unidad de Trabajo 11.2.

Unided de Trabsjo 11.3.

Unidad de Trabajo 6.1. Clavado sobre madera.

' UNIDAD DIDACTICA 7: Perforsdo.
Unidad de Trabajo 7.1.
" Unidad de Trabajo 7.2.

Perforado manual sobre ma-

era, o S
Perforado con berbiqui sobre yYNIDAD DIDACTICA lnstalaciones

' Unidad de Trabajo 7.3 Partorad ladro elé ) '
. Unida rabajo 7.3. Perforado con taladro eléc- ynidad de Trabajo 12.1. Simbologia. - .
' Unidad de Trabajo 7.4. trico portétil sobre madera. - Unidad de Trabajo 12.2. Instelacion de un punto de

Perforado de pletina con ta-
ladro eléctrico portétil.
Fijacién de tacos de pléstico
en pared.

luz “simple con interruptor
unipolar, ‘
Instalacién de dos Idmperas
en serie, interruptor unipo-
lar y tusible.

instelacion de dos iémparas
en patalelo, interruptor uni-
polar vy fusible.

Instalacion de una toms bi-

' Unided de Trabajo 7.5.

Unidad de Trabajo 12.3.

Unidad de Trabajo 12.4.

- UNIDAD DIDACTICA
Unidad de Trabajo 8.1.

8: Atornillado

Atomillado sobre madera. Unidad de Trabsjo 12.5,

Unidad de Trabajo 8.2. Montado y desmontado de polar con fusible.

. clavijas bipolares simples. Unidad de Trabajo 12.6, Instalacién de una lampara,
Unidad de Trabajo 8.3. Montado y desmontado de con dos interruptores, uni-
L portaldmparas. polares vy fusible.

Unidad de Trabajo 8.4. Montado y desmontado de 12.7. Conexion de dos ldmparas

; Unidad de Trabajo
base de enchufe, L
Fijado de material eléctrico
sobre madera.,

Fijado de elementos eléctri-
cos sobre pared.

gobernadas mediants con-
‘mutador.

instalacién da un timbre.
Utilizacibn préctica de pilas
y transformadores.

8.5.
8.6.

. Unidad de Trabejo

Unidad de Trabsjo 12.
Unidad de Trebajo 1

Unided de Trabajo

NN
bl
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1.1. OBJETIVOS GENERALES

Nonocer la finalidad de las técnicas de
medida.

Conocer las caracteristicas de los instru-
mentos de medida mas comunmente utili-
zados.

Manejar correctamente dichos instrumen-
tos.

Utilizar el instrumento especifico para cada
tipo de medida.

1.2. APTITUDES GENERALES

Orientacién espacial.

Motricidad fina.

Coordinacién visomotriz.
Estructuracién de la nocién ordinal.

UNIDAD DE TRABAJO 1.1

MEDIDA DE MAGNITUDES LINEALES

1.1.1. Objetivo especifico

— Conocer las caracteristicas de los instru-
mentos de medida para magnitudes lineales.

— Manejar correctamente dichos instrumentos.

— Utilizar el instrumento especifico para cada
tipo de magnitud.

1.1.2. Contenidos

Tedricos:

— Descripciébn de los instrumentos.
— Funcién de los instrumentos.

Practicos :
— Manejo de los instrumentos.

1.1.3. Aptitudes generales

Conocimientos previos:

— Concepto de sistema métrico decimal.
— Unidades de medida lineal.

1.1.4. Medios didacticos
4.1. Introduccién

Exponer la utilidad de conocer el manejo
de los instrumentos de medida con una
serie de situaciones de la vida diaria
en que se plantea la necesidad de tomar
una medida.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Presentar los instrumentos de medida
al alumno, realizando un ejemplo practico
con cada uno de ellos, razonando en cada
caso sobre el tipo de la magnitud lineal
medida y el instrumento para medir
utilizado.

. a-." oy . ‘u},“ ’ o Dd.’“ﬂmo.

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

' OPEMCION ?RWGIPAL

Q’Jo deba med

EW: ol fmtmmomo man Ia maunkud Aluntr 'corectamente

FO § )

of instrumento v efec-
u.m 1] modlcibn

i

4.3. Actividades complementarias

Efectuar visualmente una serie de medidas
y comprobar los errores de apreciacién
cometidos. .

102 —

4.4, Material
Metro plegable.
Regla graduada.
Cinta métrica.
Pie de rey.



1.1.5. Evaluacién

— Exactitud en las medidas tomadas 3/3.

UNIDAD Do

1.1.6. Tiempo

— Una o dos sesiones de una hora.

ARG 1.2

MEDIDA DE MAGNITUDES ANGULARES

1.2.1. Objetivos especificos

— Conocer las caracteristicas de los instrumen-
tos de medida para magnitudes angulares.
— Manejar correctamente dichos instrumentos.

1.2.2. Contenidos

Tedricos:

— Descripcion y funcion de los instrumentos.

Précticos :
— Manejo de los instrumentos.

1.2.3. Aptitudes

Conocimientos previos:

— Concepto de &ngulo.
— Sistema sexagesimal angular.
— Unidades de medida angular.

1.2.4. Medios didéacticos

4.1. /ntroduccién

Exponer la necesidad de diferenciar las
medidas angulares de las lineales, ha-
ciendo hincapié en el diferente concepto
espacial de relacibn mayor-menor que
plantean.

4.2. Actividades béasicas
Del profesor:

Realizar una serie de ejemplos practicos
de medicién de dngulos, empezando por
los de las figuras geométricas regulares
més sencillas.

Del alumno:

Ajustar corectamente el transportador
y efectuar la medicién.

Leer correctamente el resultado de la
medicién.

El alumno deberad repetir este proceso
para toda una serie de medidas.

4.3. Actividades complementarias

Ordenar visualmente de mayor a menor
una serie de angulos y comprobar des-
pués los errores de apreciacion cometidos.

4.4. Material

Transportador de angulos.

1.2.6. Evaluacioén
Exactitud en las medidas tomadas 3/3.

1.2.6. Tiempo

Una o dos sesiones de una hora.

UNIDAD DE TRABAJO 1.3

MEDIDA DE SUPERFICIES

1.3.1. Objetivos especificos
— Utilizar los instrumentos conocidos en la
medida de superficies.
1.3.2. Contenidos
Tedricos

— Concepto de superficie. Doble dimension.

Précticos:
— Manejo de los instrumentos de medida.

1.3.3. Aptitudes

Conocimientos previos

— Unidades de medida para superficies.
— Areas de las figuras geométricas més sen-
cillas.
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1.3.4.

Medios didacticos

4.1. Introduccién

Exponer una serie de situaciones de la
vida diaria en las que se plantee la
necesidad de tomar la medida de una
superficie.

4.2. Actividades bdésicas

Del profesor:

Realizar una serie de ejemplos practicos,
explicando las medidas que debe tomar,
segin sea la forma de la superficie
problema.

Del alumno

OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Efectuar las mediciones.

Leer correctamente el resultado de
las mediciones.

Aplicar ias medidas leidas en la
farmula del 4rea de la forma geo-
métrica de fa superficie problema.

Exponer qué medidas tomard segin sea la
suparficie problema.

Dar el resultado de la medicidn en las uni-
dades precisas.

Ajustar el instrumento.

4.3. Actividades complementarias
Calcular la superficie de la clase, del
taller, etc.

4.4. Material

Metro plegable.
Cinta métrica.

Regla graduada.
Pie de rey.

1.3.5. Evaluacion
Exactitud en las medidas tomadas 3/3.

1.3.6. Tiempo

Dos o tres sesiones de una hora.

2.1,

2.2.

OBJETIVOS GENERALES
Conocer la finalidad del trazado.
Conocer las caracteristicas de ios instru-

mentos de trazado.
Manejar correctamente dichos instrumen-

tos.
Utilizar el instrumento especifico para cada

trazado.

APTITUDES GENERALES
Orientacion espacial.

104 —

2.3.

Motricidad fina.
Coordinacién visomotriz.

T

NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

No llevar jamaés en los bolsillos instrumentos
punzantes.

Proteger las puntas de los instrumentos
con corcho o guardarias en su estuche al
acabar de utilizarios.



WNIDAD

THABAJG 21

INSTRUMENTOS DE TRAZADO A LAPIZ

2.1.1. Objetivos especificos

— Conocer las caracteristicas de los instrumen-
tos de trazado sobre papel.

— Adquirir la nomenclatura elemental sobre
el tema.

— Adquirir la técnica precisa para el manejo
de cada instrumento.

2.1.2. Contenidos

Tedéricos:

— Descripcién y funcion de los instrumentos
de trazado a lépiz.

— Concepto de paralelo y perpendicular.

Précticos:

— Manejo de los instrumentos.

2.1.3. Aptitudes

Conocimientos previos:

— Elementos geométricos fundamentales.
— Métrica.

2.1.4. Medios didacticos

4.1. /Introduccién

Exponer la necesidad de conocer el
nombre y la funcién de los instrumentos
de trazado que vamos a utilizar para con-
seguir el méximo rendimiento de cada
uno de ellos.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Presentar cada uno de los instrumentos
nombréndolos especificando sus fun-

ciones y describiendo como se debe y
cémo no se deben utilizar en la préactica.

OPERACION- PRINCIPAL

Del alumno
OPERACION ELEMENTAL

PURTO CLAVE

Trazar con le regla una serie de seg-
mentos entre dos puntos dados.

Trazar una serie de perpendiculares
y paralelas con escuadra y cartabén.

Trazar una serie de circunferencias.

Ante cade instrumento presentado . el slumno  Colocar los dedos sin
responde a las preguntas: ;Qué es? ;Para qué  que sobressigan y he-
sirve? ;Como se debe utilizer? ,

ciendo ia presién ne-
cesaria para que no sa
muevs.

Colocerios en posicion
de trazar, ejerciendo
una presién que inmo-
vilice una y permita el

* deslizamiento suave del
otro. v :
Coger el compés con
los dedos puigar e in-
dice de la mano domi-
nants y hacerlo girar
on ¢l sentido de las
agujes del reloj. Acom-
pafar sl compds con
la otra mano para co-
locar la aguja en el
punto exacto.

4.3. Actividades complementarias

Visitar un centro en el que se realicen
préacticas de dibujo técnico.

4.4. Material

Regla graduada.
Escuadra y cartab6n.

Compas.
Lapiz y goma de borrar.

2.1.6. Evaluacién
Nombrar un instrumento y su funcion 3/3.
Manejo de los instrumentos 3/3.

2.1.6. Tiempo
De tres a cuatro sesiones de una hora.
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UNIDAD DE TRABAJO 2.2
TRAZADO DE LA MEDIATRIZ DE UN SEGMENTO

2.2.1. Objativo especifico 2.2.3. Aptitudes

Conocimientos previos:
— Manejo de los instrumentos de trazado a
lapiz.

2.2.4. Medios didacticos

4.1. Introduccién

Exponer la necesidad de perfeccionar la

. técnica del trazado en una serie de

Tedricos: dibujos en que se necesite el uso con-
junto de los iitiles conocidos.

4.2. Actividades béasicas

— Adquirir la técnica del trazado a lapiz con
el manejo conjunto de los instrumentos.

2.2.2. Contenidos

— Concepto de mediatriz. Punto medio.

Précticos: Profesor:
Realizar el dibujo en la pizarra detallando
— Realizacibn de la préctica. todos y cada uno de {os pasos a efectuar.
Del alumno:

OPERACION ‘PRINCIPAL o OPEBAC!ON !LEMENTAL PUNTO CLAVE
Trazat; con centro en los limites del  Trazar un segmento. . Tomar una abertura de
mnm m lrcna camcpondhn- L WO compés mayor que la
m. : ‘til‘w puntos. hallsdos...obteniendo Is m- mixad del segmento.

4.4. Material 2.1.5. Evaluacién
— Técnica de trazado 2/3.

Regla graduada. — Exactitud de trazado 3/3.
Juego de escuadra y cartabén.
Compés. 21.86. Tiempo
Lépiz y goma de borrar. Una o dos sesiones de una hora.

UNIDAD DE TRABAJO 2.3

DIVISION DE UN SEGMENTO EN PARTES IGUALES
2.3.1. Objetivos especificos Précticas:
— Adquirir la técnica del trazado a lépiz. — Realizacién de la préctica.

2.3.2. Contenidos

Tedricos: 2.3.3. Conocimisntos previos
— Divigi6bn geométrica de un segmento en
partes iguales. — Mansjo de los instrumentos.
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2.3.4. Medios didacticos

4.1. Introduccién

Exponer la necesidad de perfeccmnar la
técnica del trazado adquiriendo preci-
si6bn en dibujos de realizacidn cada vez

4.2. Actividades bésicas

Del profesor

Realiza el dibujo en la pizarra, detallando
todos y cada uno de los pasos efectuados.

més elaborada.

OPERACION PRINCIPAL

Del slumno:

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Trazar con el compés sobre la semi-

rrecta, tantas divisiones iguales como

partes en que se desee dividir el
. ssgmanto.

Trazar con escuadra Yy
segmento trazado, qQue

fa semirrecta, y que conen 8l seg
. mento.

cartabén
toda una serie de paralelas al Gitimo

Trazar un segmento entrs dos puntos dados.

Unir el Gltimo punto

Trazer una semirrecta que forme &nguio agudo con el extremo libre del

desde un extremo del segmento.

Numerar las divisiones en el segmento, verifi-
cando que éstas sean iguales.

pasen por;
los otros puntos en- que 89 divldo

segmento.

4.3. Material

Regla graduada.
Escuadra y cartabén.
Compds.

L4piz y goma de borrar.

2.3.6. Evaluacién

Técnica de trazado 2/3.
Precision de trazado 3/3.

4.6. Tiempo

Una o dos sesiones de 1 hora.

UNIDAD DE TRABAJO 2.4
TRAZADO DE ANGULOS Y SUS BISECTRICES

2.4.1. Objetivo especifico

— Adquirir fa técnica del trazado.

24.2. Contenidos

2.4.4. Medios didacticos

4.1. /ntroduccién

Tebricos:

— Clases de 4angulos.
— Bisectriz de un éanguio.

Précticos:
— Realizacién de la préctica.

2.4.3. Aptitudes
Conocimientos previos:
— Manejo de los instrumentos de trazado.

Exponer la necesidad de perfeccionar la
técnica del trazado ampliando al maximo
los conocimientos sobre dibujo técnico
para efectuar cada vez trazados de mayor
complicacién,

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Realiza el dibujo en la pizarra, detallando
todos y cada uno de los pasos efectuados.
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Del alumno

OPERACION PRINCIPAL 4 , OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE

"Trazar un 8ngulo igual 8 otro pre- Verificar su exactitud con el transportador. Trazar con el compés

viamente dibujado. la abertura del dngulo
en el mismo punto que
el original.

Tralur la bisectriz del mismo 4n-
ulo.
g Tomara una abertura de
Clasificar el &ngulo. compés mayor que la
o mitad de la abertura del
&ngulo para encontrar
. 8l punto medio desde
los puntos de corte
con los lados.

4.2. Material 2.4.5. Evaluacién

Regla graduada. — Técnica de trazado 2/3.
Compés. — Preciciobn de trazado 3/3.
Transportador. 2.4.6. Tiempo

Lapiz y goma de borrar. Una o dos sesiones de una hora.

UNIDAD DE TRABAJO 25

TRAZADO DE UN TRIANGULO

2.5.1. Objetivo especifico ' 2.5.4. Medios didacticos

— Adquirir la técnica del trazado. 4.1. Introduccién

2.5.2. Contenidos Exponer la necesidad de seguir ampliando

Tedricos : el nimero de elementos geométricos
— Clases de tridngulo segin lados y segun cuyo trazado conocemos para realizar
angulos. dibujos de una mayor elaboracion.

Précticos :
— Realizacién de la préctica. 4.2. Actividades bésicas
2.6.3. Aptitudes Del profesor:

Conocimientos previos: Realiza el dibujo en la pizarra, detallando

— Manejo de los instrumentos de trazado. todos y cada uno de los pasos efectua-
— Trazado de angulos. dos.

Del/ alumno:. .

OPERACION PRINCIPAL v OPERACION ELEMENTAL . ... - PUNTO CLAVE
Trasladar cnon ol compt: los otros Trazar tres segmentos. Tomar el segmento ma-
dos segmentos con centro on los yor -gomo -base del
. axtramos del lado base. Unir los tres puntos. tridngulo.

“"“Clmficar of tiidngulo.
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4.3. Actividades complementarias

Trazar un tridngulo conocidos dos lados

vy el angulo que forman.

Trazar un tridngulo conocido un lado y

los 4ngulos adyacentes.

4.4. Material

Regla graduada.
Compas.

UNIDAD DE
TRAZADO DE

2.6.1. Objetivo especifico

— Adgquirir la técnica del trazado a lapiz.

2.6.2. Contenidos

Tedricos:
— Los cuadrildteros y su clasificacion.

Practicos:
— Realizacion de la préctica.
2.6.3. Aptitudes

Conocimientos previos:
— Manejo de los instrumentos de trazado.

Transportador.
Lapiz y goma de borrar.

2.5.5. Evaluacién
Técnica de trazado 2/3.
Precisién de trazado 3/3.

2.5.6. Tiempo
Dos o tres sesiones de una hora.

TRABAJO 26
CUADRILATEROS

2.6.4. Maedios didacticos

4.1. Introduccién

Exponer la necesidad de seguir ampliando
el nUmero de construcciones geométricas
conocidas como base para trazados de
mayor envergadura.

4.2. Actividades basicas

Del profesor:

Realiza el dibujo en ia pizarra detallando
todos y cada uno de los pasos efectua-
dos.

OPERACION PRINCIPAL

Del alumno .

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Trazado de un segmento.

Trasladar con el compés la medida del seg- tremos.
mento sobre estas dos perpendiculares, i
Trazer una paralela al segmento original por

los puntos de corte de las perpendiculares.

Levantar dos perpen-:
diculares en ambos ex-

4.3. Actividades complementarias

Construccién de un rombo, conocidos el
lado y un éngulo.

Construccion de un trapecio, conocidos
los lados.

4.4. Material

Regla graduada.
Compaés.

Escuadra y cartabén.
Lapiz y goma de borrar.

2.6.5. Evaluacion

Técnica de trazado 2/3.
Precisiébn de trazado 3/3.

2.6.6. Tiempo

Dos o tres sesiones de una hora.
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UNIDAD DE TRABAJO 2.7
TRAZADO DE UN HEXAGONO REGULAR

2.7.1. Objetivo especifico 2.7.4. Medios didacticos

— Adquirir la técnica del trazado a lapiz.

2.7.2. Contenidos
Tedbricos:

— Poligonos regulares
Practicos :

— Realizacion de la préctica.

2.7.3. Aptitudes

Conocimientos previos:
— Manejo de los instrumentos de trazado.
— Radio y didmetro de una circunferencia.

4.1. Introduccién

Exponer la necesidad de introducir la
circunferencia como elemento auxiliar en
el trazado de dibujos de mayor compli-
cacion.

4.2. Actividades basicas

Del profesor:

Realiza el dibujo en la pizarra detallando
todos y cada uno de los pasos efectuados.

Del alumno:

OPERACION. PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTOQ CLAVE

conocido.

Unir fos seis puntos hallados uno Trazado de una circunferencia de didmetro  Trasladar dicha medida

a lo largo de la circun-

a uno.
Tomar la medida del radio con el compés.. ferencia, debiendo el
sexto punto coincidir
con el primero.
4.3. Material 2.7.5. Evaluacion
Técnica del trazado 2/3.
Regla graduada. Precision del trazado 3/3.
Compas. 2.7.6. Tiempo
Lépiz y goma de borrar. Una o dos sesiones de una hora.
UNIDAD DE TRABAJO 2.8
TRAZADO A ESCALA
2.8.1. Objetivos especificos: 2.8.3. Aptitudes
o , Conocimientos previos:
— introducir la técnica del trazado a escala. — Manejo de los instrumentos de trazado a
lapiz.
] — Trazado de figuras geométricas.
2.8.2. Contenidos: 2.8.4. Medios didécticos
. 4.1. Introduccion
Tedricos: Exponer la necesidad de aplicar la téc-

— Concepto de escala.
— Conceptos de semejanza y proporcionalidad.

Précticos:

— Realizar un trazado sencillo a escala 1/2

Yy 2/1.
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. hica del trazado a escala para poder re-

" presentar graficamente piezas de tamafios
muy grandes o muy pequeiios.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Realiza un ejemplo préactico en la pizarra
de trazado a escala 1/2 y 2/1 de un cua-
drado.



i Del slumno:

OPERACION PRINCIPAL " OPERACION ELEMENTAL - PUNTO CLAVE
Con las medidas halladas, dibujar Trazado de un cuadrado cualquiera. Hatlar ¢l doble y la mi-

los cuadrados segln la técnica de
trazado gprendida ‘anteriormente.

tad del lado.

4.3. Actividades complementarias
Trazar el plano del taller a escala.

4.4. Material

Regla graduada.
Escuadra y cartab6n.
Compés.

Cinta métrica.

Lapiz y goma de borrar.

UBIDAD DE

2.8.5. Evaluacién:

Técnica de trazado 2/3.
Precisién de trazado 3/3.

2.8.6. Tiempo

Dos o tres sesiones de una hora.

THRABELIQ 2

TRAZADO SOBRE MADERA Y METAL

2.9.1. Objetivos especificos.

— Conocer los instrumentos para trazado en
madera y metal.
— Adquirir la técnica del trazado en madera

y metal.
2.9.2. Contenidos

Tedricos:
~— Descripcion y funcién de los instrumentos
de trazado sobre metal.
Practicos:
— Manejo de dichos instrumentos.

2.9.3. Aptitudes

Conocimientos previos:
— Manejo de los instrumentos de trazado a

2.9.4. Medios didacticos

4.1. /ntroduccién:

Exponer la necesidad de trazar sobre
madera y metal en la aplicacion préctica
en el taller de las técnicas de dibujo
aprendidas.

4.2. Actividades béasicas.

Del profesor:

Presenta los instrumentos de trazado
sobre metal, describiendo cémo deben
y cobmo no deben utilizarse, y efectla
una demostracién préctica de sus usos.

I18piz.
Del alumno;
OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE
" Trazar una figura geométrica sobre Distinta presi6n a efec-
superficie de madera. : tuar nﬁm ol tipo de
Trazar ja mipma figura sobre metal. superficie en que se

trabaje para que quede
ol trazo bien marcado,

4.3. Material

Regla graduada.
Escuadra y cartab6én.
Cinta métrica.

Punta de trazar.
Compés de puntas.

2.9.5. Evaluacién

Técnica de trazado 2/3.
Precisién de trazado 3/3.

2.9.6. Tiempo.
Dos o tres sesiones de una hora.
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Unidad Didactica 3 LIMADO

3.1. OBJETIVOS GENERALES

Conocer la finalidad de los distintos tipos
de limado.

Adquirir la técnica de limado.

Manejar correctamente los distintos tipos
de limas.

Utilizar la lima especifica para cada tipo
de limado.

3.2. APTITUDES GENERALES

Estructura espacial.
Coordinacién de movimientos simultaneos.

Discriminacién sensorial.
Ritmo.
Equilibrio postural.

3.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Nunca utilizar una lima sin mango, o con
éste mal colocado o sin ajustar.
Mantener la postura adecuada de pies y
tronco para evitar dolores dorsales.
Mantener ol ritmo a fin de evitar fatiga
muscular.

UNIDAD DE TRABAJO 3.1

HERRAMIENTAS PARA EL LIMADO: LIMAS, UTILES DE SUJECION Y UTILES
DE VERIFICACION

3.1.1. Objetivos especificos

— Conocer y discriminar las herramientas que
utilizaremos en el limado.

— Adquirir 18 nomenclatura elemental relacio-
nada con la practica del limado.

3.1.2. Contenidos

Tedricos:

— Conceptos de limado, sujecion y verifica-
cién.

— Descripcién y funcién de las herramientas
necesarias para el limado.

3.1.3. Aptitudes
— identificacién.

Conocimientos previos:
— Ninguno en concreto.

3.1.4. Medios didacticos:

4.1. Introduccién:

Exponer la necesidad de conocer el nom-
bre y la funcién de cada una de las herra-
mientas para que en cualquier momento
sepa lo que ha de precisar y cémo lo ha
de pedir.
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4.2. Actividades bésicas.

Del profesor:

Presentar cada uno de los Utiles, nom-
brdndolos y especificando su funcion.
Realiza un ejemplo préctico con cada
util presentado.

Dal alumno:

Ante/oe’cfa' utit presentado por el maestro,
el “alumno responde a las preguntas:
{Qué es? yPara qué sirve?

El alumno separa los utiles segin su
funcion.

4.3. Actividades complementarias

Guardar las herramientas en su lugar
correspondiente.

Visitar talleres en que se realicen practi-
cas de limado.

341 5 Evaluacién

Nombrar utiles 3/3.
Especificar funcién 3/3.

3.1.6. Tiempo

Una o dos sesiones de una hora.



3.2.1.

— Adquirir la técnica del limado: gesto motriz

UNIDAD DE TRABAJO 3.2
DESBASTADO Y ACABADO EN MADERA

Objetivos especificos

y ritmo.

3.2.2. Contenidos

Tedricos.

— Concepto del rebaje y del acabado.

Practicos:

— Realizacién de la practica.

3.2.3. Aptitudes

Conocimientos previos:

— Conocer los Gtiles necesarios para limar y

su funcién,

3.2.4. Medios didacticos

4.1. /ntroduccién:

Exponer lo imprescindible que resulta
adquirir la técnica correcta en la opera-
cion de limado para obtener buenos re-
sultados con las herramientas.

Plantear la importancia de cada uno de
los factores: posicién de la lima, postura
del operario, etc. a tener en cuenta para
adquirir una buena técnica.

4.2. Actividades bésicas
Del profesor:

Realiza un ejemplo préctico remarcando
claramente cada uno de los factores im-
prescindibles para la adquisiciébn de una
buena técnica, junto con las normas de
seguridad, que se deben tomar en con-
sideracién.

Presenta grabados alusivos al tema.

e

Del alumno:

OPERACION PRINCIPAL ' OPERACION ELEMENTAL . PUNTO CLAVE

Adoptar le posicién adocua&a.
Coger correctamente la lima. - trabajo.

Verificar acabado.

Colocar el Gtil de fijacion en el banco de Colocar la pieza en el

Gtil de fijacion sin da-
farlo..

Proceder al rebaje de la pieze.

Mantener la lima en

Praceder al alisado de la pieza. : posicién paralela a la
Lijar para eliminar rugosidades. pleza.

Verificar acabado.

4.3. Material

Escofinas.
Distintos tipos de lima.
Papel de lija.

Tornillos de banco, entenallas y sargentos.

Niveles y regletas.

3.2.6. Evaluacion-

Técnica de limado 2/3.
Acabado 3/3.

3.2.6. Tiempo

Tres o cuatro sesiones de una hora.
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UNIDAD DE TRABAJO 3.3
LIMADO DE SUPERFICIES PLANAS EN METAL

3.3.1. Objetivos especificos 3.3.4. Maedios didacticos

— Adquirir la técnica del limado en metal.

3.3.2. Contenidos

Tedricos:
— Caracteristicas diferenciales del limado en
metal.

Précticos:
— Realizacién de la préctica.
3.3.3. Aptitudes

Conocimientos previos:
— Préacticas de desbastado y acabado en ma-

4.1. Introduccién

Exponer la necesidad de aplicar sobre
metal la técnica adquirida debido al
gran numero de aplicaciones concretas
que se presentan en este campo.

4.2. Actividades bésicas
Del profesor:

Realiza un ejemplo practico insistiendo
en todos los factores que inciden en el
logro de un buen limado, haciendo hin-
capié en las diferencias que plantea el
limado de metal respecto al de madera.

dera.
. Del slumno:
OPERACION. PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL ' PUNTO CLAVE
Adoptar la posicién correcta. Colocar el til do fijacion en el banco de Limar longitudinal-
- ~Lolocarlalima en posicidn cowects. - trabajo. . mente,
Mantener ol ritmo sin alterer la po-  Suleter le pleza en el til de fijacion. Limar trozos cruza-
sicién de la lima. ~ Verificar a planitud. dos.
4.3. Material- 3.3.56. Evaluacién
Lima plana basta. Técnica del limado 2/3.
Lima plana semifina. Acabado 3/3.
Tornillo de sujecién. 3.3.6. Tiempo
Regleta. Dos o tres sesiones de una hora.
UNIDAD DE TRABAID 34
LIMADO EN METAL DE UN PERFIL EN U
3.4.1. Objetivos especificos: 3.4.4. Medios didacticos

— Adquirir la técnica del limado y su verifi-
cacion.

3.4.2. Contenidos

— Realizacion de la practica.

3.4.3. Aptitudes’

Conocimientos previos:

— Limado en metal.
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4.1. /ntroduccion

Exponer la necesidad de saber limar una
superficie que no sea plana, dado el gran
nimero de pigzas cuyas caracteristicas
coinciden con la de esta unidad.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Realiza la practica detailando el proceso
a seguir y haciendo hincapié en sus ca-
racteristicas mas diferenciales que re-
presentan una novedad para el alumno.



OPERACION PRINCIPAL : . b~ & -

Dol slumno: |
~QPERACION ELEMENTAL

‘RUNTO' GLAVE

rebajéndola hasta la medida de-
seada. ‘de la fima.

Limar toda la longitud de I piezs,: Sujetar Ia pieza en el tornillo.
‘Sacar. |a cascarilla y las rebabas con el canto te paralela a la boca

v Verificar la medida con el pie de rey.

Colocarla perfestamen-

dal mismo.

4.3. Material

Lima plana basta.
Tornillo de sujecion.

Pié de rey o calibrador.

3.4.56. Evaluacion

Técnica del limado 2/3.
Acabado 3/3.

3.4.6. Tiempo
Una o dos sesiones de una hora.

UNIDAD DE TRABAJO 3.5

LIMADO EN METAL DE UN PARALELEPIPEDO

3.5.1. Objetivos especificos

— Adquirir la técnica del limado y su verifi-
cacion.

3.6.2. Contenidos

Tedricos:
— Nocién de volumen (3 dimensiones).

Précticos:
— Realizacién de la préactica.

3.6.3. Aptitudes

Cocimientos previos:
-— Limado en metal de superficies planas.

3.5.4. Medios didacticos

4.1. /Introduccién

Exponer la necesidad de profundizar
en el dominio de la técnica del limado
en metal con piezas de distintas carac-
teristicas, como en este caso seria una
pieza en la que debemos rebajar sus tres
dimensiones.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Realiza la practica exponiendo con deta-
lle todos los pasos y todas las medidas
que toma para lograr un buen limado de
la pieza.

Del stlumno:

Repetir las aperaciones con la cpu

opuesta. g6l ima.:

Repetir el mismo proceso con In
caras |sterales.

Y B SR I

OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE : - -
Rebajer la ;upcrﬂcio mantoniondo Sujefar |a pieza al tornillo pera. reslizar el - Coloearla: parglela & la
ol ritmo. . imado de la cara 1. boca dol tormllo ‘

Sacar la cmarml y las nb.hu con ol camo k

Compmbor la planitud con la regleta. q L |
Comptobar pnmdbsmo con el calibrador. ‘
Comprobar paral.llsmo y escuadria.

leu e tnzos cmzo-
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4.3. Actividades complementarias

Rebajado de un cubo, manteniendo sus
caracteristicas geomeétricas.

4.4, Material

Tornillo de sujecién.
Lima plana basta.
Lima plana semifina.
Escuadra 90-.

Regleta.
Calibrador.

3.5.5. Evaluacién

Técnica de limado 2/3.
Acabado 3/3.

3.5.6. ‘Tiempo

Dos o tres sesiones de una hora.

UNIDAD DE

TRABAJO

LIMADO DE CANTOS EN ANGULO

3.6.4. Medios didacticos

3.6.1. Objetivos especificos
— Adquirir la técnica del limado y su verifi-
cacion.
3.6.2. Contenidos

— Realizacién de la practica.

3.6.3.

Aptitudes

Conocimientos previos:

— Trazado en metali.
— Limado en metal de superficies planas.

4.1. /Introduccién

Exponer la necesidad de ampliar en lo
posible las situaciones en que debemos
aplicar la técnica del limado en metal
para llegar realmente a dominarla, como
en este caso seria el limado en &angulo.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Realizar la préctica explicando \todos vy
cada uno de los pasos que se deben
efectuar haciendo especial mencién de
aquellos que impliquen alguna novedad
segun las caracteristicas de la pieza a
limar, en angulo, en este caso concreto.

OPERACION PRINCIPAL

Del alumno:
OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

iLimar un’ canto ‘bien plgﬂo hustu
“llegar 8l trazo.

Limar ef segundo canto hasta Ilogar
al trazo.

ramos obtener.

‘Trazado del canto segian el dngulo que que-

Qolocar la pieza en el tornillo,

Comprober planitud y escuadria.
Comprobar la planitud y escuadria.

Verificar con el transportedor de énguios, si
el dngulo obtenido es ol que queriamos con-

saguir,

4.3. Actividades complementarias

Limar de canto un dngulo de 90°.

4.4. Material

Lima plana basta.

Lima plana semifina.
Tornillo de sujecién.
Transportador de angulos.
Regla graduada.
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* Punta de trazar.
Regleta o nivel.

3.6.6. Evaluacién

Técnica de limado 2/3.

Acabado 3/3.

3.6.6. Tiempo

Dos o tres saesiones de una hora.




41. OBJETIVOS GENERALES Coordinaciéon motriz.

Conocer la finalidad de los distintos tipos

Equilibrio postural.

de aserrado. Ritmo.

Adquirir la técnica del aserrado.

Manejar correctamente los distintos tipos

de sierra. . 4.3. NORMAS DE SEGURIDAD

Utilizar la sierra especifica para cada tipo Tener siempre presente que la sierra es un

de aserrado. instrumento cortante.

No colocar nunca la meano delante de la

4.2. APTITUDES GENERALES sierra.

Estructura espacial. Aserrar con cuidado y sin presién cuando la

Motricidad fina. pieza esté en la Gitima parte del aserrado.

UMIDAD DU TREABARTIO a4
EL SERRUCHO

4.1.1. Objetivos especificos 4.1.4. Medios didécticos

— Adaquirir la técnica del aserrado en serrucho.

4.1.2. Contenidos

Teoricos:

— Descripcién del serrucho.
— Funcién del serrucho.

Précticos:
— Manejo del serrucho.

4.1.3. Aptitudes

Conocimientos previos:
— Trazado en madera.

4.1. Introduccién

Exponer la necesidad de conocer la téc-
nica del serrado como una de las ope-
raciones basicas en taller que no es po-
sible desconocer.

Plantear la utilidad del serrucho para
poder serrar planchas de madera de un
cierto grosor.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Realizar un ejemplo practico exponiendo
todos los detalles de la técnica del
serrado que nos permitirdn efectuar co-
rrectamente {a operacion.

Del alumno:

OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL ~ PUNTO CLAVE

presién sobre la sierra, movidndola de aserrar.

- Comprobar desviaciones.

" astille.

Al tener un poco de corte, hacer Trazar con un l4piz la linea por donde hemos Empezar el corte al

ritmicamente adelante y atrés. Sujetar la pieza al bancp. comprobar desviacio-
Lijer la madera, eliminando rugosi-  Abrir un pogo el corte moviendo la sibrra ade- nes.
dades producides por la siefra: ‘lame y atrés varias veces sin hacer presibn. Mover la sierra con

Al llegar 8l final del corte, acabar sin hacer , ,
presién, ayudéndose con la otra mano, $os-
‘tenlendo Ja: madera para evitar que ésta u

‘lado de la linea para

regularidad, sin esfuer-
208 bruscos.

i
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4.3, Actividades complementarias
Visitar un taller de carpinteria.

4.4. Material

Serrucho.

Papel de lija.

Lapiz.

Regla graduada o cinta métrica.

4.1.5. Evaluacién

Técnica del serrado 2/3.
Precisién en el corte 3/3.

4.1.6. Tiempo

Dos sesiones de una hora.

UNIDAD DE TRABAJO 4.2

LA SIERRA DE CALAR

4.2.1. Objetivos especificos 4.2.4. Medios didéacticos
—Adquirir la técnica de serrado con la sierra 41. Introduccién
de calar.
Exponer la necesidad de conocer la
422 C id técnica del serrado con sierra de calar
it ontenidos para poder efectuar cortes curvos, o bien,
Tedricos: para recortar figuras u objetos de pre-
cision.
- Descripciéon y funcién de la sierra de calar.
Précticos: 4.2. Actividades bésicas
— Manejo de la sierra de calar.
Del profesor:
4.2.3. Aptitudes Realiza un ejemplo préctico, exponiendo
Conocimient . con detalle todo el proceso de colocaciéon
/mientos previos. de la hoja y la técnica del aserrado con
— Trazado en madera. sierra de calar.
Dasl alumno

"' OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

d jor ‘do‘ doblar, apretar Ig palomitg.

Empezar a aserrar moviendo la sierra
ritmicamente arriba y abajo.

Dobléf 'uh poca o 8rco, poner-ia:
hoja en. ia mordaze supesior y, sin.

Porier la hojs en }a mordaza inferior.

Trazar Ia linea por donde se quiera aserrar.
Colacar ta pieza sobre ‘un soporte plano con
una hendidura: ep V fijedo a ia mesa.

Rebnar ol vc'on;o con papel do“ Iljn.

Recuerda poner los
dientes hacie .afuera y
hacia abajo.

Mantener i2 hoja en

. posicién vertical y no

hacer ningin movi-

‘miento bruscq,

4.3. Actividades complementarias

Efectuar cortes con sierra de calar eléc-

trica.

4.4, Material

Sierra de calar y hojas.
Sierra de calzr y hojas.
Soporte con hendidura.
Sargento.
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" Papel de lija.

4.2.6. Evaluacién

Léapiz y regla graduada.

Técnica del aserrado 2/3.
Precisién en el corte 3/3.

4.2.68. T_iompo

De tres 0 cuatro sesiones de una hora.




UNIDAD DE TRABAJO 4.3

CONSTRUCCION DE FIGURAS GEOMETRICAS

4.3.1. Objetivos especificos

4.3.4. Medios didacticos

— Adquirir la técnica del serrado con sierra 4.1. Introduccién

de calar.

4.3.2. Contenidos

— Realizacion de la practica.

4.3.3. Aptitudes

Conocimientos previos:

— Trazado de figuras geométricas.

— Manejo de la sierra de calar.

Exponer la necesidad de profundizar en
el dominio de la técnica del serrado
realizando construcciones de mayor com-
plicacion.

4.2. Actividades b4sicas

Del profesor:

Realiza un ejemplo practico haciendo
hincapié en todos los detalles que nos
ayudardn a conseguir una técnica mas
depurada y unos mejores resultados.

OPERACION PRINCIPAL

Del alumno:
OPERACION ELEMENTAL s PINTO CLAVE

mente la sierra arriba y abajo, si-
guiendo el perfil del trazado.

Poner la hoja en la sierrs de calar. Trezar la figura geométrica que queramos Evitsr 10s giros bruscos.

Empezar el corte y mover ritmica- .

construir,
Colocar la pieza en el soporte.

Repasar con papel de lije.

4.3. Actividades complementarias Papel de lija.

Utiles de trazado.

Realizar la construcciébn con sierra de

calar eléctrica.

4.4, Material

Sierra de calar y hojas.
Soporte con hendidura.
Sargento.

4.3.5. Evaluacién

Técnica del serrado 2/3.
Pracisién en el corte 3/3.

4.3.6. Tiempo
Tres o cuatro sesiones de una hora.

UNIDAD DE TRABAJO 44
CONSTRUCCION DE UN PUZZLE

441. Objetivos especificos

4.4.3. Aptitudes

— Adquirir la técnica del aserrado con sierra

de calar.

4.4.2. Contenidos"
— Realizacion de la practica.

Conocimientos previos:

— Construccion de figuras geométricas con
sierra de calar.
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4.4.4, Medios didacticos

4.1. /ntroduccion

Exponer |la necesidad de realizar un tra-
bajo practico que nos permita aplicar
en algo atil la técnica del serrado, a la
vez que mejoramos su dominio.

Plantear la utilidad de la sierra de calar
en la construccién del juguete didactico.

4.2. Actividades basicas

Del profesor:

Realiza un ejemplo practico, explicando
todos y cada uno de los pasos que efec-
tia para lograr un perfecto ajuste de las
piezas.

OPERACION PRINCIPAL

Del alumno:

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Poner la hoja en la sierra de calar.

Acabar las piezas del puzzle, lijando
el torte hasta conseguir el perfecto
ensamblaje.

Realizar el trazado del pugzle a recortar, nu-
merando las piezas.

Colocar 1a pieza y empezar el corte.

4.3. Actividades complementarias

Realizar el puzzle con sierra de calar
eléctrica.

4.4. Material

Sierra de calar y hojas.
Soporte con hendidura.
Sargento.

untidALD OF

Utiles de trazado.
Papel de lija.

4.4.5. Evaluaciéon

Técnica del aserrado 2/3.
Encaje de las piezas 3/3.

4.4.6. Tiempo

Tres o cuatro sesiones de una hora.

THARAIG 4.5

CONSTRUCCION DE FORMAS INTERIORES

4.5.1. Objetivos especificos

— Adquirir la técnica del serrado con sierra de
calar.

4.6.2. Contenidos

Préacticos:

— Uso de la barrena.
— Realizacién de la préctica.

4.6.3. Aptitudes

Conocimientos previos:

— Trazado.
— Manejo de la sierra de calar.
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4.5.4. Medios didacticos
4.1. Introduccion

Exponer la necesidad de conocer la
forma de realizar perfiles interiores cerra-
dos, como ampliacién de la técnica del

.. serrado y sus multiples aplicaciones prac-
ticas.

4.2. Actividades basicas

Del profesor:

Realizar un ejemplo practico, detallando
todos los pasos que se efectian para
conseguir un perfecto acabado.



OPERACION PRINCIPAL "

Del alumno:
OPERACION ELEMENTAL -

PUNTO CLAVE

Aserrar segin la técnica ya cono-
cida.

Trazado del pgrfil interior a recortar. :
Hacer un agujero con la barrena en el lugar
a perforar.

Al acabar, efectuar la operacién al revés para
quitar la pieza.
Lijar el corte.

Abrir la palomita su-
perior y hacer pasar ia
sierra por el agujero.
Calcular si la madera
se podréd mover dentro
del arco de la sierra.

4.3. Actividades complementarias Barrena.
Realizar la presentacién de la sierra de Papel de lija.

calar eléctrica.

4.4, Material

Sierra de calar y hojas.
Utiles de trazado.
Soporte.

Sargento.

4.5.5. Evaluacién

Técnica del aserrado 2/3.
Precision en el corte 3/3.

456. Tiempo

De tres a cuatro sesiones de una hora.

uaiDAal OF TaBEA0 4

4.6.1. Objetivos especificos

— Adquirir la técnica del aserrado con sierra

de mano para metales.
4.6.2. Contenidos

Tedricos:

— Descripcion y funcién de la sierra de mano

para metal.

Practicos:
— Manejo de la sierra de mano.

4.6.3. Aptitudes

Conocimientos previos:
— Manejo del serrucho.

ASERRADO EN METAL

4.6.4. Medios didacticos

Exponer la necesidad de conocer las
particularidades del aserrado de metales,
dadas las muitiples aplicaciones préc-
ticas de dicha técnica.

4.1, [Introduccién

4.2. Actividades basicas

Del profesor:

Realiza la presentacion de la sierra de
mano detallando sus caracteristicas y
efectuar un ejemplo préactico describiendo

la técnica del aserrado en metal.

5.1. OBJETIVOS GENERALES

Conocer el alambre como uno de los ele-
mentos mas comunes al electricista.
Adquirir unas habilidades necesarias pre-
vias a las tareas del electricista.

6.2. APTITUDES GENERALES

Fuerza muscular,

Interpretar esquemas y escalas.

Motricidad fina (pinza).

Capacidad de simbolizacion.
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UNIDAD DE TRABAJO 51
ESTIRADO DE ALAMBRE CON ALICATES

5.1.1. Objetivos especificos 5.1.4. Maedios didacticos

Realizar el estirado y enderezado de alambres.
Adquirir el gesto motriz.

5.1.2. Contenidos
Nocién de estirado y enderezado.
Nocién de maleabilidad.
Manejo de los alicates universales.

Realizacion del estirado y enderezado de
alambres.

5.1.3. Aptitudes especificas

Estan en las generales.

Conocimientos previos:

Conocimiento de la recta.

4.1. /Introduccién

El alambre es uno de los elementos méas
usuales en el trabajo del electricista,
puesto que de alambre de cobre, rigido
o flexible, son los conductores.

Debido a su maleabilidad, el alambre fa-
cilmente "adopta formas que debemos
modificar para adaptarlo a nuestras nece-
sidades. Como paso previo a cualquier
forma posterior deberemos enderezarlo.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Presentar diferentes alambres y los nom-
bra segun el grosor

Presentar las herramientas y nombrarlas.
Realizar una préactica de enderezamiento .
de alambre con los dedos y con los ali-
cates y otra, sirviéndose del tornillo de
ajustar, y los alicates.

OPERACION

Del alumno:

ELEMENTAL PUNTQ CLAVE

Coger amboa nxtrcmos dol olumbfo _
con los alicates. : A
Comprobar con la plantllla de linea
recta, R

L Observacion: (&

. 18i ‘el dlambie-es de sectidn supe--

Lrior 8. 2 mmé# o iguel, uno de los -

- dxtremos 88 sujéta con el tornillo. . .
El otro con los alicates.
£} tirdn en ambos casos debe sar
fuerte y seco. )

Dm un tirén fuerte y seco hacia lou extremos.
Perfeccionar a mano e! estirado.

4.3. Actividades complementarias 5.

Presentar varios alambres y comprobar
el enderezado.

4.4, Material

Hilo de cobre desnudo, o alambres

de 1 mm.2 a 2,5 mm.2 de seccién.

Alicates universales.

Tornillo de sujecién. 5
Plantilla para verificar la linea recta del
enderezado.
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1.5. Evaluacién

Cada paso serd evaluado conjuntamente con
el alumno para que éste corrija los errores a in-
dicaciones del profesor.

En la evaluacién final se seguird el requisito
de linealidad recta del enderezado, permitién-
dose unwrror de 1 mm., en més o en menos 3/3.

.1.6. Tiempo

Una sesidn de una hora.



UNIDAD Dt

TRABAJO 5.2

DOBLADO DE ALAMBRES CON ALICATES

5.2.1. Objetivos especificos

— Préacticar el doblado de alambres con ali-
cates.

5.2.2. Contenidos

— Nocidn de maleabilidad y dureza de los alam-
bres.

— Practica del doblado de alambres de dis-
tintos grosores.

5.2.3. Aptitudes especificas

— Estan en las generales.

Conocimientos previos:

— Conocimiento y manejo de los alicates.
— Enderezado de alambres.

5.2.4. Maedios didéacticos
4.1. /Intraduccion

Resaltar el hecho que debido al trabajo
arealizar (instalaciones, conexiones, etc.),
por el electricista, muchas veces debera
dar al alambre una forma determinada
después de haberlo enderezado.

4.2. Actividades basicas.
Del profesor:

Presentar el material en especial los ali-
cates de punta redonda.

Realizar algunas préacticas de diferentes
doblados con diferentes grosores de
alambre teniendo buen cuidado de veri-
ficar cada doblado con el modelo para
rectificar las incorrecciones.

OPERACION PRINCIPAL

Del alumno:

OPERACION ELEMENTAL

PUNTOV CLAVE

Doblar un alambre e #ngulo segin
lantilia.
nderezar el alambre. =
Sostener el slambre con lou dodos
formando pinza. '
“ Doblar o slambre. IR I
., Verificar mediante lu plamma o
Corregir hasta que coincida el &n-. .
B ulo obtenido con el pedido.
obl&r un alambre en forma redonda
: plamiila. :
Endorom ol aslambre.
Sostener el alambre con los dedoa
~ formahdo pinza.

Doblnr ol slambre.

Verificar con plantilla,

Corregir Hasta que coincidan super-
puestos o] éoblldo del alambre con
of do la plantiils,

otra mano.

Observacién:

Para alambres d« seccioén | ual o
mayor qus 2 mm3, en lugar da sps-
tenerioy con los dedos, debers ha-
cerse rl!q:lllnto unos alicates.

Coger los alicates universailas con [a otta mano. -

Coger los slicates de puma redonda con iu s

) ¥

4.3. Actividades complementarias:

Presentar varios alambres con diversas
formas y las plantillas modelos de las
mismas.

Realizar comparaciones.

Dibujar una plantilla y realizar el doblado
de la misma en alambre.

Observar trabajos de electricista en los
que se haya debido realizar un doblado
de alambre. .
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4.4, Material

Alambres de seccion inferior, igual y
mayor que 2 mm.2,

Alicates de punta redonda.

Alicates universales.

5.2.5. Evaluacién
Cada paso debera ser evaluado, conjuntamente,

Tl R O
L:‘ F‘u} i r ARSI P E

Ce s YY A G
S PARSF N RO

profesor y alumno, corrigiendo éste los errores
a indicacién de aquél.

En la evaluacién final, se seguiran los requisitos
siguientes: Apta, la practica de doblado que
no tenga un error de mas o menos 1 grado 3/3.

5.2.6. Tiempo

De una o dos sesiones de una hora.

S
ik

CORTADO DE ALAMBRES SEGUN MEDIDAS

5.3.1. Objetivos especificos

Utilizar el elemento patron.

Adquirir el gesto motriz preciso en el cortado

de alambre segin medidas.

5.3.2. Contenidos

Nocién de medida.

Nocion de igual.

Nocion de exactitud.

Nocién de error.

Utilizacion practica de las unidades de medida.

Utilizacion de los alicates para cortar alambre.

Verificacion.

5.3.3. Aptitudes basicas

Estan en las generales.

Conocimientos previos

Enderezamiento de alambres.
Utilizacién de la regla.

Utilizacion del metro.
Lectura de longitudes.

5.3.4. Maedios didacticos"

4.1. [Introducciéon

En muy pocas ocasiones se nos daran
los alambres en las medidas precisas y
necesarias a nuestros fines. La mayoria
de las veces, deberemos medirlos y cor-
tarlos, para que no nos falte alambre
ni lo derrochemos.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Presentar el material.

Realizar un ejemplo practico teniendo
muy en cuenta la perfeccion en la medida
tomada.

Verificar junto con los alumnos la exac-
titud de las medidas conseguidas o el

~ error cometido.

OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

Del alumno:

PUNTO CLAVE

Cortar una porcién de alambre segin
. las medidas dadas. -

Enderezar una porcién de alambre

mayor que la longitud que se pide.

Igualar uno de los extremos del

alambre a un extremo del patrén o

al 0 del metro.

Verificar la longitud obtenida, po-

‘niéndola en contacto con el metro

y habiendo igualado un_extremo

‘st 0. Si se ha hecho mediante pa-

trén, verificar con @ -igualando -un’

extremo. L .
" “Safialay (anotarto) el emror cometido
otV Mmés 0 on menos. " LR

Buscar la medida pedida en el metro.
Sefalar con el l4piz.

" Manteniendo firme-
mente el alambre en
contacto con el metro.

Cortar por la marca del l&piz.

%x
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4.3. Actividades complementarias

Observar trabajos de electricista en los
que sea evidente la necesidad de cortar
segun medidas (empalmes, conexuones

5.3.56. Evaluacion-

Cada paso serd evaluado, conjuntamente, por
el profesor y el alumno, intentando que éste
encuentra los errores por si mismo, y en todo

instalaciones, etc.).
4.4. Material

Alambres de secciébn de 1 mm.2, y de
seccidn igual o mayor que 2 mm.2,

Metro.
Patron estable.
Alicates para cortar.

UNIDADS b

caso, los corrija.
El criterio se fijard en la exactitud de {a medida,

permitiéndose un error de mas o menos 2 mm.
3/3.

5.3.6. Tiempo-
Una sesién de una hora.

THABANM .4

DOBLADO DE ALAMBRE SOBRE MUESTRA ACOTADA

5.41. Objetivos especificos

— Doblar alambres siguiendo muestra acotada.

5.4.2. Contenidos
— Conocimiento de muestra acotada.

— Comparacién y verificacién con el modelo.

— Utilizacién de los distintos alicates.
— Realizacion de la préactica.

5.4.3. Aptitudes especificas
— Estén en las generales.

Conocimientos previos:

— Enderezado y doblado de alambres.
— Medir y cortar alambres.

5.4.4. Medios didéacticos

4.1. /ntroduccién:

Para su trabajo posterior el electricista

debe saber reproducir fielmente esque-
mas con materiales reales.

Uno de estos esquemas lo vamos a tra-
bajar en la unidad de trabajo presente.
Se trata de la muestra acotada.

4.2, Actividades basicas
Del profesor:

Presentar un modelo de muestra acotada
sefialando que en ella las dimensiones
son las reales que habré de utilizar el
alumno. Distribuir el material segin in-
dica la muestra, atendiendo expresamente
a cada dato:

— Seccitn del alambre.

— Longitud del alambre.

— Formas que hay que darle.

— Distancias entre las formas... etc.

Presentar las herramientas necesarias y
nombrarlas.

OPERACION PRINCIPAL

Del alumno: ,
OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Preparar ol material.
Corter 108 slémbres segin la mues-
tra.
Enderexarin.
Sefialar en el alambre lea distencias
que cofresponden a! primor doblado
- a pertie de:la izquierda del modelo
an el sentido de la Ioctura.
Realizar ¢f doblado,
Sefialsé la di‘n'mda del segundo

doblado.-

Realiza: ®i isegundo doblado. _
Continusr sst’ y haber realizado
todos los. Mmmm a8 piden.

Verificar las mpdidn con las que
se pidin en la muestra.
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4.3. Actividades complementarias

Observar trabajos realizados segiin mues-
tra acotada y comparar errores.

4.4, Material

Alambres de cobre del grosor que indique
la muestra (de 0,7 a 2,5 mm.2 de sec-
cion).

Muestra acotada.

Alicates universales y de punta redonda.
Utiles para medir.

5.4.5. Evaluacién

Cada uno de los pasos serdn evaluados con-
juntamente alumno y profesor, para que aquél
conozca los errores y los corrija. Para la eva-
luacién final se pedird una exactitud en la
realizacién, con un error menor a un mm.
Tres ensayos deben realizarse con acierto para
dar por superada la prueba 3/3.

5.4.6. Tiempo
Una sesion de una hora.

UNIDAD DE TRABAJO 5.5

DOBLADO DE ALAMBRE SOBRE MUESTRA ACOTADA A ESCALA

5.5.1. Objetivos especificos

Interpretar escalas.
Realizar la practica del doblado segin mues-

tra a escala.

5.6.2. Contenidos

Nocion de escala.

Abstraccién de la muestra.

Realizacion de problemas teéricos.

Utilizacion de unidades de medida.

Realizaciobn prictica del doblado segin mues-
tra a escala.

5.6.3. Aptitudes bésicas
Estdn en las generales.

Conocimientos previos:
Conocimiento de la multiplicacién.
Tomar medidas.
Utilizacion de la regla.
Conocimiento y manejo del compés y otros
Gtiles de medida.

5.6.4. Maedios didacticos .

4.1. /Introduccién:
Otra de las maneras habituales de pre-
sentar los planos o esquemas es la utili-

zacién de la escala. Esta no reviste ma-
yor complicacion que la de transportar
dichas medidas a las reales. La impor-
cia de esta unidad de trabajo radica
sobre todo en la adquisicién ptactica
de esta estrategia.

4.2. Actividades basicas
Del profesor:

Presentar una muestra acotada a escala.
Explicar en qué consiste la escala.
Mostrar la razén de la escala y el lugar
donde habitualmente se escribe.
Mediante una sencilla operacion mate-
matica, hallar las medidas reales segun
las halladas en la muestra.

Presentar el material.

Realizar el doblado del alambre, segin
el modelo y con las medidas reales.

Del alumno:

Hallar mateméticamente las medidas rea-
les utilizando las medidas de la muestra
acotada y la razén de la escala.

Hallar la razbn de una escala sabiendo
las medidas reales y las de la muestra.
Realizar una practica de doblado de
alambre sobre muestra acotada a escala.

_ OPERACION PRINCIPAL

Del alumno:

' 1» muestra acotada y la rszén de
e

OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE
_ Prapers los materistes, “ Verificar todos los do-
i ‘Holls lss medides resles de los ele- blados antes de pasar
" #entoa, utilizando ‘las medidas de - al siguiente.
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Corta el alambre seg(n las medidas
reales.

Endereza el alambre.

Marca los puntos del primer do-
blado {in medicas reales.
Resliza e! doblado.

Verifica las medidas halladas segan
las reales. :
Sefala los puntos para el segundo
dobiado

Realiza el doblado.
ContinGa de la misma manera hasta
acabar todos los doblados.

4.3. Actividades complementarias 5.5.6. Evaluacién

Observacion y verificacién de trabajos Los problemas mateméticos sobre escalas se
realizados segin muestra acotada a es- evaluardn previamente a la realizacion de la
cala. . ) practica, con criterio 3/3.

Observar un ejemplo real de trabajo que La practica ser4 evaluada conjuntamente maes-
precise 0 que sea hecho segin un mo- tro-alumno.

delo a escala. El error que se permite ha de ser menor de 1
4.4. Material milimetro, para que sea considerada apta la
Alambres de cobre de seccién entre prueba 3/3.

0,7 mm.y 2,6 mm.

Alicates universales y de punta redonda. 6.5.6. Tiempo

Material escolar.
Muestra acqtada a escala.

A

De una a dos sesiones de una hora.

6.1. OBJETIVOS GENERALES Motricidad fina.
Fuerza muscular.

Utilizar sl martillo y los clavos como sistema
de sujecion. 6.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Practicar el clavado. - . .
Discriminar los clavos adecuados al tipo Utilizar plantillas para sujetar clavos pe-
quefios sin dafiarse los dedos.

de clavado y a la madera. No golpear en direccién a sf mismo ni a

terceros.
No utilizar martillos flojos ni de mango roto.
6.2. APTITUDES GENERALES . Golpear en el sentido del clavado.
Coordinacién oculo-manual. Utilizar clavos en buen estado.

UNIDAD OB THRABAJO 61
CLAVADO SOBRE MADERA

6.1.1. Objetivos especificos — Sujecion de dos elementos mediante el
— Practicar el clavado y arrancado de clavos. clavado. .
— Fijar dos elementos de madera utilizando el — Conocimiento del martillo y de los clavos.
clavado. — Conocimiento de las tenazas.
— Adquirir el gesto motriz.
6.1.2. Contenidos 6.1.3. Aptitudes especificas
— Realizacion préactica del clavado y arrancado
de clavos. -— Estdn en las generales.
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4.2. Actividades bésicas
Del profesor:

6.1.4. Medios didacticos

4.1. Introduccién Presentar maderas clavadas con clavos
diferentes.
Resaltar la unidad del martillo y los Realizar algunas practicas en presencia

clavos para sujetar dos elementos de
madera resistente y duradera.

de los alumnos remarcando la topografia
y las normas de seguridad.

Del alumno.
OPERACION ELEMENTAL

OPERACION PRINCIPAL

Elegir los clavos adecuados al gro- PUNTO CLAVE

sor y profundidad de la madera.
Colocar las maderas una sobre otra
por los puntos de union.

Apuntar el clavo en el punto exacto
que se pretende clavar.

Mantener el clavo sujeto con el pul-
gar e indice por debajo de ia cabeza.

Golpaar dos o tres veces sobre la
cabeza del clavo para que se man-
~tenga firme. .

Jrsumentando. la fuerza del goipe
a medida que e! clavo se hunde en
la madera.

Mantener ol clavo recto.

Golpear el clavo hasta que se hunda;
de manera que la cabeza tome con-
tacto con la madera.

Verificar la firmeza del clavado.

Utilizar la plantilla si el
ciavo es pequeiio.

Golpes suaves.

Mantener las maderas en la posicién de con-
tacto con los puntos de unién.

Evitar golpear sobre la madera para no da-
fAarla.

Clavos.
Tenazas.

6.1.5. Evaluacién

Cada paso serd evaluado por el maestro junta-
mente con el alumno quien observard sus
errores para corregirlos.

El criterio para la evaluacion final serd del cien
por cien 3/3.

4.3. Actividades complementarias.

Realizar comparaciones con otros cla-
vados observando deficiencias e inco-
rrecciones.

Dibujar el martillo y los clavos.

Dibujar un esquema de los puntos de
unién de dos maderas.

4.4, Material

Maderas de diferentes grosores y durezas.
Martillo.

6.1.8. Tiempo
De una a tres sesiones de una hora.

7.1. OBJETIVOS GENERALES Ritmo motriz.
Practicar el taladrado con diferentes ins- Lateralidad.
trumentos.
Adquirir Ia nocién de perpendicularidad.
Adecuar brocas y barrenas al didmetro 7.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE
que se pretende taladrar. No manipular brocas y barrenas con los
Conocer la dureza de las maderas. aﬂd?s-
: o limpiar perforados con los dedos.
7.2. APTITUDES GENERALES Utilizar brocas en buen estado.

Coordinacién oculo-manual.
Fuerza muscular.
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Verificar la solidez con que esté fijada la
broca.



PERFORADO MANUAL SOBRE MADERA

7.1.1. Objetivos especificos 7.1.4. Medios didacticos

Taladrar con barrena.
Adquirir el gesto motriz: presiébn de fa mano
y giro simultdneo de la mufeca.

7.1.2. Contenidos

Nocién de perpendicularidad.

Conocimiento del sentido y direccién de la
presion.

Utilizacion de la barrena.

Preparacién de la madera para la perforacién.
Perforado.

Pulido y finalizacién del perforado.

7.1.3. Aptitudes especificas

Estdn en las aptitudes generales.

Conocimientos previos:

Marcar y senalar.

4.1. /Introduccion

Resaltar que en muchas ocasiones sera
necesario introducir tornillos y tirafondos
en la madera o materiales mas duros para
fijar elementos eléctricos, o bien, perfo-
rarla para pasar a través del orificio cables
o hilos. Conviene conocer la practica del
perforado que de tanta utilidad ha de ser
en el futuro.

El perforado puede ser manual o eléctrico.
El que se va a practicar ahora es el ma-
nual.

4.2. Actividades basicas

Del profesor:

Preparar el material necesario y presen-
tar a los alumnos indicando el nombre.
Realizar algunas précticas en presencia
de los alumnos cuidando todos los pasos,
especialmente los de seguridad e higiene.
Indicar el efecto taladrador de la barrera
mediante un dibujo o esquema.

Del alumno:

OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Perforar con barrena.

Indica el perforado con la barrena.
Contintia perforando con la barrena. -

Cuida la salida de |8 punta al otro
extremo.

Mantigne la verticalidad de la ba-
mena.
Vacia periédicamente el perforado.

Limpia el orificio con papel de lija.

Marca, y sefala con el punzébn dénde hacer -
la perforacibn. '

Manteniendo el ritmo
de perforado.

Colocando una madera
debsjo de la que se
estd perforando.

Tirando hacia atrés la
barrena.

4.3. Actividades complementarias

Presentar distintos perforados (agujeros
limpios, astillados, torcidos, etc.) y rea-
lizar comparaciones.

Dibujar el sentido de perforacion de una
barrena.

Dibujar el efecto perforador de una broca.

4.4. Material

Maderas de distintas clases y durezas.
Utiles para marcar y sefalar.
Medios de fijacién.

7.1.6. Evaluacién

Cada paso serd evaluado conjuntamente pro-
fesor y alumno corrigiendo éste los errores in-
dicados por el primero.

El criterio de evaluacién final se basarad en:

— Agujero limpio y sin astillar.

— Perpendicularidad del perforado.

Se pediran tres aciertos de tres ensayos 3/3.

7.1.6. Tiempo

De dos a tres sesiones de una hora.
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PERFORADO CON BERBIQUI SOBRE MADERA

7.21. Objetivos especificos

Taladrar con berbiqui.

Adquirir el gesto motriz: presién perpendicular
de una mano y manipulacién circular de la otra.

7.2.2. Contenidos:

Nocion de perpendicularidad.

Conocimiento del sentido y direcciéon de la

presion.

Utilizacién del berbiqui.

Conocimiento de la

barrena-grosor del perforado.

Realizacién de la préctica.
7.2.3. Aptitudes

En las generales.
Conocimientos previos:

Apuntar sobre madera.

7.2.4. Medios didacticos

41. Introduccién

Uno de los instrumentos mas en uso,
todavia hoy, para taladrar madera es el
berbigui, cuyo manejo requiere la acciébn

relacion grosor de la

simultdnea de ambas manos. Su uso,
ademds, resulta una inestimable prepara-
cion para el taladrado eléctrico en lo que
se refiere a perpendicularidad y sentido
del perforado.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Presentar el berbiqui de mango arqueado
indicando sus partes, apoyador, arqueado,
asidero, cabeza, broca, etc.

Presentar barrenas espirales senalando la
punta centradora y la espiral.

Colocar una barrena espiral de 6 mm., en
la boca del berbiqui y realizar una perfo-
racion.

Para ello:

Apuntar con punzén cuadrangular el lugar
donde perforar.

Sujetar la madera a perforar.

Colocar la punta centradora de la barrena
en el punto a perforar.

Sostener el berbiqui perpendicularmente
con una mano.

Con la otra iniciar el perforado.
Mantener el ritmo durante toda la perfo-
racién.

Cuidar la salida de la punta centradora al
otro lado.

trablio mediiante umomon
“ffnlch ol uhdro ’

dora 8l ofro: lado. .

Vudmhmodutddwoudu

dnndnuﬂé punu ntr S
™ )

Ssca [u bisreria del ﬁﬁ c:gm

| Limpia la_barrena

,mm&ww. =

Del alumno:
OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE
. Prepara ¢l material. Seflala punto de perforacién. Anﬁum\dose que esté
Coloca una bamena uplral de 6 mm. Marcs ol punto de perforacion. bien. fija,
i An 1 boce del bofblq L _Apunta |a cabeza centradora de la barrena on ‘Con punxdn quadun-
ol punto marcado. gular.

Sujm of liston de 5 cm. en o bunco, _Sostiene el berbiqui perpendicularmente & la
¢ i " I a. B g . VoA

Yigila- ia ullda do lu Dum em:- i

i “h,:.x«nt‘ TR LR D PR Y

Maritiens ‘el ritrm.
Co . Mantiene la parpen-

Saca la barrena de la madera. dicular.

- -Cuando 1a punta’ cen-
« ¢ tradora ha traspasado
la madera.-

%
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7.3.1.

4.3. Actividades complementarias

Dibujar un berbiqui.

Dibujar una barrera espiral y su accién.
Observar perforados hechos y sefalar
defectos si los hubiere. ‘

4.4. Material

Berbiqui de mango arqueado.

Barrenas espirales de 6 mm.

Listébn de madera de 5 cm. de profundidad.
Utiles de sujecién.

Punzén cuadrangular.

UNIDAD DE

7.2.5. Evaluacién’

Cada paso serd evaluado conjuntamente alum-
no-profesor.

Requisitos para la evaluacién final:

Agujero perpendicular a la madera.

Agujero sin astillar.

Broca limpia.

Material guardado.

Se considerard superada la prueba si se siguen
estos requisitos en la totalidad de los ensa-
yos 3/3.

7.2.6. Tiempo

De una a tres sesiones de una hora.

PERFORADO CON TALADRO ELECTRICO PORTATIL SOBRE MADERA

Objetivos espeacificos

Adquirir la técnica del perforado con taladro
eléctrico.
Seguir las normas de seguridad.

7.3.2. Contenidos

Conocimiento del efecto motor de la corriente
eléctrica.

Nocién de perpendicularidad.

Nocion de calibre.
Conocimiento del
brocas.
Realizaci6n del taladrado.

efecto perforador de las

7.3.3. Conocimientos previos

Marcar y sefialar.

Seguridad e higiene:

No enchufar el taladro hasta el momento en
que deba usarse.

Desenchufarlo cuando se ha terminado el
taladrado.

Pulsar el boton de accionado cuando la broca
esté en contacto con el punto a perforar.

No manipular la broca una vez enchufado el
taladro.

No dejar el taladro enchufado.

Asegurarse de que las brocas estadn bien fijas
antes de taladrar.

No senalar a si mismo ni a terceros con el
taladro.
No limpiar el taladro con ias manos.

7.3.4. Maedios didacticos

4.1.

Hacer notar que, generalmente, las per-
foraciones se realizan con taladro eléc-
trico debido a su facilidad y rapidez. Es
necesario aprender su manejo, con lo
cual utilizaremos, a la vez, una de las
propiedades mas importantes de la elec-
tricidad: la motora.

Introduccién

4.2. Actividades bésicas.

Del profesor:

Mostrar un taladro eléctrico y seialar el
efecto motor de la corriente sobre el
rotor (utilizar un taladro previamente
seccionado que permita observar tal efec-
to claramente).

Presentar diversas brocas remarcando el
calibre de cada uno de ellas.

Mostrar précticamente y con ayuda de
dibujos la manera de actuar de las brocas.
Realizar un ejemplo préactico de perforado
con el taladro eléctrico cuidando las me-
didas de seguridad e higiene y cuidado del
material.
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Del alumno:
OPERACION ELEMENTAL

OPERACION PRINCIPAL

PUNTO CLAVE

Preparar ol material.
Abxir el taladro.. .
Seloccionar la broca adecuada sl

pertorado que se pide (atendiendo  Pulsar el botén de accionado del taladro.
) . .

at calibre

introducr la broce en i boca del Parar ol taladro pulsando el botén.
talad
Iu Broca.’ o "Parar ol taladro.

ufﬂul stay la madera que hay que per--  Desenchufar.
orer.

Poner la broca en contacto con el
_punto que hay que taladrar.

Continuar el perforado.
'Cutdar la salida de la broca al otro
ado

Introducir el taladro por el otro iado
del perforado.

Taladrar.

Limpiar el perforado con lija.
Quitar la broca del taladrg.

Limpjar la broca.

Guardar el material.

Seflalar el punto donde perforar.
Enchufer el taladro.

Mantener la perpen-
dicularidad.

Colocando una madera
en contacto con la ta-
ladrada por el punto
donde saldréd la broca.

4.3. Actividades complementarias

Realizar perforados diferentes con dife-
rentes calibres.

Observar y comparar distintos perforados.
Dibujar esquemaéticamente el efecto mo-
tor de la corriente en el taladro.

Dibujar la accién perforadora de la broca.
Escribir las normas de seguridad.

4.4, Material.

Maderas de diferente grosor y dureza.
Taladro eléctrico (taladrin).

Brocas de 2,5 a 5 mm.

Calibrador.

Medios de fijacion.

Utiles para marcar.

Transparencias y l&minas sobre funciona-
miento del taladro y de las brocas.

ISR NETEF I

7.3.6. Evaluacién

Cada paso serd evaluado conjuntamente con
el alumno, para que él reconozca los errores y
los corrija.

El criterio de evaluacién final se basard en los
requisitos siguientes:

— Agujero limpio sin astillas.

— Agujero perpendicular a la madera.
— Broca limpia.

— Material en su sitio.

Superados tres aciertos de tres ensayos (3/3)
darad por superada, a su vez, la préctica.

7.3.6. Tiempo

De dos a cuatro sesiones de una hora.

PERFORADO DE PLETINA CON TALADRO ELECTRICO PORTATIL

7.4.1. Objetivos especificos

Practicar el perforado en metales.

Adquirir el gesto motriz adecuado.

Seguir las normas de seguridad e higiene y
cundado del material.
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7.4.2. Contenidos

Conocimiento de diferentes metales.
Nocién de dureza de los metales.
Fijacion de la pletina.



Graneteado. 7.4.4,

Perforado de la pletina.

7.4.3. Aptitudes

Estdn en las generales.

Conocimientos previos:

Graneteado del metal.
Conocimiento y utilizaciéon del taladro eléc-

trico portatil.
Conocimiento de las normas de seguridad an-
teriores.

Seguridad e higiene:

Afiadir a las normas de la U.T. 7.2., las siguientes:
Usar gafas protectoras contra las virutas.
Iniciar el perforado suavemente, sin presionar
demasiado.

Medios didacticos

4.1. /ntroduccion

No siempre perforaremos sobre materia-
les blandos como la madera; a menudo, un
electricista debe perforar planchas de
metal o pletinas de distinta dureza. Su
realizaci6n difiere del perforado sobre
madera. Conviene conocer o mejor posi-
ble esta nueva técnica que deberemos
aplicar més tarde.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Muestra grabados y transparencias del
gesto motriz y de la realizacibn de la
practica.

Lleva a cabo algunas practicas iniciando
a los alumnos en su realizacién, haciendo
resaltar las medidas de seguridad e hi-
giene.

Quitar la proca.

Del alumno:
OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL ~ PUNTO ELAVE .
Eleccién de la broca. Fijar la pletina. " Elegir las “‘r.\}o|ug.i‘o‘m.
, o atendiendo a Iy dureza
Perforar. Introduccion de la broca en el taladro. . . del material.: .
Desesnchufar. Marcar el punto exacto donde hay que per- C
Limpiar el perforado. forar. Limpiar la broca.

Guardar los materiales en su sitio. Adecuar el voitaje del taladro al de la fuerza. ’

4.3. Actividades complementarias

Realizar comparaciones de diferentes per-
forados en pletina.

Brocas varias.
Utiles para acabado.

En una tabla de doble entrada registrar 7.3.5. Evaluacién
revoluciones segun dureza de los mate-
riale§.' _ ) El maestro evallia cada paso al lado del alumno
Escribir las normas de seguridad e hi- indicéndole los errores *cometidos para su
giene. correccion,

Criterio de cien por cien (3/3) especialmente
4.4. Material. en seguridad.

Pletinas varias.

Utiles para marcar y sefialar en metal. 7.3.6. Tiempo.

Utiles de fijacién.

Taladro eléctrico. De dos a tres sesiones de una hora.
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FIJACION DE TACOS DE PLASTICO EN PARED

7.5.1. Objetivos especificos 7.5.4. Medios didacticos
Acoplar broca-taco-perforado. 4.1. Introduccién
Realizar la préctlca.. Resaltar la frecuencia con que los eiec-
Adquirir gesto motriz. tricistas se ven precisados a clavar en
pared. Actualmente, la mejor manera de
7.5.2. Contenidos sujetar un clavo en la pared es por medio
. . . del taco que lo sujeta impidiendo que
2“'6’? d'e ;t)erp:jendllculftmdad. dio d salga. Todo ello serd tanto mas eficaz,
ﬁjgzi%c':mlen 0 de los tacos como medio de cuanto mas justa sea la relacién de grosor
o - erforado-broca y taco.
Realizacion del fijado de tacos en pared. entre periora Y
4.2. Actividades basicas
7.5.3. Conocimientos previos Del profesor:
Marcar y sefalar. Realizar algunas practicas resaltando
Conocimiento del taladro. todos los puntos y pasos importantes.
Del alumno:

OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Elegir la broca y el taco,
Taladrar la fongitud del taco.

Cl?locar ol taco ayudéndose del mar-
tillo.

Clavar el clavo o alcayata con el
martillo.

Verificar la solidez de la operacion.
Guardar los materiales y herramien-

Colocar la broca en el taladro.
Sefalar el punto donde perforar.

Conservar la postura
en el sentido del per-
forado perpendicular a
la pared.

tas.

4.3. Actividades complementarias

Comparar diversas practicas realizadas.
Dibujar un taco y sefalar los puntos de
fuerza y sujecién.

4.4. Material

Brocas, tacos, clavos, estacas, martillos.
Taladro eléctrico.

7.5.5. Evaluaciéon

Cada paso debera ser evaluado en presencia del
alumno mostrandole los errores para su co-
rreccion.

Criterio final de cada paso serd del cien por
cien (4/4).

7.5.6. Tiempo
De tres a cuatro sesiones de una hora.

8.1. OBJETIVOS GENERALES

Practicar el atornillado con diferentes mate-
riales eléctricos.

Conocer las partes de que se compone el
material eléctrico que se trabaja.

Adquirir la practica de disponer ordenada-
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mente el trabajo sobre la mesa.
Utilizar el destornillador.

8.2. APTITUDES GENERALES
Discriminacién visual.
Motricidad fina.
Coordinacién 6culo-manual.
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ATORNILLADO SOBRE MADERA

8.1.1. Objetivos especificos

— Adaquirir la practica del atornillado.
— Acoplar destornillador-tirafondo.

8.1.2. Contenidos

— Realizacién del atornillado.
— Conocimiento del tirafondo
— Utilizacion del destornillador.

8.1.3. Conocimientos previos

-— Marcar y sealar.
— Perforzado manual y eléctrico.
-— Nocién de calibre y de diametro.

8.1.4. Medios didéacticos

4.1. /Introduccién

Resaltar la importancia del uso del des-
tornilador en montajes y desmontajes,
para la fijacion de elementos eléctricos.
Hacer ver que los habitos motrices que
ahora van a adquirir les facilitardn en el
futuro multitud de tareas.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Realizar algunas practicas en presencia
de los alumnos.

12 R ERE

;"‘._,{ TR TR UL EU U

GPERACION PRINGIPAL

Del alumno:

OPERACION ELEMENTAL

B
B

PUNTO CLAVE

’Elegir 188 brocas o bafrends.

Presionar la hembra con la llave

Verificar Ia fijacién del tornilio.
Elegir el degtorniliador adecuado.

3 ,:s";ﬂﬂl‘l(.ﬂ tirafondo.

- Verificer la fijacioh del tirafondo. -

5 JE
§ s IO
0

‘ P«fornr

perforsdo.

" Fijer la madera al banco.
© Apuntar y sefialar el punto donde pondremos
el tirafondo.

Introducir ; por. el perforado el tornilio con
salida en otro extremo. - : . .
Colocar 1s ‘a\r‘:am!ol‘qt y la hembra.

Introducr (s] o trata de tirafondo sin salida < ¢
2l otro ‘extremo) ‘¢l tirafondo por el ofificio it inten

Presionar con tornabis
y liave inglesa tos dos
extremos 8 la vez y en

Sy poad §

4.3. Actividades complementarias

Comparar atornillados de diferentes clases
(con tirafondo o con tornillos arandelas
y hembras).

Dibujar tornillos y tirafondos y mostrar
la forma de actuar de los mismos.

4.4, Materiales

Planchas de madera de distintos groso-
res v durezas.

Utiles para marcar y sefialar.

Utiles para perforzar a mano.

Utiles para perforado eléctrico.

Tornillos y tirafondos.

Destornilladores.
Llave inglesa.

8.1.5. Evaluacién
Cada paso serd evaluado por el profesor junta-
mente con el alumno a quien se le indicaran
los errores para que los corrija.
Se pediran tres aciertos de tres ensayos 3/3.

8.1.6. Tiempo

Una sesiébn de una hora.
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MONTADO Y DESMONTADO DE CLAVIJAS BIPOLARES SIMPLES

Objetivos especificos

Conocer una clavija.

Utilizar el destornillador.

Ordenar y secuenciar el trabajo sobre la mesa.
Adquirir la practica del montado y desmontado
de clavijas.

8.2.2.

Contenidos

Conocimiento de la clavija y sus partes.
Ordenamiento del trabajo sobre la mesa.
Secuenciacion de los distintos pasos.
Montaje y desmontaje de clavijas.

8.2.3.

Aptitudes

Organizacién espacio-temporal:

Conocimientos previos:

8.2.4. Maedios didacticos

4.1. /ntroduccién.

Los electricistas manejan unos materiales
que deben conocer perfectamente. Para
ello, nada mejor que desmontarlos y mon-
tarlos de nuevo. Operaciones que, por
otro lado, debe reahzarlas muy a menudo
el electricista.

Plantear la necesidad que el desmontaje
y montaje se realice siguiendo una or-
denada secuenciacion.

4.2. Actividades bé4sicas

Del profesor:

Mostrar una clavija montada y desmon-
tada delante de los alumnos. Explica
la funcibn de cada pieza y su exacto
lugar dentro de la clavija.

Indicar claramente la ordenacion de las
piezas desmontadas sobre la mesa, para
facilitar un montaje ordenado secuen-

Destornillador. ciadamente.
Del 8lumno: _
OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL . PUNTO CLAVE
Elegir ol destorniliador adecuado. Deotoml!m loc tornillos o bomu Col&cnr las piezas or-

diata

Desmontar la ciavija.
Ordenar las piezas segin su inme-

utilizacién.

Montar la clavija.
Verificar la exactitud del acabado.

denadamente sabre la
mesa.

Dar at atorniltador fa
presién justa para evi-
tar piezas flojas o, por
el contrario roturas.
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4.3, Actiw'dades camplementarias

Comparar clavijas montadas y sedalar
imperfecciones si las hay.

Dibujar las partes de una clavija.

Ordenar (numerar) las piezas por orden
en que han de montarse.

4.4. Material

Clavijas bipolares.
Destornilladores.

8.2.56. Evaluacién

Cada paso debers ser evaluado por el maestro
en presencia del alumno a quien se indicaran
los errores para su correccion.

El criterio final serd del cien por cien (4/4), es-
pecialmente en lo que hace referencia a orde-
nacion del trabajo sobre la mesa y secuencia-
cién del montaje.

o«

8.2.6. Tiempo

De una a dos sesiones de una hora.



UNIDAD DE

THABAJO 8.8

MONTADO Y DESMONTADO DE PORTALAMPARAS

8.3.1.

Conocer las piezas de un portaldmparas.
Ordenar el material sobre la mesa de trabajo.
Montar y desmontar portaldmparas.

Objetivos especificos

8.3.2. Contenidns

Conocimiento de un portaldmparas.

Disposicion del trabajo.

Montado y desmontado de portaldmparas.
8.3.3. Aptitudes

Organizaciobn espacio-temporal.
Conocimientos previos:

Utilizacién del destornillador.

8.3.4. Maedios didacticos

4.1. /ntroduccién

Insistir sobre la necesidad de conocer los
elementos eléctricos que utilizara el elec-

tricista, al igual que el montaje y desmon-
taje de los mismos. Ambas son practicas
que aplica habitualmente este profesional.
Una buena ordenacion de las piezas
sobre la mesa nos facilitard& un montaje
maéas rapido y evitard colocar las piezas
en desorden, o en el peor de los casos
que nos sobre alguna.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Realizar varias practicas ante los alumnos.
Cuidando la ordenaci6n del trabajo sobre
la mesa.

Explicar la funcién de cada pieza dentro
del portalamparas.

Montar el portaldmparas cogiendo las
piezas en sentido inverso del desmontaje
de la misma.

OPERACION PRINCIPAL

Del slumno’

OPERACION ELEMENTAL

vy v PUNTQCLAVE

Desmontar el portslémparas.

Proceder al montaje empezando por
las Gltimas piezas que se desmon-
taron.

Verificar ¢f acabado con portalém-
paras modelo.

Elegir ol destornillador adecuado.

.. GCologar jps. plezas or-
denadas sobre la mesa.
Atornillar con i presion
justa para evitar piezas

, Hojas o roturas.

4.3. Actividades complementarias

Comparar portalAmparas montados y se-
falar imperfecciones si las hay.

Dibujar las piezas de un portaldmparas.
Numerar por orden secuenciado segun
montaje, las piezas del portaldmparas.

4.4. Material

PortalAmparas de diferentes clases.
Destornilladores.

8.3.6. Evaluacion

E! maestro evaluard cada paso de las activida-
des bésicas juntamente con el alumno a quien
sefialard sus errores. El criterio final serd del
cien por cien (3/3).

8.3.6. Tiempo

De una a dos sesiones de una hora.
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MONTADO Y DESMONTADO DE BASE DE ENCHUFE

8.4.1. Objetivos especificos 8.4.4. Medios didacticos

Conocer los slementos que forman una base
de enchufe.

Montar y desmontar bases de enchufe.
Ordenar el trabajo sobre la mesa.

4.1. Introduccién

Resaltar la importancia que supone co-
nocer pieza por pieza un material que
habrd de ser utilizado con frecuencia.

Han de ser tan duchos en estos montajes
y desmontajes que deberian hacerlos sin

8.4.2. Contenidos necesidad de mirar. De ahi la importancia

que tiene ordenar las piezas sobre la

Conocimiento de una base de enchufe. mesa para no perder ninguna, hallarlas

Disposicién del trabajo. con facilidad y montarlas secuenciada-
Montaje y desmontaje de bases de enchufe. mente.

4.2. Actividades bésicas
8.4.3. Aptitudes
Del profesor:
Organizacién espacio-temporal. Procede a realizar varios ejemplos ante
los alumnos teniendo mucho cuidado
de colocar las piezas en orden y comen-

Conocimien revios:
ocimientos previo tando con ellos el orden en que seran

Utilizacién del destornillador. colocadas al montarlas.
‘Det alumno:
opamzcum anchL_m oremélon ELEMENTAL PUNTO CLAVE
‘Eltg& ﬂ dmommldm ldicuada " ‘Colocar las piezas” en
‘ " s, . . el orden en que serén
/. montadas. :

Dar la presion justs al

mbndo eon un modela. ' , atornillado - para evitar
o piezds flojas y roturas.

4.3. Actividades complementarias 8.4.5. Evaluacidon

Comparar bases de enchufe montadas y

sefialar defectos si los hay. Cada paso evaluado juntamente con el alumno

Dibujar las piezas de una base de enchufe. a quien se sefialardn los errores para que los
Numerar las piezas segin el orden de corrija. . ) :
montaje. Criterio final del cien por cien (3/3).

Observar diferencias entre base de en-
chufe y los demés elementos.

4.4. Material 8.4.6. Ti;mpo
Basas de anchufe varias.
Destornilladores. De una a dos sesiones de una hora.
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ABAJG 8.5

FIJADO DE MATERIAL ELECTRICO SOBRE MADERA

8.56.1. Objetivos especificos

Practicar el fijado de diverso material eléctrico
sobre madera.

8.5.2. Contenidos

Conocimiento de las operaciones que permiten
fijar estos elementos sobre madera.

Practica de los conocimientos de perforado
anteriores.

Realizacién de las practicas.

8.6.3. Aptitudes
Coordinacién 6culo-manual.

Conocimientos previos:

Perforado.
Atornillado.
Conocimiento de los elementos a fijar.

8.5.4. Medios didacticos

4.1. /ntroduccion

Hacer notar que en realidad todas estas
piezas suelen ir empotradas o fijadas.
De ahf la importancia que para un elec-
tricista supone conocer la 6ptima reali-
zacion del ejercicio. Resaltar la generali-
zacion que en este ejercicio se practica
en los conocimientos de sefalado, per-
forado y atornillado adquirido.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Realizar un ejemplo de cada elemento,
sefalando la mejor disposicién del mis-
mo sobre la madera, resaltando cada
uno de los pasos, asi como la importancia
de escoger previamente los tornillos y
tirafondos adecuados.

Dd.Mwmo*l

4.3. Actividades complementarias

Observar las diferencias de fijado de ele-
mentos diferentes. Comparar elementos
fijados y juzgar su grado de perfeccion.

4.4. Material

Elementos eléctricos que precisen ser
fijados.
Utiles de sefalado.

Utiles de perforado.
Utiles de atornillado.

8.6.6. Evaluacién
Evaluar cada paso con el alumno, sefalando

errores. Criterio final del cien por cien (4/4).

8.6.6. Tiempo

De media a una sesidn de una hora, para cada
elemento.
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UNIDAD DE TRABAJO 8.6

FIJADO DE ELEMENTOS ELECTRICOS SOBRE PARED

8.6.1. Objetivos especificos

Fijar elementos eléctricos sobre pared.

Practicar conocimientos adquiridos anterior-

mente.

8.6.2. Contenidos

Realizacién practica.

8.6.3. Aptitudes

Coordinaciébn motora.
Fuerza muscular.

Conocimientos previos:

Sefalado.
Perforado manual y eléctrico.
Atornillado.

Maedidas de seguridad:
Véanse las de U.T. 7.3. y las de U.T. 7.4.

8.6.4. Medios didacticos

4.1. Introduccién:

Exponer la conveniencia de realizar fi-
jados en pared debido a la importancia
que tiene para el electricista quien en los
trabajos de instalaciones debera apli-
carlos a menudo.

4.2. Actividades basicas

Del profesor:

Realizar un ejemplo practico de cada
elemento, seiialando la topografia ade-
cuada asi como los medios de seguridad
e higiene que son los mismos que los
de perforado sobre pared.

lmodudr IOS tirafondos vy atornillar.

. gw ‘li ﬂhclbn del olg‘t‘r;onto
] r ia préctica con diferentes

Dol mmmo
| onmcmu ELEMENTAL | PUNTD CLAVE
o AR ‘Lﬁ ohmmo en la poolulbn ‘ Ehccibndom&ﬂo.ueouy brocas adecusdos.  Dar la jum proubn al
achs : . : atornillado.
‘ ‘an m pumm do perforado. Colocer ol clcmunto
f Wmuuir los tagos.

4.3. Actividadds complementarias:

Comparar diferentes fijados segin los
elementos.

Observar diferentes préacticas realizadas
y sefialar errores.

Dibujar los pasos del fijado de cada
pieza y numerarlos.

4.4. Material:

Elementos eléctricos que precisen fijado.
Utiles de fijar.
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Utiles de marcar.
Utiles de perforar.

8.6.6. Evaluacién

Cada paso svaluado con el alumno y corregido
por él mismo.
Criterio final del cien por cien 4/4.

8.6.6. Tiempo

De una a dos sesiones de una hora por ele-
mento.



9.1. OBJETIVOS GENERALES 9.3.

Conocer los donductores méas usuales uti-
lizados en electricidad.

Realizar las operaciones previas a empalmes
y conexiones.

9.2. APTITUDES GENERALES

Motricidad fina.
Pinza.

NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Uso correcto del cuchillo de electricista
para evitar cortes.

PREPARACION DE CABLES E HILOS PARA CONEXIONES

9.1.1. Objetivos especificos

Realizar las distintas operaciones de prepara-
ciébn de cables, previas al empalmado o co-
nexionado.

9.1.2. Contenidos

Conocimiento de conductores y aisiantes.
Conocimiento del proceso anterior a la co-
nexiébn y empalme de conductores.

Manejo de las herramientas.

Realizaciones practicas.

9.1.3. Medios didacticos

4.1. /ntroduccién

El profesor resaltard las caracteristicas
de los conductores constituidos, por una
parte especificamente conductura de co-
rriente (cobre) y por otra parte, protec-
tora y aislante. La preparacién de los

cables (formados por hilos de cobre
muy finos) y de hilos {(conductores de
un solo hilo rigido de cobre), consiste
en pelar parte de estos conductores de
su revestimiento aislante para posibilitar
el contacto con el cobre de otro con-
ductor.

Esta préctica es previa a la posterior de
empalmado o conexionado. De la buena
realizaciébn de ella dependerd la mayor
o menor perfeccién de las siguientes.

4.2, Actividades bésicas

Del profesor:

Presentar el material a los alumnos e
indica su nombre.

Realizar un ejemplo de cada una de las
operaciones, indicando también la topo-
grafia adecuada, asi como las medidas
de seguridad e higiene a seguir.

Medir un trozo de cable de 10 cm.  izquierda.
de longitud y 2,5 mm. de seccién.

métrica. . o
Cortar por ia sefial de la ufe con  Retirar el metro.
licates, yniversales. ‘ It
adir yna dl:tancia do 6 cm " Retirar el metro.

Del alumno.
OP:ERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE
'Preparacion tipo cola. Tomar el extremo del cable con la mano Nosepersria ufia dela |

S A : Marcar con la ‘ufia,
Colocarlo en el cero de la cinta f,‘c',?,’,‘;‘,"’,,";',‘,, ';.. mi:l (?(‘)m::\,f.' cable que

marca.

Presion adecuada phr‘
* no dafter el ebnductor :

" Sujetaido los dxttm'nos
~ wediants ' pinza. ‘

AR RO
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Tomar ol cuchillo y hacerlo girar
'obn I*u mm:l

Rm; is parte aistante oomda,
ﬁmnd@ hlcu ol exterior. -
-Con o ‘puigsr e (ndice enroscar lm

Tomar los alicates de punta redonda.
Situar. e centro de la boca de alicates en el
punto medio del cable pelado.

Guiar los alicates con la mano derecha hasta
formar ia enille, ..

“hilos-dsl extremo pelado.
Preparacion tipo bride (afiediendo
a las anteriores estas operaciones).

Con {a mano izquierda haz girar
sabre una de las puntas de los ali-
cates el extremo salients del con-
ductor.

ANadir a las anteriores las opers-
ciones siguientes para la prepara-
¢ién tipo ajal.

* Acabar de cerrar la brida con los
dedos pulgar e Indice sobre una
punta de los alicates do punta
redonda.

' Recubrir con cinta aislante la trenza
det conductor pelado.

Observacion :

Caso de utilizar cable paralelo:
Abtir previaments el cable una lon-
. gitud doble del trozo que se quiera
gmr, on los extremos.

roceder después segln el tipo de
prmrodo que se desee. '

4.3. Actividades complementarias

Comparar diversas practicas realizadas y
“sefialar aciertos y errores.
Dibujar los tipos de preparado de cables.

4.4. Materiales

Cuchillo de electricista.

Moetro.

Alicates universales.

Alicates de punta redonda, 12 cm.
Cables e hilos de 0,7 a 2,5 mm. de seccidn.

9.1.6. Evaluacion

El alumno realizard un tipo de preparado de
cada ejemplo.

El profesor le valuard cada paso sefialando los
errores para que los corrija.

En la evaluacién final se seguiradn los requisitos
siguientes:
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Para el preparado en cola.

— Medidas exactas (error de 2 mm.).

— Pelado del cable sin dafiarlo (se considerara
incorrecta la practica si se destruyen la mi-
tad aproximadamente de los hilos, o el hilo
rigido resulta mellado y se rompe al do-
blarlo).

— Hilos del cable retorcudos sin dejar cabos
sueltos.

Para la preparaciébn en brida, ademds de los

anteriores:

— Ojal de didmetro igual a la mitad de alicates.

-— Recubrimiento de cinta aislante de la trenza
sin tocar el ojal.

Para cada practica se exigirdn tres aciertos

de tres ensayos.

9.1.6. Tiempo

De tres a cuatro sesiones de una hora para la
totalidad de las tres realizaciones.



UNIDAD DE TRABAJO 9.2 =
PREPARACION DE HILOS Y CABLES PARA DERIVACIONES

OPERACION. PRINCIPAL

Preparacién de hilos. o
OPERACION ELEMENTAL

9.2.1. Objetivos especificos 9.2.3. Maedios didacticos
Realizar los ejercicios previos a la derivacién 3.. Introduccion
' Exposicion de la funcion de la deriva-
cion. Resailtar la importancia de preparar
9.2.2. Contenidos los cables e hilos que han de derivarse
a la maxima perfecciéon por lo gque esto
Realizacién de las practicas. significa de cara a una 6ptima derivacion
Adquisicién del gesto motriz. posterior.
Nocion de derivacion. 3.2. Actividades bésicas
Del profesor:
Conocimientos previos: \ Realizar cada uno de los ejemplos, inme-
diatamente antes de que lo realicen los
Pelado de hilos y cables. alumnos, cuidando expresamente los fac-
Uso de las tijeras de electricista. tores de postura, gesto, limpieza, buen
Uso de los alicates universales. acabado, seguridad e higiene.
Del alumno:

PUNTO CLAVE

Medir y cortar hilo de 4 mm. de

ﬂobor y de 180 mm. de longitud.
arcar y pelar a smbos extremos
_.una longitud de 30 mm. :
. Corter una ¢ de cobre rectan-
ular de 20 ¥ 12 mm.
e un hilo de 1,6 mm. de saccidn,
-oortar- dos segmentos de 90 x 12
milimetros,

Cortar 160 mm. de cable de 16
milimetros de geccién,

Marcar 3 longitudes de 50 mm.
Pelar los 50 mm. centrales.

Cortar 130 mm. de cable de 10
milimetros de seccién.

Pelar un extremo de 80 mm.
Sepérer Ios hiloa de nto ‘extremo
pelado.

T

Marcar y pelar del de 80 mm. un extremo
de 50 mm,
Mercar y pelar del de 70 mm. un extremo

- de 30 mm.

En dos partes iguaies.

3.3. Actividades complementarias

Preparar hilos y cables para derivaciones
de diferentes grosores y longitudes.
realizadas y com-

Observar préacticas

pararias.

Observar derivaciones realizadas en tra-

bajos de electricista.
3.4. Material

Cables de hilos de diferentes secciones

superiores a 1,5 mm.
Utiles de medida.
Chapa de cobre.
Tijeras de hojalatero.

9.2.4. Evaluacién

Cuchillo de electricista.
Alicates universales.

Preparar cables para derivacidn, sin dadfiar hilos
en més de la tercera parte de ellos 3/3.
Preparar hilos para derivacion sin dafarlos 3/3.

Cortar chapa de cobre de medidas dadas (error
més o menos 1/2 mm.) 3/3.

en los cables e hilos.

9.25. Tiempo

Error de medida permitido: més o menos 1 mm.,

De dos a tres sesiones de una hora.
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10.1. OBJETIVOS GENERALES

Aplicar los conocimientos de la Unidad

Conocer las operaciones de empalmado y

Didéctica 9 a practicas de empalmado y

conexionado.

conexionado previas a las instalaciones.

10.2. APTITUDES GENERALES

Aprender las técnicas més comunes de

conexionado y empalmado.

Realizar las practicas elementales.

Coordinacién 6culo-manual.

Motricidad fina (pinza).

CONEXIONADO GENERALIZADO DE HILOS Y CABLES A BORNES DIFERENTES

10.1.1. Objetivos especificos 10.1.4. Medios didacticos
. . 4.1. /ntroduccion
Realizar las variantes mas comunes de . . .
conexionado en barnes. Explicar _Ia conexiébn en funcién de la
Emplear el conexionado adecuado a transmision eléctrica.
cada caso. Resaltar la utilidad practica de los cono-
Adquirir el gesto motriz. cimientos adquiridos en la U.D. anterior
y la finalidad de estas practicas de cara
a unas instalaciones posteriores. De
10.1.2. Contenidos esta manera vamos avanzando en nues-
tros conocimientos més bésicos de
) _ electricidad.
Nocién de conexionado: Resaltar la importancia de una buena
Conocimiento de las formas mas comu- conexibn para evitar calentamientos o
nes de conexionado en bornes. cortocircuitos.
Realizaci6n practica de cada tipo de 4.2. Actividades bésicas
conexionado en bornes.
Del profesor:
Preparar el material.
10.1.3. Conocimientos previos Realizar un ejemplo de cada practica
_ ante los alumnos cuidando todos los
Preparacién de cables e hilos para co- detalles de gesto, elecciédn del conexio-
nexiones. nado y buen acabado de los mismos.
Del alumno:

OPERACION PRINCIPAL

Conexién tipo cola.

OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE

Introducir el cabo a conectar por
el orificio del borne.

Conexidn tipo ojal

Realizer una anilla con el alicate de
punta redonda.

Introducir el tornilla por el ojal de

Cortar y pelar ef extremo del hilo o cable. Apretar fuertemente el
Rizarlo con dedo pulgar e indice si se trata tornilio.

de cable. Enroscar en el sentido
Cortar y pelar el extremo del cable o hilo. que permita cerrar el
Rizar los hilos del cable. ojal.

Desenroscar el tornillo dei borne. Disponer el atornillado.

Enroscar el tornillo hasta que el ojal quede

fuertemente sujeto,
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manera que la arandela quede entre
el ojal y la cabeza del tornitlo.

Conexién tipo brida

Realizar una brida con el alicate dse
punta redonda.

Cortar y pelar el extremo del cable o hilo.
Rizar tos hilos del cable.

Desenroscar el tornillo del borne lo sufi-
ciente para que pase la brida entre la pla-
quita de cobre y la masa del borne.
Atornillar fuertemente.

4.3. Actividades complementarias
Dibujar las distintas conexiones sefa-
lando los puntos claves.

Escribir el nombre de cada tipo de co-
nexion.

Comparar conexiones realizadas y se-
falar errores.

4.4, Materiai

Bornes diferentes.

Cables e hilos.

Alicates universales.
Alicates de punta redonda.

UNIDAD

Cuchillo de electricista.
Destornillador.

10.1.56. Evaluaciéon

Cada paso debera ser evaluado por el maestro
al tado del alumno a quien sefalara los errores
para su correccibn.

El criterio final serd del cien por cien 3,3 para
cada clase de conexionado.

10.1.6. Tiempo

Una sesidon de una hora por la totalidad de las
conexiones.

DE TRABAJO 102

CONEXIONADO A UNA CLAVIJA DE ENCHUFE

10.2.1. Objetivos especificos
Realizar la préactica.
10.2.2. Contenidos

Conocimiento del conexionado a una clavija.
Realizacién de la practica.

10.2.3.

Conocimientos previos

Conocimiento de la clavija.
Preparacién de cables e hilos para conexiones.

10.2.4.

Medios didacticos
4.1. /ntroduccion

Resaltar la funcién de todas las partes
que intervienen en el conexionado y su

importancia (cables, bornes, tornillos).
Plantear la necesidad de un perfecto
conexionado que permita la perfecta
transmision de la corriente eléctrica vy
evite las pérdidas de energia.

4.2. Actividades basicas

Dgl profesor:

Realizar un ejemplo marcando clara-
mente todos los pasos. Informando
sobre la posibilidad de falsos contactos
y cortocircuitos, limpieza y conservacion
de los Utiles y piezas.

OPERACION PRINCIPAL

Del alumno:
OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Abrir ol paralelo de pléstico.
Desmontar la clavija de enchufe.
Disponer las piezes ordenadamente
sobre la mesa.

Preparar aniliss terminaies en cadas
extremo del paralelo de pléstico.
Introducir el paralelo de pr

el orificio de salida de la clavija.
Introducir cada patilla por la tapa y
por la arandela.

Introducir cada patilla por los ojaies.

éstico por

Atornillar las patillas.
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4.3. Actividades complementarias

Comprobar conexionado de clavijas y

senalar errores.
Dibujar las partes de una clavija y nu-
merar las secuencias de conexionado.

4.4, Material

Clavijas.
Cables paralelo plastico.
Cuchillo.

10.2.5. Evaluacién
Cada paso serd evaluado conjuntamente con
el alumno para que éste, a las indicaciones del
maestro, corrija los errores.
El criterio final serd del cien por cien 2/2.

10.2.6. Tiempo

De media a una sesiébn de una hora.

CONEXIONADO DE CABLES E HILOS A PORTALAMPARAS DE SUPERFICIE

10.3.1. Objetivos especificos

Realizar las practicas.

10.3.2. Cantenidos

Nocion de conexion.
Conocimiento practico de conexionado a por-
taldmparas.

10.3.3. Aptitudes especificas

Capacidad de ordenar.
Capacidad de secuenciacién.
Conocimientos previos:

Preparacién de cables e hilos.
Uso del destornillador.

10.3.4. Medios didacticos

4.1. /Introduccidn

Resaitar la importancia de una conexiéon
optima para evitar cortocircuitos, gastos

inttiles de calentamientos,
etcétera...

Hacer notar como los conocimientos y
habilidades adquiridos van sumandose
hacia una finalidad especifica cada vez
mas funcional y de mayor aplicacién

practica.

energia,

4.2. Actividades basicas

Del profesor:

Preparar el material y las herramientas.
Pelar los cables e hilos.

Desmontar el portaldimparas ordenando
las piezas de manera que facilmente
pueda hailarlas para montarlas después.
Hacer notar el tipo de conexion que se
debe hacer (cola, brida, ojal).

Preparar los cables o hilos para estas
conexiones.

Realizar la conexi6n.

Montar el portaldmparas.

OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

Del alumno:

PUNTO CLAVE

Prepara s material.

Desmonta el portalsmparas. cuenciada.

Prepara los cables o hilos adecua-

dos a la conexién. etcétera).

Prepara los cables o hilos para di-
chas conexiones.

Realiza la conexiébn adecuada.

Monta el portaldmparas.

Coloca las piezas en orden de manera se-

Antes de efectuar la
conexién,

Encuentra el tipo de conexién {cola, brida,

Introduce el cable o hilo por el orificio del
portaldmparas.

Verifica la firmeza del conexionado.
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4.3. Actividades complementarias

Realizar conexiones con diferentes tipos
de portalamparas.

Desmontar portaldmparas conectados y
examinar el trabajo realizado.

4.4, Material

Portaldmparas varios.

Cables e hilos de seccibn menor o igual
a25mm.

Destornilladores.

Cuchillo de electricista.

Alicates universales.

Alicates de punta redonda.

10.3.5. Evaluacibén

Cada paso serd evaluado conjuntamente con
el profesor y el alumno.

Aquél senalara los errores y el alumno los co-
rregira.

Se considerara superada la practica si el alumno,
en presencia del profesor, realiza el conexionado
sin errores y sin que el profesor deba ayudarlo
fisica o verbalmente.

10.3.6. Tiempo

Una sesién de una hora.

S LA e A

CONEXIONADO DE BASE DE ENCHUFE

10.4.1. Objetivos especificos 10.4.4. Medios didacticos

4.1. [Introducciéon

Resaltar que debido a su disposiciéon y
a la utilidad que de él se hace, el enchufe
puede entrar en contacto con la persona
que conecta algo a él. El peligro que
supone un falso contacto, tanto en la
clavija como en la base del enchufe
hace que extrememos el cuidado a la
hora de realizar su conexionado.

Realizar el conexionado a una base de enchufe.

10.4.2. Contenidos

Nocion de conexionado.

Conocimiento practico del conexionado a en-
chufes. |

Conocimiento de los diferentes conexionados
segln los enchufes.

Realizaciéon préctica. 4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Presentar el material.

Desmontar la base de enchufe y ordenar
las piezas sobre la mesa de trabajo.
Mostrar el tipo de conexionado que re-
quiere el enchufe.

Preparar los cables para dicho conexio-
nado.

Realizar algunas practicas como ejem-
plo ante los alumnos.

10.4.3. Aptitudes especificas
Capacidad de ordenacién y secuenciacion.

Conocimientas previos:

Preparacién de clables e hilos.
Montar.y desmontar enchufes.

Del alumno:
Realiza varias conexiones con enchufes varios que antes observo

OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE

Prepara el material. Disponiendo todas las piezas secuenciada-
Desmonta el enchufe. mente sobre la mesa. :
Prepara los cables o hilos segin el Observa el tipo de conexionado que se re-

tipo de conexionado. quiere.
Monta el enchufe. Verifica la dureza de la misma.
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4.3.—Actividades complementarias

Realizar varios conexionados con bases

de enchufe diferentes.

Dibujar la secuencia de conexionado a
base de enchufe y dumera los pasos.

4.4. Material
Base de enchufe bipolar.

Hilos y cables de seccibn menor o

igual a 2,5 mm.
Destornilladores.

Cuchillo de electricista.
Alicates universales.
Alicates de punta redonda.

10.4.5. Evaluacién
Cada paso sera evaluado por el alumno
y el profesor.
Se considerar4 superada la practica cuan-
do en presencia del maestro el alumno
haga un conexionado a base de enchufe
sin errores y sin necesitar indicaciones
del profesor.

10.4.6. Tiempo

Una sesién de una hora.

UNIDAD BE TRABAJO 105
CONEXIONADO A DIFERENTES TIPOS DE INTERRUPTOR

10.5.1. Objetivo especifico
Practicar el conexionado a interruptores.

10.5.2. Contenidos

Conocimiento de diferentes interruptores (em-
potrados, aéreos).

Conocimiento del conexionado apropiado a
cada interruptor.

Realizaciones préacticas.

10.5.3. Aptitudes especificas
Capacidad de ordenacién y secuenciacion.

Conocimientos previos:

Preparacién de cables e hilos.
Montaje y desmontaje de interruptores.
Uso del destornillador.

10.5.4. Medios didacticos

4.1. /ntroduccion

Resaltar la importancia de una éptima
realizaciobn del conexionado.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Preparar el material.

Muestra los tipos de interruptor, su
funcionamiento y el tipo de conexionado
adecuado.

Realiza a la vista de los alumnos una
practica de cada ejemplo.

Realizar a la vista de los alumnos una
préactica de cada ejemplo.

 OPERACION. PRINCIPAL

Del alumno:

. OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Prepars of material.
Desmonta el Interruptor..

Prepara los cables o hilos seg(n Ia
- canexién a realizar.,
Realiza la conéxion.

Monta sl interruptor.

Coloca las piezas oidenadamente de forma
secuenciada sobre la mesa. - &

A Ob::;vt L] tlpo de wnulonado ade-:  Verifica la resistencie dol trabaja.
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4.3. Actividades complementarias

Realizar algunas conexiones con otros
interruptores.

Dibujar la secuencia del conexionado
nombrando cada paso.

Desmontar interruptores conexionados y
observar su realizacién.

4.4. Material

Interruptores aereos y empotrados.
Cables e hilos de seccion menor o igual
a 2,5 mm.

Destornilladores.

Cuchillo de electricista.

Alicates universales.

Alicates de punta redonda.

UNESAD Db

P

10.5.5.

Evaluacién

Cada paso serd evaluado conjuntamente pro-
fesor-alumno, para que, a indicaciones del
primero, corrija el alumno los errores.

La realizacion final se dar4 por buena, cuando
en presencia del profesor y sin ninguna indi-
cacién por parte de éste, el alumno realice un
conexionado de cada ejemplo estudiado sin

errores.

10.5.6. Tiempo

Una sesién de una hora para dos tipos de rea-
lizaciones.

Saaba sy 1o

EMPALMADO EN PROLONGACION DE CABLES E HILOS DE SECCION 2,5 MM.

10.6.1. Objetivos especificos 10.6.4. Medios didacticos
Realizar el empalmado a mano de diferentes 4.1. Introduccion
conductores. El empalmado de cables e hilos tiene
multitud de aplicaciones, en prolon-
10.6.2. Contenidos gaciones, derivaciones, etc... La reali-
zacion de las mismas requiere una cuida-
Nocién de empalmado. da manipulacién y exige una operaqién
Conocimiento del empalmado en prolongacion. nueva: el aislamiento mediante cinta
Conocimiento y préctica del aislamiento. aislante del trozo empalmado.
Realizaciones préacticas.
4.2. Actjvidades bésicas
10.6.3. Aptitudes especificas
Del profesor:
Estdn en las generales. Preparar el material.
. . Realizar unos ejemplos practicos.
Conocimientos previos: Revestir cuidadosamente el empalmado
Preparacion de hilos y cables. con cinta aislante.
Del alumno:
OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL PUNTO CLAVE
Prepara el material. Corta un cable en dos mitades. Apretar fuertemente la

de 3 mm. mente.

Enrolla cada extremo pelado sobre
el otro cable. en sentido contrario

lante. gas.

! . Cruzar los dos extremos pelados contactén-  primera vueita con pul-
Pela de cada mitad un extremo  gglog por la mitad de los 3 cm. aproximada-  9ar e indice.

Corta los extremos sobrantes para que no
dafien la cinta aislante.

y en direccion hacia la parte ais- Corta 8 cm. de cinta aislante evitando arru-

Una sola capa es sufi-
ciente.
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.- ampalme.

Coloca un vendaje de cinta ais-
lente. .

 Coloce un' extremo de la cinta ais-
lante sobrs i parte .aislante del .

Envolver el trozo de cinta sobre el
smpaime, rematando cada vuelta
algo menos de la mitad sobre la
anterior (tirabuzén), hasta sobre-
pasar unos 10 mm. aproximados
por encima del aislante del otro

extremo.

4.3. Actividades complementarias

Exponemos aqui unas actividades que si
bien, ahora pueden ser (a criterio del
profesor) complementarias, mas tarde
serdn bdsicas...
Realizar empalmados de diferentes tipos:
en forma de cola,
en paralelo,
en dirivacién, etc...

4.4. Material
Hilos y cables de 2,5 mm. de seccién
0 menores.

Cinta aislante.
Cuchillo de elactricista.

Utiles para medir.
Utiles para cortar.

10.6.5. Evaluacién

Cada paso serd evaluado conjuntamente con el
alumno, para que corrija a indicaciones del
profesor los errorss.

En la evaluacién final, se considerard superada
la practica cuando en presencia del protesor
pero sin indicaciones de este, el alumno realice
el empalmado en prolongaciébn que se le pida
sin errores.

10.6.6. Tiempo

Una sesién de una hora.

11.1.

11.3.

OBJETIVOS GENERALES

Practicar la soldadura blanda.

Conocer el efecto calérico de la slectrici-
dad.

Conocer la soldadura como medio de su-
jecion.

Seguir las normas de seguridad e higiene.

APTITUDES GENERALES

Percepcién visual.
Motricidad fina.
Coordinacién 6culo-manual.
Coordinacién motriz.

NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Atender a la tensién del soldador antes
de enchufarlo.
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No dejar nunca el soldador fuera del

soporte.

Desconectar el soldador después de utili-
zarlo.

Apagar la lampara de gas después de
utilizarla.

Limpiar el estafio sobrante del soldador
antes de que éste se enfrie.

No manipuiar el recipiente de gas con sol-
dador encendido.

No manipular el recipiente de gas cerca
de una llama.

No manipular el soldador conactado con
fas manos.

No seflalar con el soldador o l&mpara a si
mismo ni a terceros.

Olfatear las juntas del soldador a gas para
asegurarse que no hay ningan escape.
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SOLDADO DE HILOS DE COBRE

11.1.1. Objetivos especificos
Adquirir la practica de soldar en estano.
Seguir las normas de seguridad e higiene.
11.1.2. Contenidos

Nocion del efecto caldrico de la electricidad.
Conocimiento de la fusién por el calor.
Realizacién del soldado.

11.1.3. Conocimientos previos

Pelado de cables e hilos.

11.1.4. Medios didacticos

41. /ntroduccién

Resaltar la importancia que el soldado
tiene en electricidad por el hecho de que

no solamente fija unos elementos con
otros, sino porque este tipo de unién
permite pasar la corriente a través de él.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor

Presentar un soldador eléctrico indicando
uno de los etectos de la electricidad: el
calérico.

Explicar, aunque de manera elemental,
el funcionamiento del soldador.

Indicar la importancia de acoplar el vol-
ta)e al de la red.

Realizar una practica marcando ios pasos
detalladamente e indicando las medidas
de seguridad e higiene.

OPERACION PRINCIPAL

Del alumno:

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Limpiar los puntos a soldar.
Limpiar el soldador.

Ajustar voltaje al de la red.
Enchufar el soldador para que se
vaya calentando.

Estafiar la punta del soldador.
Poner en contacto los puntos de
los hilos a soldar.

Con una mano sujetar la barra de
estafio.

Con la otra el soldador.

Hacer coincidir el extremo de la
barra de estafio y la punta del sol-
dador en el punto de soldadura.
Poner una gota de estafio en el
punto de soldadura.

Dejar que se seque el punto de
soldadura y que se enfrie.
" Verificar la solidez.

Desconectar el soldador.

Limpiarlo mientras estd caliente.
Pulir el punto de soldadura con
lima fina.

Cortar y pelar hilo de cobre.

Desconectar y conec-
tar el soldador para
mantener la tempera-
tura.

No tirar demasiado de
los dos hilos soldados
para no soltar el punto
de soldadura.

4.3. Actividades complementarias

Soldar hilos de cobre dédndole formas di-
ferentes.

Observar puntos de soldadura realizados
y comprobar fallos.

Dibujar un soldador eléctrico y esquema-
tizar su funcionamiento.
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4.4. Material

Utiles para cortar y pelar hilos de cobre.
Barras de estafio con fundente incorpo-
rado.
Soldador eléctrico de 35 W 125/220V.
Lima fina.

11.1.5. Evaluacién

Evaluar cada paso conjuntamente con el alumno

UNIOADY [DF

Criterio final del cien por cien 4/4, especialmente
en las medidas de seguridad.

11.1.8. Tiempo

De uno a dos sesiones de una hora cada ejer-
para corregir los efrores. cicio.

TRABAD 11 24

SOLDADURA DE TERMINALES CON LAMPARA

11.2.1. Objetivos especificos
Realizar la prictica de soldadura con lampara.

Adquirir el gesto motriz.
Seguir las normas de seguridad.

11.2.2. Contenidos
Conocimiento del soldador con |dmpara.
Conocimiento de la soldadura de terminales.
Realizacion de la préctica.

11.2.3. Conocimientos previos

Cortar y pelar cables.

11.2.4. Medios didacticos

4.1. Introduccién

Exponer las ventajas de la soldadura de
terminales referentes a la seccién de los
hilos, la evitaciébn de hilos sueltos, la
fijacion del empalmado y la conductivi-
dad de! conjunto.

4.2. Actividades béasicas

Del profesor:

Realizar una préactica ante los alumnos
marcando postura, operaciones princi-
pales, elementales, punto clave y me-
didas de seguridad e higiene.

Del alumno

OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Pelar y limpiar el extremo del cable.
terminal.

Limar el interior y los bornes del

cuerpo del terminal.

Cerrar ol cuerpo del terminal con
alicates universales.

Poner cinta aislante entre el termi-
nal y el aislamiento de butano.
Dar calor al terminal mediante una
lamparilla de butano.

Calentar hasta que aplicando el
ostaflo éste funda.

Dejar que ol astafo penetre en el
cuerpo del terminal.

Introducir el extremo pelado en el cusrpo del

De longitud ligeramen-
te superior al cuerpo
del terminal.

Presionar hasta que los
bordes queden unidos.

Pasar la llama del cuer-
po del terminal a la
anilla.

Recubrir los hilos y el
cuerpo _del terminal.
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4.3. Actividades complementarias

Observar précticas realizadas y sefalar
imperfecciones.

Realizar una préactica sustituyendo la
cinta aislante por un tubo de pléstico
(que deberé introducirse antes de colocar
el terminal).

Escribir las medidas de seguridad.

4.4, Material

Cable vulcanizado.
Estafo.

Cuchillo de electricista.
Alicates.

Soplete.

Seguridad e higiene:

No manipular el recipiente del gas con el
soldador encendido.

No cambiar el recipiente de gas cerca
de una llama.

Asegurarse del perfecto cierre de la vai-
vula, oifateando las juntas.

11.2.6. Evaluacién

Cada paso ser4 evaluado por el maestro con-
juntamente con el alumno, quien a las instruc-
ciones del profesor corregira los errores.
El criterio final serd del cien por cien 4/4.

11.2.6. Tiempo

De dos a tres sesiones de una hora.

UNIDAD DE TRABAJG 113
SOLDADURA EN ESTANO DE UNA CAJA DE CHAPA

11.3.1. Objetivos especificos

Soldar sobre chapa.
Adquirir el gesto motriz.

11.3.2. Contenidos

Realizacion de la préactica.

11.3.3. Conocimientos previos

Cortar chapa.
Soldar.
Limar.

11.3.4. Medios didacticos

4.1. /ntroduccién

Exponer las distintas posibilidades de la
soldadura blanda y su aplicacién con-
creta en la construccion de una caja
de chapa.

Resaltar la cantidad de técnicas apren-
didas anteriormente que se utilizan en la
realizacion de ésta practica.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Realizar un ejercicio préctico en presen-
cia de los alumnos, remarcando cada
uno de los pasos, indicando claramente
los puntos de soldadura asi como las
normas de seguridad e higiene.

OPERACION PRINCIPAL

Del alumno:

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Trazar el contorno de la caja segin
las medidas que se dessen.

Cortarlo.

Acabar el contorno con la lima.
Sujeter. la chapa.

Dablar loa lsterales con la dobla-
dura de chapa.

Preparar el soldador eléctrico.
Verificar con la escuadra.

Elegir los puntos de soldadura (vértice).
Realizar el acabado mediante la lima 8",

Aplicar el estafio a los
puntos de soldadura.
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4.3. Actividades complementarias

Comparar practicas realizadas y sefalar
posibles errores.

Observar practicas de soldadura reali-
zadas por operarios especialistas.
Dibujar la caja de chapa sefislando los
puntos de soldadura.

4.4. Material

Utiles de marcar.
Utiles de sefalar.

Unidad Didactica 12

Utiles de trazar.
Utiles de verificacion.
Estaio.

Soldador eléctrico.

11.3.56. Evaluacion

Cada paso deberé ser evaluado por el maestro
juntamente con el alumno quien corregird los
errores a indicacién del primero.
Criterio final cien por cien en puntos de solda-
dura y normales de seguridad 3/3.

INSTALACIONES

12.1.. OBJETIVOS GENERALES

Conocimiento del circuito eléctrico fun-
damental.

Logrer una idee clara de lo que es la corrien-
te eléctrica, y eilgunas de sus maltiples
aplicaciones. )
Distinguir en la practica cuerpos conduc-
tores y aisiantes.

Trabajer los conceptos de cantided de
electricidad, intensidad, potencial y resis-
tencie.

Conocer la utilidad del fusible en todo cir-
cuito eléctrico.

Conocer el uso de los distintos eiementos
bésicos que pueden formar parte de un
circuito, asi como sus simbolos.
Globelizar los conocimientos adquiridos
en las anteriores unidades didéacticas.

Realizar instalaciones, seglin esquemas
simbdlicos fundamentales.

12.2. APTITUDES GENERALES

Todas las especificadas en las Unidades
Didécticas anteriores.

12.3. NORMAS DE SEGURIDAD E HIGIENE

Prestar atencién a la tension antes de
conectar cualquier circuito.

Comprobar todos los empaimes y conexio-
nes, cercioréndose del buen sislamiento.
Desconectar el circuito de la red antes de
manipular en cualquier elemento del mis-
mo.

UNIDAD DE TRABAJO 12.1
SIMBOLOGIA

12.1.1. Objetivos especificos.

Conocer los simbolos eléctricos de ios elementos
que utilizaremos en las instalaciones.

Asociar los simbolos al elemento correspon-
diente.

Adquirir 18 nomenclatura elemental sobre el
tema.

12.1.2. Contenidos

Conocimiento de los simbolos eléctricos.
Conocimiento del esquema funcional.

164 —

12.1.3. Aptitudes especificas

Identificacion.
Asociacion.
Discriminacion.
Conocimientos previos:
Manejo de los elementos de trazado.

12.1.4. Medios didacticos

-8%. Introduccién.

Exponer la conveniencia de un sistema
universal de simbolos para expresar de
. forma com(n los elementos de un cir-



cuito, resaltando la simplificacion que
ésto supone en su representacion gra-
fica.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Muestra todos y cada uno de los ele-
mentos que se utilizardn junto con su
simbolo, nombrandolos y especificando
su funcién.

Dibuja en la pizarra un esquema funcio-
nal, asociando el simbolo con el ele-
mento.

Del alumno:
Nombrar el elemento al serle mostrado
el simbolo.

Dibujar el simbolo al serle mostrado el
elemento.

ldentificar los elementos de una serie
de esquemas funcionales.

Dibujar el esquema funcional de una
serie de instalaciones.

4.3. Actividades complementarias

Localizar los simbolos en un catalogo
de material eléctrico.

12.1.5. Evaluacién

Conocer el simbolo de cada elemento 3/3.

12.1.6. Tiempo

Una o dos sesiones de una hora.

INSTALACION DE UN PUNTO DE LUZ SIMPLE CON INTERRUPTOR UNIPOLAR

12.2.1. Objetivos especificos
Utilizar los elementos indispensables para mon-
tar un circuito eléctrico fundamental.

12.2.2. Contenidos

Tedricos:

Conocimiento del circuito eléctrico fundamental.
Conocimiento del efecto luminoso de la elec-
tricidad.

Précticos:
Realizacién del montaje.

12.2.3. Aptitudes

Conocimientos previos:

Haber trabajado las anteriores Unidades. Di-
décticas.

12.2.4. Medios didéacticos

4.1. /Introduccion

Exponer como a partir de todos los cono-
cimientos aprendidos anteriormente va-
mos a ser capaces de proporcionarnos
tuz.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Realizar un ejemplo practico mostrando
todas las herramientas y elementos que
se utilizan, detallando de forma secuen-
cial todos los pasos del proceso.
Exponer las caracteristicas del circuito
eléctrico fundamental.

OPERACION PRINCIPAL

Del/ alumno:
OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Previo trazado, colocar los elemen-
tos seg(n el esquema de montaje.

Dibujar el esquema funcional del circuito.

Comprobar sl circuito.

Proceder al conexionado con hilo
flexible y unipolar.

Fijar, con tornillos, los elementos en el ta-
blero, desmontando las partes necesarias para
su fijacién.

Prestar atencién al’ correcto pelado del hilo.
Conectar y accionar el funcionamiento.
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4.3. Material

Destornillador y tornillos.
Tijeras.

Barrena.

Metro vy lapiz.

Utiles de trazar.

Cinta aislante.

Tablero de madera.
Regleta de conexién.
Base y fusible.
Interruptor unipolar.
Lampara incandescente.

Portalamparas.
Hilo plastico flexible.

12.2.5. Evaluacién

Técnica empleada en la realizacién (2/3).
Conectado (3/3) - Exposicién de las caracte-
risticas (2/3).

12.2.6. Tiempo

De tres a cuatro sesiones de una hora.

UNIDAD DE TRABAJO 123
INSTALACION DE DOS LAMPARAS EN SERIE, INTERRUPTOR UNIPOLAR Y FUSIBLE

12.3.1. Objetivos especificos

Utilizar en Ia practica, los elementos que for-
man parte de un circuito.
Conocer y distinguir bien los conceptos basi-
cos fundamentales en electricidad.

Diferenciar los montajes en serie y en
paralelo, tanto desde su aspecto tedrico como
practico.

12.3.2. Contenidos

Tedricos:

Cantidad de electricidad.

Intensidad de corriente eléctrica.

Potencial eléctrico.

Resistencia eléctrica.

Ley de Ohm.

Conexion en serie de los elementos de un cir-
cuito.

Practicos:

Realizacién del montaje.

12.3.3. Aptitudes

Conocimientos previos:

Haber trabajado las Unidades Didacticas ante-
riores,

12.3.4. Medios didacticos

4.1, /ntroduccion

Exponer la necesidad de dominar una
serie de conceptos bésicos fundamen-
tales para poder entender la razbn por
la cual utilizaremos un tipo determinado
de montaje y no otro distinto en cada
caso concreto.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Realizar un ejemplo practico mostrando
los elementos y herramientas que se
utilizan y detallando de forma secuen-
cial todos los pasos del proceso.
Exponer las caracteristicas diferenciales
del montaje en serie y su utilidad prac-
tica en un circuito.

Del alumno:

OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Previo trazado, colocar ios elemen- Dibujar el esquema funclonaL del circuito.
Fijar los elementos en ei tablero.

tos seg(n el esquema del montaje.

Praceder al cableado y conexionado.

Exponer las caracteristicas del mon-
taje efectuado.

Comprobar el circuito.

Fijar los hilos conductores.
Conectar y accionar el funcionamiento.
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4.3. Actividades complementarias Lamparas.
Fusible y base.
Efectuar calculos simples sobre la base Interruptor unipolar.
del esquema. Hilo pidstico flexible.
Regleta de conexién.

4.4, Material

Tijeras. 12.3.5. Evaluacién

Alicates punta plana.

Destornillador y tornillos. Técnica empleada en la realizacién (2/3).
Barrena. Exposicion de las caracteristicas (2/3).
Martitllo y grapas. Conectado (3/3).

Metro y lapiz.
Utiles de trazado.

Tablero de madera. 12.3.6. Tiempo
Cinta aislante.
Portaldmparas. De cuatro a seis sesiones de una hora.

UNIDAD DE TRABAJO 12.4

INSTALACION DE DOS LAMPARAS EN PARALELO, INTERRUPTOR UNIPOLAR

Y FUSIBLE
12.4.1. Objetivos especificos 12.4.3. Aptitudes
Utilizar en la practica los distintos elementos Conocimjentos previos:

que forman parte de un circuito.

Conocer y distinguir bien los conceptos bésicos Haber trabajado las Unidades diddcticas ante-

fundamentales en electricidad. rores.
Diferenciar los montajes en serie y en paralelo,
tanto desde su aspecto teérico como practico. 12.4.4. Medios didacticos
4.1. Introduccion
12.4.2. Contenidos Exponer la necesidad de dominar una
serie de conceptos basicos fundamenta-
Tedricos: les parglpoder entepder la raz()n‘ por la
cual utilizamos un tipo de montaie v no
Cantidad de electricidad. otro distinto en un caso determinado.
Intensidad de corriente eléctrica. L .
Potencial eléctrico. 4.2. Actividades béasicas
Resistencia eléctrica.
el profesor:
Ley de Ohm. Del pr
Conexién en paralelo de los elementos de un Realizar un ejemplo practico mostrando
circuito. los elementos y herramientas que se uti-
lizan y detallando de forma secuencial
todos los pasos del proceso.
Précticos: . Expone las caracteristicas diferenciales
del montaje en paralelo y su utilidad
Realizacion del montaje. practica.
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OPERACION PRINCIPAL

Del alumno:

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Previo trazado, colocar los elemen-
tos segin el esquema de montaje.

Proceder al cableado y conexio-

Exponer las caracteristicas del mon-
taje efectuado.

Dibujar el esquema funcional del circuito.
Fijar los elementos en el tablero.
nado. Fijar los hilos conductores.

Conectar y accionar el funcionamiento.

Comprobar el circuito.

4.3. Actividades complementarias

Efectuar célculos simples sobre {a base
del esquema.

4.4. Material

Tijeras.
Alicates punta plana.
Destornillador y tornillos.

Barrena.
Martillo y grapas.
Metro y lapiz.

Utiles de trazado.
Cinta aislante.
PortaldAmparas.

UNIDAD Dt

Lamparas.

Fusible y base.
Interruptor unipolar.
Hilo plastico flexible.
Regletas de conexion.

12.4.5. Evaluacién:

Técnica empleada en la realizacién (2/3).
Exposicibn de las caracteristicas (2/3).
Conectado (3/3).

12.4.6. Tiempo

De cuatro a seis sesiones de una hora.

TRABAJO 125

INSTALACION DE UNA TOMA BIPOLAR CON FUSIBLE

12.5.1. Objetivos especificos

Utilizar los distintos elementos que forman
parte de un circuito.

12.5.2. Contenidos
Tedricos:
Unipolar - bipolar.

Précticos:

Realizacion del montaje.

12.56.3. Aptitudes

Conocimientos previos:

Haber trabajado las Unidades Didacticas ante-
riores.
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12.5.4. Medios didacticos

4.1. [ntroduccion

Exponer la necesidad de efectuar toda
una serie de montajes sencillos de apli-
caciébn practica muy concreta, como
puede ser en este caso el instalar una
nueva toma en una red.

4.2. Actividades basicas

Del profesor:

Realizar un ejemplo practico mostrando
tos elementos y herramientas que se
utilizan y detallando de forma secuen-
cial todos los pasos del proceso.
Exponer las caracteristicas del montaje
y su utilidad practica.



OPERACION PRINCIPAL

Del alumno:

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Pravio trazado, colocar los elemen-
tos segln el esquema de montaje.

Procede al cableado y conexionado.
Exponer las caracteristicas del mon-
taje efectuado.

Dibuja é| esquema funcional del circuito.
Fija los elementos en el tablero.

Fija los hilos conductores.

Conecta y acciona el funcionamiento.

Comprobar el circuito.

4.3. Actividades complementarias

Instalar una toma de corriente bipolar
al aire.

4.4. Material

Tijeras.

Alicates punta plana.
Destornillador y tornillos.
Barrena.

Metro y lapiz.

Martilio y grapas.

Utiles de trazado.

Cinta aislante.

Tablero de madera.

UNYA D D

Base enchufe.

Fusible y base.
Regleta de conexién.
Hilo de cobre flexible.
Base enchufe aéreo.

12.5.5. Evaluacién

Técnica empleada en la realizaciéon (2/3).
Exposicion de las caracteristicas (2/3).
Conectado (3/3).

12.56.6. Tiempo
De tres a cinco sesiones de una hora.
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INSTALACION DE UNA LAMPARA CON DOS INTERRUPTORES UNIPOLARES
EN PARALELO Y FUSIBLE

12.6.1. Objetivos especificos

Utilizar los distintos elementos que forman
parte de un circuito.

12.6.2. Contenidos

Tebricos:

Fundamento del fusible.

Practicos:

Realizacibn del montaje.

12.6.3. Aptitudes

Conocimjentos previos:

Haber realizado las anteriores Unidades Di-
dacticas.

12.6.4. Medios didacticos

4.1. [Introduccion

Exponer la necesidad de realizar el
mayor nimero posible de montajes eléc-
tricos para conocer distintas formas de
utilizar los elementos, como en este
caso controlar un punto de luz desde
dos interruptores distintos.

Plantear situaciones concretas en que se
utilice este montaje.

4.2. Actlividades basicas

Del profesor:

Realizar un ejemplo practico mostrando
los elementos y herramientas que se
utilizan, y detallando de forma secuen-
cial todos los pasos del proceso.
Exponer las caracteristicas del montaje
y su utilidad practica.
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OPERACION PRINCIPAL

OPERACION ELEMENTAL

Dal alumno;

PUNTO CLAVE

Pravio trazedo. .colocer los elemen-
s tolm(«noluquomadomomqio.

Pmdo al cableado y conexionado.
, Expono las caractcrlsticu del mon-
: ujo m

.

Dibuje el esquema funcionsl del circuito.
Fija los. olomom on ¢ ablero;
Fije los hilos conductores. . -

Comprobar. el cireuito,

Conecta y acciona @ funcionamiento.

4.3. Actividades complementarias

Provocar una averia en el circuito para
que el alumno pueda buscarla y sub-
sanarla.

4.4, Material

Tijeras.
Alicates punta plana.
Destornillador y tornilios.

Barrena.
Martillo y grapas.
Metro y lapiz.

Utiles de trazar.
Cinta aislante.
Tablero de madera.

Portalamparas.
Lamparas.

Fusible y base.
Interruptor unipolar.
Regleta de conexion.
Hilo de cobre flexible.

12.6.5. Evaluacién

Técnica empleada en la realizacién (2/3).
Exposicion de las caracteristicas ( 2/3). —
Conectado (3/3).

12.6.6. Tiempo

De tres a cinco sesiones de una hora.

UNIDAD DE TRABAJO 12.7
CONEXION DE DOS LAMPARAS GOBERNADAS MEDIANTE CONMUTADOR

12.7.1. Objetivos especificos

Utilizar los distintos elementos que forman
parte de un circuito.

12.7.2. Contenidos

Tedricos:

Fundamento del conmutador.

Précticos:

Realizaciobn del montaje.

12.7.3. Aptitudes

Conocimientos previos:

Haber realizado las Unidades Didacticas ante-
riores.
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12.7.4. Medios didacticos

4.1. Introduccién

Exponer la necesidad de realizar e} mayor
numero posible de montajes eléctricos
para conocer distintas formas de utilizar
los elementos, como en este caso, con-
trolar dos lamparas mediante el mismo
conmutador en dos posiciones dis-
tintas.

Plantear situaciones concretas en que
se utilice este montaje.

4.2. Actividades basicas

Del profesor:

Realizar un ejemplo practico mostrando
los elementos y herramientas que se
utilizan y detallando de forma secuen-
cial todos los pasos del proceso.
Exponer las caracteristicas del montaje
y su utilidad practica.



Del alumno:

OPERACION PRINCIPAL OPERACION ELEMENTAL : PUNTO CLAVE

tos segin el esquema de montaje.
Procede al cableado y conexionado.

Expone las caracteristicas del mon-

Previo trazado, colocar los elemen- Dibuja of esquema funcional del circuito. Comprueba el circuito. _
Fija los elementos en el tablero.
Fija los hilos conductores.

taje efectuado. Conecta y acciona el funcionamiento.

4.3. Actividades complementarias

Provocar una averia en el circuito, para
que el alumno pueda buscarla y sub-
sanarla.

4.4, Material

El mismo que las anteriores Unidades
de Trabajo.

UNIDAL DE

12.7.5.

Evaluacién

Técnica empleada en la realizacién (2/3).
Exposicidn de las caracteristicas (2/3).
Conectado (3/3).

12.7.6.

Tiempo

De tres a cinco sesiones de una hora.

THRABAIG 128

INSTALACION DE UN TIMBRE

12.8.1. Objetivos especificos
Utilizar los conocimientos adquiridos en el uso

de los distintos elementos y herramientas, para
realizar el montaje de un timbre.

12.8.2. Contenidos

Tedricos:

Fundamento del timbre.
Précticos:

Realizacién del montaje.
12.8.3. Aptitudes

Conocimientos previos:

Haber trabajado las Unidades Did4cticas ante-
teriores.

12.8.4.

Medios didacticos

4.1. Introduccién

Exponer el interés que tiene conocer
como aplicar los conocimientos adqui-
ridos en la realizaci6n de un montaje
cuya utilidad préctica es inmediata y
evidente.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Realizar un ejemplo practico mostrando
los elementos y herramientas que se
utilizan y detallando de forma secuen-
cial los pasos del proceso.

Exponer las caracteristicas del montaje
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OPERACION PRINCIPAL

Del alumno:

OPERACION ELEMENTAL

PUNTO CLAVE

Previo trazado, colocar los elemen-
tos segdn el esguema de montaje.

Procede al cableado y conexionado.

Expone las caracteristicas del mon-
taje efectuado.

Dibuja el esquema funcional del circuito.
Fija los slementos en el tablero. ‘
Fija los hilos conductores.

Conecta y acciona el funcionamiento.

Comprueba el circuito.

4.3. Actividades complementarias
Provocar una averia en el circuito para

que el alumno pueda buscarla y sub-
sanarla.

4.4, Material

El mismo que en las anteriores Unidades
de trabajo.

12.8.56. Evaluacion

Técnica empleada en la realizacion (2/3).
Exposicién de las caracteristicas (2/3).
Conegtado (3/3).

12.8.6. Tiempo

De tres a cinco sesiones de una hora.

4

UTILIZACION PRACTICA DE PILAS Y TRANSFORMADORES

12.9.1. Objetivos especificos
Conocer la utilidad de las pilas y los transfor-
madores en un montaje eléctrico.

12.9.2. Contenidos

Tedricos:

Fundamento de la pila.
Fundamento del transformador.

Précticos:
Uso de las pilas y transformadores.

12.9.3. Aptitudes

Conocimientos previos:

Haber realizado las anteriores Unidades Didac-
ticas y de trabajo.

12.9.4. Medios didacticos

4.1. Introduccién

Exponer el interés que tiene conocer la
utilidad practica de las pilas y los trans-
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formadores, dado el uso corriente de
dichos elementos en montajes eléctricos.
Plantear una serie de situaciones en que
se utilicen dichos elementos.

4.2. Actividades bésicas

Del profesor:

Realizar un ejemplo practico con cada
elemento, explicando con detalle los
motivos por lo que los utilizamos y las
consecuencias de esta utilizacién.

Del alumno:

Efectia uno cualquiera de los montajes
de Unidades anteriotes, usando una
pila como generador de la corriente eléc-
trica y adaptando los elementos a las
nuevas caracteristicas de tensidon que nos
da |a pila utilizada.

En lugar de adaptar |los elementos del
circuito a la nueva tension emplear un
transformador, cuyas caracteristicas nos
permitan usar los elementos originales.



4.3. Actividades complementarias

Repetir el mismo ejercicio conectando
ahora dos pilas en serie como generador
de la corriente eléctrica.

4.4, Material

Pilas.
Transformadores.

12.9.5. Evaluacion

Exposicion de las caracteristicas (2/3).
Utilizacion practica (3/3).

12.9.6. Tiempo

De tres a cuatro sesiones de una hora.
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Libros al servicio del protésor
Libros para la biblioteca del alumno

Ptas.
1. Las lenguas de Espaiia (22 edicion)
(Miguel Diez, Francisco Morales y Angel Sabin) 500
| 2. La narraci6n infantil,
| (Jesis Martinez Sdnchez) 350
3. Introduccién al comentario de textos,
(José Dominguez Caparrés) (agotado)
4. Las artes pldsticas en la escuela.
(Adriana Bisquert Santiago) 500
5. Estructura y diddctica de las ciencias.
(Elfas Ferndndez Uria) 400
6. Antropologf(a cultural. Una aproximacién a la ciencia
de la educacién.
(Alfonso Jiménez Nufiez). 300
7. Educaci6n para la protecci6n civil.
(Marfa Antonia Ferndndez y Milagros Lépez-Salvador) 500
8. Teoria del juego dramético.
(Jorge Eines y Alfredo Mantovani) 300

EDITA: SERVICIO DE PUBLICACIONES DEL MINISTERIO DE EDUCACION Y CIENCIA

A .

[ Ventaen.
L | Planta baja del Ministerio de Educacién y Ciencia. Alcald, 34, Madrid-14. - Paseo del Prado, 28. Madrid-14. l
Edificio del Servicio de Publicaciones. Ciudad Universitaria, s/n. Madrid-3. Teléfono: 449 67 22,
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